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L&i néi dau

TCVN XXXX:2024 dwoc xay dung trén co s& chap nhan hoan
toan 1SO 4586-4:2018:

TCVN xxxx :2024 do Vién Khoa hoc Lam nghiép Viét Nam bién
soan, B& Nong nghiép va Phat trién néng thén dé nghi, Vién Tiéu
chuin Chét lwong Viét Nam thdm dinh, B6 Khoa hoc va Céng

nghé céng bb.



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN XXXX:2024

Tam pha mat laminates HPL, HPDL — Phan loai va dic diém ky
thuat tAm laminates c6 chiéu day I&n hon hodc bang 2 mm

High-pressure decorative laminates (HPL, HPDL) - Sheets based on thermosetting resins
(usually called laminates) - Part 4: Classification and specifications for compact laminates
of thickness 2 mm and greater.

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu cau vé tinh nang dbi véi tAm compact laminate (dwoc dinh nghia

trong Diéu 4) co6 chiéu day tlr 2 mm tré 1én, muc dich s& dung trong nha.

TCVN XXXX-2 qui dinh cac phwong phap kiém tra lién quan dén tiéu chuan nay.

2 Tai liéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Péi véi cac tai liéu vién dan
ghi nam céng bb thi ap dung ban dwoc néu. Ddi v&i cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm codng bd thi ap
dung phién ban mé&i nhéat, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

ISO 178, Plastics — Determination of flexural properties (chat déo — Xéc dinh céc tinh chét uén)

TCVN 4501-2:2014 (ISO 527-2), chét déo — Xéc dinh tinh chét kéo — Phan 2: Piéu kién thdr déi véi chét
déo duc va dun

TCVN 6039-1 : 2008 (ISO 1183-1), chat déo — Xéc dinh khéi luong riéng cta chat déo khéng xép —

Phén 1: Phuong phép ngdm, phuong phéap Picnomet I6ng va phuong phép chuén do

ISO 4586-2:2018, High-pressure decorative laminates (HPL, HPDL) — Sheets based on thermosetting
resins (usually called laminates) — Part 2: Determination of properties (T4m phd mét laminate HPL,
HPDL — phén 2: Xéc dinh tinh chét)

3 Thuat ngir va dinh nghia
Déi véi cac muc dich cla tai liéu nay, cac thuat ngir va dinh nghia sau day dwoc ap dung.

3.2

Quy trinh &p suat cao (quy trinh ép ap suét cao) (high — pressure process)
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S dung ddng thdi nhiét do (nhiét d6 >120 °C) va ap suét cao (=5 MPa), dé tao ra dong chay va qua
trinh déng ran sau d6 clta nhwa nhiét rén, thu dwoc vat lieu khong xdp, ddng nhat véi mat do cao

(21,35 g/cm3), va ddm bao d6 hoan thién bé& mat can thiét.
3.3
L&p mat (surface layer)

L&p trang tri phia trén bao gdm moét hodc nhiéu tAm vat liéu dang soi (thwdng la gidy) dwoc tdm keo
nhiét r&n aminoplastic (thwdng la keo gbc melamine) hodc cac loai keo can tac nhan phu dé déng ran,
hodc cac bé mat thiét ké trang tri khac nhw 14 kim loai, gb dan va vai dét, v.v. ma khéng nhét thiét phai

duwoc xi ly bang keo nhiét ran.
3.4
Lé&p 16i (core layer)

Vat liéu dang soi (thwong la gidy) dwoc tm keo nhiét rén (thwdng 1a keo gbe phenolic) hodc cac loai
keo can tac nhan phu dé déng ran, cé thé dwoc gia cb bang cac I¢p kim loai hodc cac lwdi kim loai va

céc loai khac ma khong nhéat thiét phai dwoc xir ly bang keo nhiét ran.
4 Loai vat liéu va hé thong phan loai
4.1 Quy dinh chung

Céc tAm compact laminate dwoc xac dinh béng cach str dung hé théng phan loai ba chi¥ cai nhw trong

Bang 1.
Bang 1 — Hé théng phan loai laminate compact
Chir cai dau tién Chir cai thw hai Chir cai thr ba
C (loai Compact) G (muc dich st dung chung) S (Loai tiéu chuén)
ho&c F (Loai chdng chay)
4.2 Loai CGS

TAm compact laminate trang tri tiéu chuan. Pwoc ky hiéu 1a HPL/ISO 4586-4/CGS.

4.3 Loai CGF

Cac tdm compact laminate trang tri nhiéu I&p v&i kha nang chdng chay dwoc céi thién twong tw nhw
loai CGS nhwng déap (rng cac yéu cau dac biét clia cac phép thir quy dinh c6 thé thay ddi ty theo linh
vuwe str dung (vi du: xay dwng, hang hai, van tai) va qudc gia st dung (xem 6.3.2 va Phu luc B). Puwoc
ky hiéu Ia HPL/ISO 4586-4/CGF.
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CA4c loai laminate khac cé dac diém dac biét ciing cé s8n nhwng cac sdn pham nay nam ngoai pham vi
cla tiéu chuan nay.
5 Pac diém va trng dung
Tam compact HPL c6 cac dac diém sau:
- Tinh thdm mi cao;
- d6 bén co hoc cao;
- d6 bén (kha nang chdng va dap, mai mon va tray xwédc cao);
- 0n dinh kich thuwdc tét;
- kha nang chéng lai tac ddng ctia nwée, hoi nwéc, nhiét va swong gia cao;
- khéng an mon;
- d0 bén mau tot;
- dé lau chui va b&o tri (d&c tinh chéng bam ban tét);
- hop vé sinh;
- khang héa chét tbt;
- khéng bét bui;
- dé 14p dat;
- d&c tinh chéng chay tbt.
Cac trng dung dién hinh bao gébm tdm &p twéng, vach ngan, clra ra vao, budng nhd, ti khéa, mét ban
thi nghiém va cac bo phan phu trg khac nhau trong nganh xay dwng, hang hai va van tai.
Khi I&p dat cac tAm compact laminate ma khéng can gia cb thi chi yéu cau khoan, cét theo kich thwérc,
v.v. dé phu hop véi tivng trwdng hop st dung.
6 Yéu cau
6.1 Tuan thu

Céc loai tAm compact CGS va CGF phai dap (ng tat ca cac yéu cau quy dinh trong 6.2; 6.3. va 6.4.
Diéu nay ap dung cho ca tdm kich thwéc day du va tdm cét theo kich thuwéc.

6.2 Yéu cau kiém tra

6.2.1 Téng quat

Viéc kiém tra phai dwoc thuc hién theo TCVN xxxx, Diéu 4 & khodng cach tr 0,75 m dén 1,5 m.
6.2.2 Mau sac va hoa van

Khi dwoc kiém tra dwdi anh sang ban ngay hodc anh sang tiéu chuan D65 va mét 1an nira dwdi anh
sang dén vonfram A, s& khong cé sw khac biét dang ké gitra mau tham chiéu mau twong &ng do nha
cung cap git¥ va mau dwoc thir nghiém.
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Vi mau sac va I&p hoan thién bé mat |a rat quan trong, cac tAm nén dwoc kiém tra do twong thich cla
mau sac va |&p hoan thién bé mat trwéc khi san xuat hodc I1ap dat.

6.2.3 Hoan thién bé mat

Khi dwoc kiém tra & cac géc nhin khac nhau, sé khéng cé sw khac biét dang ké gitka mau tham chiéu
vé kha nang hoan thién b& mat twong tng do nha cung cp git¥ va mau dwoc thtr nghiém.

Vi mau séc va I6p hoan thién bé mét 1a rat quan trong, cac tAm nén dwoc kiém tra vé do twong thich
cla mau sac va I&p hoan thién bé mat trwdc khi san xuat hodc 13p dat.

6.2.4 Kiém tra bang mat
6.2.4.1 Tong quat

Cac yéu cau kiém tra quy dinh trong 6.2.4.2 va 6.2.4.3 nhdm muc dich hwéng dan chung, chi ra chét
lwong téi thidu cé thé chap nhan dwoc déi véi mdi mat trang tri ciia mot tAm laminate cé kich thwéc
day da.

Céc tdm cat theo kich thwéc va mét sé (rng dung nhét dinh lién quan dén cac tAm cé kich thuéc day
da co6 thé yéu cau chét lwong dic biét co thé dwoc thwong lwong gitra nha cung cap va khach hang.
Trong nhi¥ng trwdng hop nhw vay, cac yéu cau sau day co thé dwoc dwoc st dung lam co sé dé théa

thuan.

Can lwu y rang chi moét ty [& nhd cac tAm trong mét 16 (mirc dwoc thda thuan véi khach hang) cé cac

khuyét tat & murc t6i thiéu cé thé chap nhan duoc.

C6 thé thda thuan gitra ngwdi mua va nha cung cp rang tiéu chuan chét lwgng hinh anh chi 4p dung

cho mét mat trang tri.

6.2.4.2 Chat lwong bé mat

Cac khuyét tat bé mat sau day dwoc cho phép.

— Bui ban, dém va cac khuyét tat bé mét twong tu.

Kich thwéc cho phép ctia cac khuyét tat nhw trén dwa trén dién tich nhiém béan téi da twong dwong voi

1,0 mm?2/m? cla tAm laminate va ty 1& thuan véi kich thwéc tAm dwoc kiém tra.

Tbng dién tich nhiém ban cho phép cé thé tap trung tai mét diém hodc phan tan trén mot lwong khong

gidi han cac khuyét tat nhé hon.

- X0, 16ng va tray xuwoc.

Kich thwéc cho phép cla cac khuyét tat dwa trén chiéu dai nhiém ban tbi da twong dwong véi 10
mm/m? clia tAm laminate va ty 1& thuan véi kich thuwéc tAm dwoc kiém tra.

Téng chiéu dai nhiém ban cho phép cé thé tap trung & mét khuyét tat hoac phan tan trén moét sé lwong

khéng gi¢i han cac khuyét tat nhé hon.



6.2.4.3 Chat lwong canh

Cho phép strt mé canh lén dén 3 mm & mdi bén.

6.3 Yéu cau vé dung sai kich thwérc

TCVN XXXX:2024

Cac yéu cau vé dung sai kich thwéc dwoc quy dinh trong Bang 2.

Dic tinh Phwong phap thir Yéu cau
(ISO 4586-2:2018 —
Hang muc.)
2,0 < d < 3,0 mm: Dung sai t6i da 0,20 mm
3,0 <d < 5,0 mm: Dung sai t6i da + 0,30
5,0 < d < 8,0 mm: Dung sai téi da +0,40 mm
8,0 < d < 12,0 mm: Dung sai téi da +0,50 mm
Chibu day . 12,0 < d < 16,0 mm: Dung sai téi da + 0,60 mm
16,0 < d < 20,0 mm: Dung sai tbi da + 0,70 mm
20,0 < d < 25,0 mm: Dung sai tbi da + 0,80 mm
25,0 < d Do thda thuan gitra nha cung cép va
khach hang.
(trong d6 d = chiéu day danh nghia)
Chiéu dai va chiéu rong? 6 +10 mm/-0 mm
Do thang canh 7 Do léch téi da 1,5 mm/m
Do vudng goc o Do léch téi da 1,5 mm/m
(Phwong phap A)? or
Do vubng goc <6 mm
(Phwong phéap B)P >
2,0 <d < 6,0 mm: P léch téi da 8,0 mm/m
. 6,0 < d< 10,0 mm: Do léch téi da 5,0 mm/m
Do phang 10

10,0 < d: Pd léch téi da 3,0 mm/m

(trong d6 d = chiéu day danh nghia)
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a Dung sai cho cac tAm cét theo kich thwdc phai dwoc thda thuan gitra nha cung cip va khach hang.

b V6&i diéu kién la cac tAm laminate dwgc bao quan theo cach thirc va diéu kién do nha san xuét

khuyén nghi. Cac gia tri d6 phang dwoc chi dinh 4p dung cho tAm laminate c6 hai mat trang tri. Cac

gi&¢i han déi v&i cac tAm laminate cé mot mat dwoc cha nham sé duwoc thda thuan gitra nha cung cap

va khach hang.

6.4 Yéu cau thir nghiém

6.4.1 Yéu cau chung

Cac yéu cau chung dwoc quy dinh trong Bang 3.

Tinh chét Phuong Pac tinh DPon vi (I6n nhét Loai Laminate
phap kiém | hoéc thudc ho&c nhd nhét)
. CGS CGF
tra tinh
(ISO 4586-
2:2018 Sb
muc trie khi
c6 quy dinh
khac)
Chéng xuwéc | 11 Chéng xwéc | S vong quay (phut)
bé mat Khi bét dau 150 150
Khi bj xwéc 350 350
Kha nang | 13 Gia tang khéi | % (t6i da)
chong tham lrong 2mm<d<5mm 5,0 7,0
trong nwéc soi < 3
Tang - chieu | 4 5, 2,0 3,0
day )
% (toi da)
Ngoai quan
2mm<d<5mm 6,0 9,0
d>5mm 2,0 6,0
(trong d6 d = chiéu
day danh nghia)
Danh gia (tbi thiéu)
dé bong hoan thién 3 3

10
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Hoan thién khac 4 4
Xép hang canh (téi 3 3
thiéu)
Chéng hoi | 15 Ngoai quan | Banh gia (ti thiéu)
nwoc d6 béng hoan thién 3 3
Hoan thién khac 4 4
Kha nang | 17 Ngoai quan | Banh gia (ti thiéu)
chong  nhiét 6 boéng hoan thién 3 3
khé (phwong
phap A) Hoan thién khac 4 4
Kha nang | 18 Ngoai quan | Banh gia (ti thiéu)
chong  nhiét 6 bong hoan thién 3 3
khé (phwong
, Hoan thién khac 4 4
phap B)
Pd 6n dinh | 19 Thay ddi kich | % (t6i da)
kich thuwoc & thwée tich > mm < d < 5mm
nhiét dé cao luy
(Phuwong phap L 0,40 0,40
A) hoac TP 0,80 0,80
d > 5mm
L2 0,30 0,30
T 0,60 0,60
(trong d6 d = d6 day
danh nghia)
B6 6n dinh | 20 Thay ddi kich | % (téi da)
kich thwoc & 3 i
I v thwée tich La 0,40 0,40
nhiét d6 cao luy
b
(Phuong phap T 0,80 0,80
B)

11
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Po6 6n dinh | 21 Thay dbdi kich | % (t6i da)
kich thuwdéc & thwée  tich 2 mm < d < 5mm
nhiét d6 cao luy
(Phwong phap L 0,40 0,40
A) hoac TP 0,80 0,80
d>5mm
L2 0,30 0,30
T 0,60 0,60
(trong dé d = d6 day
Po én dinh danh nghTa)
kich thwoc & 2 ]
22 Thay doi kich | % (t6i da)
nhigt do  cao thusc  tich
(Phwong phap " L 0,40 0,40
B) T 0,80 0,80
Kha nang | 25 Chiéu cao roi | mm (tbi thiéu)
chong va dap 2<d<6 1400 1400
voi bi duwdng
cinh I6n 6<d 1800 1800
(trong d6 d = d6 day
danh nghia)
Kha nang | 28 Ngoai quan | Xép hang (tbi thiéu) 4 4
chéng ran
Kha nang | 29 Lwc DPanh gia (t6i thiéu)
chéng tray (xem phu biéu A)
Xuoe Hoan thién tron/min
2 2
Hoan thién khac 3 3
Kha nang | 30 Ngoai quan | Panh gia (t6i thiéu)
chong  bien Nhém 1 va 2 5 5
mau (phwong
phap A) hosic Nhém 3 4 4
Kha nang | 31 Ngoai quan Kha nang lam sach <20 <20

12
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chéng bién Vét ban tr 1 dén 10 5 5
mau (phwong (phut)
phap A) Vét ban tw 11 dén 5 5

15 (phat)
Do bén véi anh | 32 Sy twong | Xép hang thang 4 dén5 4 dén5
sang (phwong phan mau xam (t6i thiéu)
phap A)
D6 bén vai anh | 33 Su  twong | Banh gia (tbi thiéu) 4 4
sang (phwong phan
phap B)
Kha nang | 36 Ngoai quan s > 200 200
chébng  nhiét
tan xa
Kha nang | 41 Ngoai quan | Xép hang (tdi thiéu)
S:héng nhiét d6 bong 3 3
am (100°C)

Hoan thién khac 4 4
M dun udn Ung sudt | Ung suét Mpa (tbi thidu) 9000 9000
D6 bén ubn Ung suadt | Ung suét Mpa (t6i thiéu) 80 80
Do bén kéo ISO 527-2¢ | ng suét Mpa (t6i thiéu) 60 60
Mat do ISO 1183-1 | Mat do g/cm? (tbi thiéu) 1,35 1,35

a L = kich thuwéc theo chiéu doc clia tAm vat liéu dang soi (thwong 1a huwéng cé kich thwédc dai nhét

cta tAm laminate).

b T =theo hwéng vudbng goc véi chiéu doc clia tAm vat liéu dang soi (vudng goc véi huéng L).

¢ Khi th&» nghiém roi & d6 cao xac dinh, dwdng kinh cla vét 18m khdéng dwoc vuot qua 10 mm.

d Tbc d6 dau trwot cia may 10 mm/phut.

e MAu loai 1A. Téc dd dau trwot ciia may 5 mm/phdt.

6.4.2 Quy dinh cac yéu cau déi v&i phan trng chay (xem Phu luc B)

Cac yéu cau chdng chiu véi Ira dwoc xac dinh béi cac quy dinh vé héa hoan cla quéc gia noi vat liéu

dwoc st dung. Chdng chiu véi Ilra clia cac san pham xay dwng dwoc phan loai theo cac phwong phap

13
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thtr nghiém khac nhau danh riéng cho tirng quéc gia noi vat liéu dwoc st dung. Dbi véi cac trng dung
khac ngoai xay dwng, cac phwong phap thir Itra va cac yéu cau vé hiéu suét cé thé khac nhau gitra cac
quéc gia va hién tai khoéng thé, véi bat ky thtr nghiém nao, dé dy doan sy tuan tha voi tat ca cac yéu
cau cla qudc gia va cac yéu cau khac. Do dé, khong cé thtr nghiém hiéu suét chdng chay nao dwoc
dwa vao thong sb ky thuat nay, tuy nhién, Phu luc B dwa ra cac vi du vé& mdi lién hé cla cac tAm méng
ap suét cao véi tiéu chudn ASTM E8414] va EN 13501-1(2) va mét sd tinh hubng thtr nghiém chay phé
bién nhat.

14
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Phu luc A
(tham khao)
Phu luc ctia Bang 5 lién quan dén phwong phap thir kha nang chéng tray xwéc

Mirc dd ma cac tAm laminate trang tri xuét hién cac vét xwdc va vét trdy xwdc bi dnh hudng bdi Iop
hoan thién bé mat va mau sac, dong thdi cac gidi han dwoc dwa ra trong Bang 5 cho biét hiéu suét tbi
thiéu cé thé chap nhan duwoc déi vai tivng loai tAm laminate. Tuy nhién, hiéu suét chéng xwdc vuot troi
c6 thé dat dwoc bang cach chon cac két hop déc biét gitra hoan thién bé mat, mau séc va hoa van.
N6i chung, cac vét trdy xwdc va tray xwdc khd nhin thay trén bé mat co hoa tiét hon l1a trén bé mat
hoan thién bing phang; mau sang tét hon mau téi; va ban in thwong dep hon mau tron.
Hinh A.1 dwa ra chi dan vé anh huéng cla I&p hoan thién bé mat va mau sac dbi véi hiéu suat chéng
trdy xwéc cla tAm laminate. Viéc lwa chon I&p hoan thién bé mat, mau séc va ban in cé thé duwoc thuc

hién dé& phu hop véi tirng trng dung cu thé.

Chu thich:

1 kha nang chéng tray xudéc (lwc)
2 hoa tiét sau/ két cAu/ gia cong sau
3 két cau néng Gia céng néng
4 |&p hoan thién min
5 mau tbi
6 mau vra
7 mau sang
Hinh A.1 - Anh hwéng cta I&p hoan thién bé méit va mau sac dén kha ning chéng tray xwéc
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Phu luc B
(tham khao)
Phu luc cua 6.4.2, lién quan dén dac tinh chéng chay

O Chau Au, cac tdm laminate danh cho &ng dung xay dwng dwoc thtr nghiém theo EN 138230
(phwong phap thir SBI) va ISO 11925-221 (Thir nghiém dau dét nhd) va dac tinh phan (ng véi Itra thu
dwoc dwoc thé hién theo EN 13501-1.

Bang B.1 cho thdy cac phan loai phdn (*ng vé&i Itra dién hinh cia EN 13501-1 déi v&i cac tdm

composite HPL c6 nén gé.

Bang B.| — Hé théng phan loai dién hinh EN 13501-1 clia tAm compact laminate

Loai san pham Hé théng phan loai EN 13501-1
CGF > 6 mm chiéu day B—s2,do0
CGF < 6 mm chiéu day C — s2, d0 hoac t6t hon
CGS D — s2, d0 ho&c t6t hon

GHI CHU: Nén lien hé v&i nha san xuat laminate dé biét chi tiét v& cac bao cdo chdng chay va

chirng nhan da co, ciing nhw dé biét théng tin vé cac phwong phap va théng sé kj thuat chéng chay.

DPbi v&i cac ring dung khac ngoai linh vwe xay dwng, cac phuong phap thir nghiém va théng sb kj
thuat co6 thé khac nhau gitra cac qudc gia. Bang B.2 cho thdy mét sb vi du vé sy lién quan gitra tAm

laminate v&i mot sd phwong phap thtr nghiém phd bién hon ctia Chau Au.

Bang B.2 - Vi du vé tinh nang chéng chay dién hinh ctia tAm phd mé&t compact Laminate

Phwong phap th Tiéu chuan the Murc d6 dac tinh dién hinh

CGF CGS
Téc do lan truyén cha lra | BS 476-7 Loai 1 Loai 2
Brandschacht DIN 4102-1 Bl B2
Epiradiateur NF P92-501 M1 M3 hoac hon
Mat d6é khoi va doc tinh NF F16-101 F2 hoac hon F2 hoac hon
LUU Y Can lién hé voi nha san xuét tAm laminate dé biét,chi tiét vé cac béo c&o va chiing nhan chéng
chay cling nhw théng tin vé cac phwong phap va thdong so ky thuat chong chay.
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O Béc My, cac tAm laminate danh cho cac (ng dung xay dwng dwoc thir nghiém va xép hang theo tiéu
chuan ASTM E84.

Bang B.3 cho thay cac phan loai phan trng chdng chay dién hinh cia ASTM E84 dbi véi cac tdm

compact laminate.

Bang B.3 — Hé thong phan loai ASTM E84 dién hinh cua tAm compact laminate

Loai san pham Hé thong phan loai ASTM E84 dién hinh
CGF > 6 mm chiéu day Loai A
CGF < 6 mm chiéu day Loai B
CGS Loai C

LUU Y 1 Hiéu suét chéng chay sé phu thudc vao do day va két ciu cia laminate, loai va do day
cta chat nén ciing nhw chét két dinh dwoc st dung. Lién hé véi nha san xuét laminate dé biét chi
tiét vé cac bao cao thir nghiém va chirng nhan da cé, ciing nhw dé biét thong tin vé cac phuong

phap va théng s6 kj thuat chdéng chay.

LUU Y 2 Céac chét phu gia chéng chay dwoc st dung trong tAm compact laminate khéng c6 gbc

halogen va van c6 tac dung trong sudt thdi gian st dung ctia sdn pham.
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