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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN xxxx:2024

Tam phd mat Laminates HPL, HPDL: Phwong phap xac dinh tinh
chat.

High-pressure decorative laminates (HPL, HPDL) - Sheets based on thermosetting resins
(usually called laminates) - Part 2: Determination of properties

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac phwong phap xac dinh tinh chat tAm pha mat (HPL, HPDL) nhw dwoc
dinh nghia trong Piéu 3. Cac phwong phap nay nhdm muc dich danh gia tAm laminate dwoc dé

cap/quy dinh trong tiéu chuan tr TCVN xxxx-3 dé&n TCVN xxxx-8.

Do chinh xac cla cac phwong phap thir quy dinh tai Diéu 5. 6. 7. 8. 9.10.13.14.16.19. 20. 21. 22. 24.
25. 26. 39. va 40 khong dwoc biét do khéng coé dir liéu gitra cac phong thi nghiém khac nhau. Khi thu
dwoc dir lieu cta nhidu phong thi nghiém, cac cong bd vé dd chinh xac sé dwoc bd sung vao cac
phwong phap thtr & 1an stra ddi sau cung. Vi tat ca cac phwong phap ther nghiém khac déu xac dinh
gia tri cubi cung dwa trén danh gia chd quan, nén viéc duwa ra tuyén bd vé dd chinh xac trong nhirng
trwdng hop nay la khéng cé y nghia.

2 Tai lidu vién dén

Céc tai liéu vién dan sau dwoc sir dung mot phan hodc toan bd ndi dung cé lién quan dén viéc ap
dung tiéu chuan nay. Dbi véi cac tai liéu vién dan ghi nam cong bb thi ap dung ban dwoc néu. Déi
véi cac tai liéu vien dan khong ghi nam cong bd thi ap dung phién ban méi nhat, bao gébm ca cac sira
ddi, bd sung (néu co).

ISO 62, Plastics - Determination of water absorption (Chat déo - Xac dinh d& hap thu nwéc)

TCVN 5466 (ISO 105-A02), Vat lieu dét - Phwong phap xac dinh doé bén mau - Phan A02: Thang mau

xam dé danh gia sw thay déi mau.
ISO 178, Plastics - Determination of flexural properties (Chat déo - Xac dinh céac tinh chét uén).

TCVN 9848 (ISO 291), Chat déo — Khi quyén tiéu chuan cho 6n dinh va thir nghiém.
ISO 1770, Solid-stem general purpose thermometers (Nhiét ké da ndng than cirng)

TCVN 2102 (ISO 3668), Son va vecni — Xac dinh mau sac theo phwong phap so sanh trwc quan.

TCVN 11994-1 (ISO 4892-1), Chéat déo - Phwong phap phoi nhiém véi ngudn sang phong thi nghiém

- Phan 1: Huwéng dan chung
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TCVN 11994-2 (I1SO 4892 - 2:2013), Ch4t déo - Phuwong phap phoi nhiém véi ngudn sang phong thi

nghiém - Phan 2: Bén hd quang Xenon)

TCVN 11994-3 (ISO 4892 — 3), Chét déo - Phwong phap phoi nhiém véi ngudn sang phong thir
nghiém - Phan 3: Bén huynh quang UV)

TCVN 256-1 (ISO 6506-1), Vat lieu kim loai - Th&r d6 cteng Brinell - Phan 1: Phwong phap thie
TCVN 4503 (ISO 9352), Ch4t déo - Xac dinh d6 chiu mai mon bang banh xe mai mon.

ISO 9370, Plastics - Instrumental determination of radiant exposure in weathering tests - General
guidance and basic test method (Chét déo - Xac dinh phoi nhiém birc xa bang thiét bj trong cac phép

thir thoi tiét - Hwédng dan chung va phwong phap thir co ban).

ISO 12945-2, Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling - Part 2:
Modified Martindale method (Vat liéu dét - Xac dinh xu hwéng cta vai dbi véi hién twong xu 16ng bé

mat va von két - Phan 2: Phwong phap Martindale cai tién).

ISO 12947-1, Textiles - Determination of the abrasion resistance of fabrics by the Martindale method —
Part 1: Martindale abrasion testing apparatus (Vat liéu dét - Xac dinh kha nang chiu mai mon cua vai

bang phwong phap Martindale - Phan 1: Thiét bj thtr mai mon Martindale)

TCVN 7424 (ISO 12947-1):Vat liéu dét — Xéc dinh khd ndng chiu mai mon cida véi bang phuong phap
Martindale — Phé&n 1: Thiét bi thir mai mon Martindale

EN 312, Particleboards — Specifications (Van dam - Théng sé ky thuat)

EN 316, Wood fibreboards - Definition, classification and symbols (Van soi g - Dinh nghia, phan loai
va nhan hiéu)

ASTM G155, Standard Practice for Operating Xenon Arc Light Apparatus for Exposure of Non-Metallic
Materials (Quy trinh chuan dé van hanh thiét bj &nh sang hd quang xenon tiép xuc véi vat liéu phi kim

loai)

CIE publication no. 85: 1989, Solar spectral irradiance (An phdm CIE sb. 85:1989: Birc xa quang phd

mat troi).
3 Thuat ngir va dinh nghia
Déi v&i muc dich cua tiéu chuén nay, cac thuat ngl va dinh nghia sau day dwoc ap dung:

3.1 Mau tho
Tam pha mat laminate (high — pressure decorative laminate)
HPL

HPDL
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La tAm bao gdm céc I&p vat liéu soi xenlulo (thwdng la gidy) dwoc tAm nhwa nhiét ran va lién két voi

nhau bang quy trinh ép & ap suét cao (3.2)

CHU THICH 1: Bay la dinh nghia chung vé& tAm phd mét laminate). C6 thé tim th&y cac dinh nghia vé& tAm phd mat cu thé hon
trong 1SO 4586-3 dén ISO 4586-8.

3.2 Quy trinh ap suat cao (quy trinh ép ap suét cao) (high — pressure process)

S dung ddng thoi nhiét dd (nhiét dd =120 °C) va ap suét riéng cao (=5 MPa), dé tao ra dong chay va
qua trinh déng rén sau d6 clia nhwa nhiét rén, thu dwoc vat liéu khong xdp, ddng nhét véi mat dd cao

(21,35 g/cm3 ), va dam bao dd hoan thién bé mat can thiét.
3.3 Xoa (rub)

<kha nédng chdng vét xwéc nhd> mdt vong quay cla hai 6 dia ngoai clia may thtr Martindale

3.4 Chu ky (cycle)
<kha ndng chéng vét xwéc nhé > hoan thanh tat ca cac chuyén dong tinh tién theo hinh Lissajous (3.5)

bao gébm 16 lan cha xat (3.3)
3.5 Hinh Lissajous

<kh& nang chbng vét xuwéc nhé> Hinh dwoc tao thanh do chuyén déng tlr mét hinh tron dan dan thu
nhé thanh elip, cho dén khi né tré thanh mot dwdng thdng ma tir d6 cac elip phat trién mé rong dan,
theo huéng dwdrng chéo ddi dién trwde khi sw chuyén ddng tao nén hinh Lissajous duoc I&p lai.

CHU THICH 1: Hinh nay bao gém 16 vong quay cta hai & dia bén ngoai va 15 vong quay cta & dia bén trong ctia may thir
Martindale.

4 banh gia ngoai quan

4.1 Nguyén tac

Cac tAm laminate phai dwoc kiém tra bé méat dwdi cac diéu kién tiéu chuan vé anh sang va goc quan
sat.

4.2 Thiét bj

4.2.1 Ban kiém tra ndm ngang, c6 chiéu cao khoang 700 mm va du lon dé chiva cac tam lon ltc
kiém tra

4.2.2 Pén huynh quang trang lap trén cao, nhiét d6 mau xap xi 5000 K va cé cwdng dd tir 800 Ix
dén 1000 Ix trén toan bo dién tich cha tAm I&n nhat cin kiém tra. Khoang cach thuan tién t» dén dén

ban kiém tra la khoang 1,5 m.
4.3 Mau thir
MA&u phai la tAm laminate dwoc thir nghiém, do nha san xuét cung cép.

4.4 Quy trinh
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D&t mat trang tri trén cung cla tAm laminate 1&n ban kiém tra. Lau sach moi vét ban bang vai mém, sl
dung chét tiy rira phi hop néu can. Kiém tra bé& mat tir khodng cach quy dinh trong phan lién quan cla
TCVN xxxx dé tim cac khuyét tat nhw vét ban, vét 6, dau van tay, vét trdy xwdc, vat thé la, hw héng
ho&c bét ky dang vét ban nao khac xuét hién trén bé mat tAm pha.
Nguoi kiém tra phai si dung tdm nhin théng thwong, hiéu chinh néu can thiét.
4.5 Bao cao thtr nghiém
B&o cao thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tic la TCVN xxxx-2;
b) tén, loai va dd day danh nghia cla san pham;
c) kich thuwéc cia tAm laminate dwoc thir nghiém;
d) khoang cach quan sat;
e) tdng dién tich ctia khuyét tat dang dém tinh bang milimét vuéng;
f) tdng chiéu dai clia cac khuyét tat gibng nhw soi toc tinh bang milimét;
g) bat ky sai léch ndo so v&i phwong phap thi quy dinh;
h) ngay th(r nghiém.
5. Xac dinh chiéu day
5.1 Nguyén tac
Chiéu day cua laminate dwoc do bang micromet hodc déng hd do quay s/ mat sb
5.2 Thiét bj
5.2.1 Dung cu do chiéu day, (micromet kiéu banh céc hodc ddng hd do mat sd), co hai bé mat do
phéng song song dwdng kinh 6 mm va cé kha ndng doc chinh xac dén 0,01 mm.
Khi do dd day cla tAm laminate trang tri, hai bé mét phai tao ap lwc tir 10 kPa dén 100 kPa lén nhau.
5.3 Mau thir
Mau phai la tAm laminate dwoc thir nghiém, do nha san xuét cung cép.
5.4 Quy trinh
Kiém tra do chinh xac cGa may do va sau d6 xac dinh dé day ca tAm laminate chinh xac dén 0,01 mm.
Do day phai dwoc do tai tdm ctia mbi canh, & khoang cach it nhat 1a 20 mm tinh tr mép cla tam.
5.5 Bao cao thr nghiém
Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a 1ISO 4586-2;
b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;
c) tatca céac gia tri dwoc do;

d) bét ky sai léch nao so v&i phwong phap thir quy dinh;
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e) ngay thtr nghiém.

6 Xac dinh chiéu dai va chiéu réng

6.1 Nguyén tac

Do chiéu dai va chiéu réng cla tAm laminate bang thuéc day hoac thudc kim loai.
6.2 Thiét bi

6.2.1 Thwée gap hodc thwéc cudn, cé chiéu dai da dé do kich thwéc 16n nhat ctia tAm laminate, va
dwoc chia dd d& ddm bao phép doc chinh xac dén 1 mm.

6.3 Mau thir
Mau phai la tAm laminate dwoc thir nghiém, do nha san xuét cung cép.
6.4 Quy trinh

Lan lwot ap thwédc cudn hodc thuwdc gap (xem 6.2.1) 1&n tirng canh cla tAm laminate, trén mot dwéong
cach mép 25 mm va song song v&i mép. Do chiéu dai trén mbi canh chinh xac dén 1 mm.

6.5 Biéu thi két qua

Chiéu dai va chiéu rong cta tdm laminate 1a gia trj trung binh céng cla sb do chiéu dai va chiéu rong
dworc biéu thi chinh xac dén 1 mm.

6.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdbm céac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxx -2;
b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) gia tri chiéu dai va chiéu rong;

d) do sai léch so v&i phwong phap thir quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

7. Xac dinh do thang canh

7.1 Nguyén tac

D&t mot thwde thang kim loai (thwéc 14) vao canh cia tAm laminate va do do Iéch clia canh tAm so véi

thwée thang kim loai bang thuwéc thép.
7.2 Thiét bi

7.2.1 Thwée kim loai, dai 1 000 mm.
7.2.2 Thwée thép, co vach chia 0,5 mm.
7.3 Mau thor
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MA&u phai la tAm laminate dwoc thér nghiém, do nha san xuét cung cap.
7.4 Quy trinh

Lan lwot dat thwdc thang kim loai (xem 7.2.1) vao tirng canh cla tAm laminate va s dung thwéc thép
(xem 7.2.2) dé& do d6 léch I&n nhat cia canh tAm laminate so véi thwéc thang kim loai (x trong Hinh 1)

chinh xac dén 0,5 mm.

7.5 Biéu thij két qua

Do léch 1&n nhét so v&i thwde kim loai phai dwoc ghi lai cho méi trong s6 bdn canh.
Két qua dwoc ky hiéu (+) néu canh 16i va (-) néu canh Idm.

7.6 Bao cao thr nghiém

B&o céo thlr nghiém phai bao gdbm céac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN Xxxx-2;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) két qua thir cho trng canh trong sé bdn canh;

d) tat ca sai léch so v&i phwong phap thir quy dinh;

e) ngay thir nghiém.

CHU THICH:
1 Thwéc thdng kim loai
2 Tam laminate
Hinh 1 - Po d6 thang canh
8. Xac dinh doé vuéng géc (Phwong phap A)

8.1 Nguyén tac
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Ap dung mét hinh vuéng vao géc cla tAm gb va do do léch cla canh so v&i hinh vudng bang thwéc

thép.

8.2 Thiét bi

8.2.1 Thwéc ké vudng (thwée do géc vudng), véi mot canh dai it nhat 1 000 mm (xem Hinh 2).
8.2.2 Thwée thép, co vach chia 0,5 mm.

8.3 Mau thr

MAu phai la tAm méng dwoc thtr nghiém do nha san xuét cung cép.

8.4 Quy trinh

Pat thwéc do géc vudng (xem 8.2.1) vao mdt géc cla tdm laminate va do do léch clia canh tAdm
laminate so v&i canh cta hinh vuéng & khodng cach 1 m tinh tir géc. Ghi két qua chinh xac dén 0,5

mm. L3p lai quy trinh v&i thwée vudng cho géc déi dién theo dwérng chéo clia tam gb.

8.5 Biéu thij két qua

Ghi lai d6 léch 1&n nhat so v&i thuwdc vudng dbi véi hai goc dbi dién theo dwerng chéo (x trong Hinh 2).
8.6 Bao cao thr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN 4586-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

3 két qua kiém tra;

d) tAt ca sai léch so véi phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

1 000
-y -

P I
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CHU THICH:

1 thwéc do géc vudng
2 Tam laminate
Hinh 2 - Po d6 thang canh

9. Xac dinh dé vuéng goéc (Phwong phap B)
9.1 Nguyén tac
Dé xac dinh d6 vudng goéc ctia tAm laminate bang cach do chiéu dai kich thuwéc dwdng chéo.
9.2 Thiét bi
9.2.1 Thwde cudn, co vach chia 0,5 mm.
9.3 Mau thiy
MA&u the phai 1a tAm laminate do nha san xuét cung cép.
9.4 Quy trinh

Do khoang céach tlr mét goc dén goc dbi dién va ghi lai 1a L1. Do dwéong chéo dbi dién va ghi 1a L2 (xem
Hinh 3).

Vidu /L1-L2/=d46 vudng goc

Hinh 3 — D6 vuéng canh
9.5 Biéu thj két qua
D6 vubng canh dwoc xac dinh la gia tri tuyét déi ctia chénh léch L1 so véi L2.
9.6 Bao cao thir nghiém
Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN Xxxxx -2;
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b) tén, loai va d6 day danh nghia clia san pham;

c) két qua thir nghiém;

d) tAt ca sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

10. Xac dinh dé phang

10.1 Nguyén tac

Do d6 cong (dd léch phang) ctia tAm laminate bang may do d6 cong dét & vi tri bién dang I&n nhét.
10.2 Thiét bj

10.2.1 Thwée do cung, chiéu dai 1 000 mm dwoc chia d, cho phép doc dd chinh xac 0,1 mm (xem
Hinh 4).

| — - |
? o i/ ?
¥ i
. .

Hinh 4: Thwée do cung dé do dé phang
10.3 MAu thdr

MA&u phai la tAm laminate do nha san xuét cung cép. Trong trwdng hop cé tranh chap, tAm laminate

phai duwoc én dinh trwde theo khuyén nghi ctia nha san xuét cho dén khi dat dwoc trang thai can bang.
10.4 Quy trinh

D&t mat 16m cla laminate hwéng 1&n trén moét bé mat phang nam ngang ma khoéng can cb dinh.
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bat thwdec do hinh cung (xem 10.2.1) sao cho ba chan (hai chan cd dinh va mot chan di dong) cham
nhe vao bé& mat cla tAm laminate & khu vwc bién dang Ién nhat va do do léch phang (hién thi trén

thwéc do quay sd) véi 0,1 mm gan nhét.

10.5 Biéu thj két qua

Phai ghi lai d8 léch phang Ién nhat do dwoc bang dung cu do hinh cung.
10.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdao thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, trc 1a TCVN Xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c) d6 léch phang I&n nhét;

d) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thir nghiém.

11 Kha nang ch6ng mai mon bé mit

11.1 Nguyén tac

Do kha nang chdng mai mon bé mét trang tri tAm laminate xuyén qua I&p phu

Do kha nang chéng mai mon xuyén qua Iép phu cla bé méat trang tri tAm laminate. Sw mai mon dat
dwoc bang cach xoay mot mau tiép xuc véi mot cap banh xe hinh tru chiu tai, dwgc phd bang gidy
nham. Cac banh xe dwoc dinh vi sao cho cac mat hinh tru clia ching cach déu truc quay cla mau
nhwng khong tiép tuyén véi né. Khi ching bi quay b&i mau dang quay, chiing mai mon mét ranh hinh
khuyén trén bé mat ciia mau. S vong quay clia mau can thiét dé gay ra mirc d& mai mon xac dinh
duwoc st dung lam thwéc do khd nang chéng mai mon bé mat. Phép thtr nay khong ap dung cho céac
loai van san nhiéu 16p.

11.2 Vat liéu

11.2.1 TAm hiéu chuén bang tdm kém can, (Taber S-34 hoac twong dwong), cé dd day (0,8 + 0,1) mm
va do ctrng Brinell Ia (48 + 2) khi thtr theo TCVN 256-1 : 2006, ngoai trir dwdng kinh qua bong phai la 5
mm va tai trong 360 N.

11.2.2 Dai gidy nham

a) gidy dinh lwong tlr 70 g/m? dén 100 g/m?;

b) Bt nhém oxit (Al203) dang bot 180 grit (AlI203) dwoc trang hé co kich thuwdc hat sao cho lot qua

sang ¢4 16 100 um va ndm lai trén sang c6 16 63 um;

c) I&p nén dinh (tuy chon).
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11.2.3 Bang dinh hai mat, chi dwoc yéu ciu néu gidy nham khong cé I16p nén dinh.
11.3 Thiét bi
11.3.1 May th&, nhw quy dinh trong TCVN 4503: 2009.

11.3.2 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848: 2013, v&i Khi quyén/ moi trwdng tiéu chuén 1a (23 + 2)°C, d6
am twong dbi (50 # 5) %.

11.4 Mau thir

M&i mau thtr phai la moét phan cla tAm laminate dwoc thir nghiém, dwoc tao hinh dé& phu hop véi loai
thiét bi kep dwoc st dung. N6 thuweng [a mét dia co6 dwdng kinh khodng 130 mm, hodc hinh vuéng cé
canh 100 mm véi cac goc duwgc lam tron dé cé duwong chéo khodng 130 mm va thwdng cd mot 16

dweng kinh 6 mm & tam. Ba mau thir phai dwoc chuan bi.
11.5 Chuan bi mau thir va gidy nham

Lam sach bé& mét ctia mau thir bang dung méi hiru co' khéng doc hai va khéng hoa tan trong nwéc. St
dung but danh d4u thich hop, danh du bé mat cla tirng mau thir bang hai dwéng vudéng géc véi nhau

sao cho dién tich bé mat dwoc chia thanh cac goéc phan tw.

Chuén bj sin/ D&t cac mau va dai mai mon it nhat 72 gid trong méi trwdng diéu hoa (xem 11.3.2) trwdc
khi thlr nghiém. Sau khi diéu hoa so b, niém phong cac dai gidy trong tui polythene phu hop (tbi da 10

dai méi tui) cho dén khi can st dung ngay.

11.6 Thu tuc

11.6.1 Chuan bj banh mai

Dan mét dai gidy nham chua st dung da dwoc xi ly trudc (xem 11.2.2) vao mbi banh xe dwoc boc
cao su, st dung I&p nén dinh, néu cé, hodc bang dinh hai mat (xem 11.2.3). Dam bao rang bé mat
hinh tru dwo'c bao phi hoan toan, nhwng khéng cé bat ky s chéng chéo nao cla gidy nham.

11.6.2 Hiéu chuan gidy nham

Chuén bi hai banh mai véi cac dai gidy mai da dwoc diéu hoa va chwa s dung tir 16 thir nghiém (xem
11.6.1).

Kep mot tAm kém (xem 11.2.1) trong gia d& mau, khéi dong thiét bi hat, d&t bdo dém vong quay vé 0, ha
thap cac banh xe va mai tm kém trong 500 vong quay. Lau sach tAm k&m va can chinh xac dén 1 mg.
Thay gidy mai mon trén cac banh xe bang cac dai chwa sir dung da dwoc diéu chinh trudc tlr cung mot
16, kep cling mot tAm kém vao gia d& mau, ha banh xe mai mon xubng va van hanh thiét bi hut. Mai
mon tAm ké&m thém 500 vong, sau dé lau sach va can lai chinh xac dén 1 mg. Khdi lwong hao hut cta
mau khodng (120 + 20) mg.
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Bét ky 16 gidy nham gay hao hut khéi lwong tAm kém nam ngoai pham vi cho phép nay déu khéng
dwoc st dung dé thir nghiém.
11.6.3 Mau thir mai mon
Thwe hién phép thtr ngay sau khi 1dy mau va gidy nham da hiéu chuan ra khdi méi trwdng tién didu
hoa.
Chuén bj hai banh xe bang gidy nham chuwa st dung da dwoc diéu chinh truéc tir cing mot 16 da dwoc
hiéu chuén phé duyét trwéc dé. Lap cac banh xe vao may va dat bo dém vong quay vé 0.
Kep mau trong gia d&, dam bao rdng bé mat ciia mau phang. Ha banh xe mai mon xudng mau th,
kh&i dong thiét bj hat va bat ddu mai mon mau.
Kiém tra d& mon clia mau thr sau mdi 25 vong quay va kiém tra gidy nham xem c6 bj cac hat mai mon
lam tac khong. Thay gidy nham néu né bi tdc hoac sau 500 vong quay, tuy diéu kién nao xay ra truwdc.
Tiép tuc thlr nghiém theo cach nay cho dén khi dat dén diém hao mon ban dau (IP). Ghi lai sb vong
quay va tiép tuc thir nghiém cho dén khi dat dén diém hao mon cubi cung (FP). Ghi lai s vong quay.
Diém hao mon ban dau (IP) 1a diém ma tai d6 xuét hién rd vét hao mon dau tién trén hinh in, hoa van
hodc mau tron va Iép phu/lép dwéi 16 ra téi ba phan tw. Diém hao mon ban dau dat dwoc khi cé cac
khu virc/ving c6 d& mai mon it nhat 14 0,60 mm?2 & hai phan tw va ving cé dién tich 0,60 mm? co thé
nhin thay rd & goc phan tw thir ba.
Lép dém/phu cia tAm hoa van la nén trén d6 mau dwoc in; dbi véi tAm tron, né la I6p dém dau tién
cta mau khac.
Diém hao mon cubi cung (FP) xay ra trong trwdng hop tdm cé hoa van khi khodng 95 % hoa van bi loai
bd & khu virc mai mon va trong trwedng hop tAm mau tron khi 16p 16t c6 mau khéac 16 ra trén khoang 95
% dién tich mai mon.
LUU Y 1: IP-poster?) la mét cong cu hd tro trwc quan béng anh c6 day di mau séc véi van ban bang
nhiéu ngén ngir, dé hd tro' dién giai chinh xac, déng thdi tang kha néng 13p lai va tai tao trong viéc xac
dinh diém hao mon ban dau (IP).
LUU Y 2: Biéu dd wéc tinh kich thwédc bui ban) dwoc st dung dé& xac dinh chinh xac kich thwéc tinh

bang mm? cGa khu virc mai mon.
11.7 Biéu thj két qua

Tinh d6 bén mai mon, dwoc biéu thi bang sb vong quay, cho tirng mau thir theo cdng thirc sau:

IP + FP

}Ch(“)'ng mai mon = >

Diém mai mon ban dau (IP) déi véi mau dwoc thtr phai 1a gia tri trung binh cta cac gia tri IP thu dwoc

trén ba mau thor.
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Kha nang chdng mai mon bé mat ctia tAm laminate dwoc thtr nghiém phai la gia tri trung binh cla cac

dd bé&n mai mon thu dwoc trén ba mau thir, 1am tron dén 50 vong quay gan nhét.
11.8 Bao cao thir nghiém

B&o cdo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia clia san pham;

c) diém hao mon ban dau (IP) déi véi mau dwoc thir nghiém, tinh bang sé vong quay;
d) kha nang chéng mai mon bé mét ctia mau thir nghiém, tinh bang sé vong quay;
€) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

12 Kha nang chéng mai mon (van san laminate)

12.1 Nguyén tac

Panh gia kha nang chdng mai mon cla bé mét trang tri tAm laminate xuyén qua I&p phu/dém. Sy mai
mon dat dwoc bang cach xoay mét mau tiép xdc véi mét cap banh xe hinh tru chiu tai dwoc phi bang
gidy nham. Cac banh xe dwoc dinh vi sao cho cac mat hinh tru clia ching cach déu truc quay clia mau
nhwng khéng tiép tuyén véi né. Khi quay, chung mai mon mét ranh hinh khuyén trén bé mat cia mau.
Sb vong quay clia mau thr can thiét dé gay ra mérc dd mai mon xac dinh dwoc st dung lam thwéc do
kha nang chéng mai mon. Phép thir nay chi ap dung cho van san nhiéu I&p.

12.2 Vat liéu

12.2.1 Tam hiéu chuan cua tam kém can, (Taber S-34 hodc twong dwong), cé do day (0,8 + 0,1) mm
va dé clrng Brinell 1a (48 £ 2) khi thtr theo TCVN 256-1, ngoai trlr dwong kinh qua béng phai la 5 mm
va tai trong 360 N.

12.2.2 Dai gidy nham, (Taber S-42 hoac twong dwong), chiéu rong 12,7 mm va chiéu dai khodng 160

mm, cé thanh phan nhw sau:
a) gidy dinh lwong ttr 70 g/m? dén 100 g/m?;

b) oxit nhém dang bét 180 grit (AI203) dwoc trang hé co kich thuwde hat sao cho né ¢co thé lot qua sang

c6 16 100 pm;va nam lai trén sang c6 16 63 um;
c) I&p nén dinh (tuy chon).

12.2.3 Bang dinh hai mét, chi dwgc yéu cau néu gidy nham khong cé 1&p nén dinh.
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12.3 Thiét bj

12.3.1 May thtr), theo quy dinh trong TCVN 4503: 2009.

12.3.2 Budng &n dinh, theo TCVN 9848: 2013, v&i mbi trworng/khi quyén tiéu chuan 13 (23 + 2)°C, d6
am twong dbi (50 # 5) %.

12.4 Mau thor

M6i mau phai 1a mot phan cla tAm laminate dwoc thir nghiém, dwoc tao hinh d& phu hop véi loai thiét
bi kep dwoc st dung. Hinh dang mau thwdng 1a mét dia ¢ dwéng kinh khoang 130 mm, hoéc hinh
vudng khodng 100 mm véi cac goc dwoc lam tron dé cé duong chéo khoang 130 mm va thuwdng cé

mot 16 dwdng kinh 6 mm & tam. Ba mau thir phai dwoc chuén bi.
12.5 Chuan bi mau thir va gidy nham

Lam sach bé& mé&t cia mau thr bang dung méi hitu co khéng doc hai, khéng hoa tan véi nwdc. St
dung but danh d4u thich hop, danh d4u bé mat cla tirng mau thir bang hai dwéng vuéng goc véi nhau

sao cho dién tich bé mat dwoc chia thanh cac géc phan tw.

Chuén bj sn/ D&t cac mau va dai mai mon it nhat 72 gid trong méi trweng diéu hoa (xem 12.3.2) trwdc
khi thtr nghiém. Sau khi diéu hoa so bd, niém phong cac dai gidy trong tui polythene phu hop (tbi da 10

dai méi tui) cho dén khi can st dung ngay.

12.6 Quy trinh

12.6.1 Chuén bj da mai

Dan mét dai gidy nham chwa st dung da duwoc xi ly truédc (xem 12.2.2) vao mbi banh xe dwoc boc
cao su, st dung I&p nén dinh, néu cé, hodc bang dinh hai mat (xem 12.2.3). Dam bao rang bé mat
hinh tru dwgc bao phi hoan toan, nhwng khéng cé bat ky si chéng chéo nao cla gidy nham.

12.6.2 Hiéu chuan gidy nham

Chuén bj hai banh mai v&i cac dai gidy mai da dwoc diéu hoa va chwa sliv dung ti 16 thir nghiém (xem
12.6.1).

Kep mot tAm kém (xem 12.2.1) trong gia d& mau, khéi dong thiét bi hat, dat bd dém vong quay vé 0, ha
th&p cac banh xe va mai tAm ké&m trong 500 vong quay. Lau sach tAm k&m va can chinh xac dén 1 mg.
Thay gidy mai mon trén cac banh xe bang cac dai chwa sir dung da dwoc diéu chinh trudc tir cing mét
16, kep cung mot tAm kém vao gia d& mau, ha banh xe mai mon xubng va van hanh thiét bi hat. Mai
mon tdm kém thém 500 vong, sau dé lau sach va can lai chinh xac dén 1 mg. Khéi lwong hao hut cta
mau khoang (120 + 20) mg.

Bét ky 16 gidy nham gay hao hut khéi lwgng tdm k&m nam ngoai pham vi cho phép nay déu khéng

duwoc st dung dé thir nghiém.
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12.6.3 Sw mai mén ctia mau thir

Thwe hién phép thtr ngay sau khi ldy mau va gidy nham da hiéu chuan ra khdi méi trwdng tién diéu

hoa.

Chuén bj hai banh xe v&i gidy nham chwa st dung da diéu chinh tir cung moét 16 da dwoc hiéu chuén

phé duyét trwéc do. Lap cac banh xe vao may va dat boé dém vong quay vé 0.

Kep mau trong gia d&, dam bao rdng bé mat ciia mau phang. Ha banh xe mai mon xudéng mau thi,
kh&i dong thiét bi hat va bat dau mai mon mau. Kiém tra d mai mon cla mau sau mdi 100 vong quay

va lam maéi gidy nham sau méi 200 vong quay.
Tiép tuc thtr nghiém theo cach nay cho dén khi dat dén diém hao mon ban dau (IP).

Diém hao mon ban dau (IP) la diém ma tai d6 xuét hién vét hao mon rd rang dau tién cla hinh in, hoa
van hodc mau tron va |1&p phu 16 ra & ba géc phan tw. Diém mai mon ban dau dat dwoc khi cé dién tich
mai mon it nhat 0,60 mm?2 & hai goc phan tw va dién tich mai mon 0,60 mm?2 cé thé nhin thy duoc &
goc phan tw thir ba. Lé&p con clia cac mau in la nén trén dé mau duoc in; dbi véi mau tron, né la 16p

con dau tién clia mau khac.

LUU Y 1 Ap phich IP) 1a mét cong cu hd tro trec quan bang anh cé day di mau sac véi van ban bang
nhiéu ngdn ngi¥, dé hé tro dién gidi chinh xac, dong thdi tang kha nang 1ap lai va tai tao trong viéc xac

dinh diém hao mon ban dau (IP).

LUU Y 2 Biéu db woc tinh kich thuwéc bui ban) dwoc stiv dung dé xac dinh chinh xac kich thuéc tinh

bang mm? cGa khu vrc mai mon.

Ghi lai sb vong quay dwdi dang gié tri IP. Lap lai phép thir ngay lap tirc bang cach s dung hai mau

thcr con lai.
12.7 Biéu thj két qua

Kha nang chdng mai mon cda tAm thd phai la gia tri trung binh cla cac gia tri diém mai mon (IP) ban

dau thu dwoc trén ba mau thir, dwoc lam tron dén 100 vong quay gan nhét.
12.8 Bao cao thir nghiém

Bé&o cao th(r nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) kha ndng chéng mai mon clia mau thir, tinh bang vong quay;

d) béat ky sai léch nao so véi phwong phap thir da quy dinh;

e) ngay thir nghiém
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13 Kha nang chéng ngam trong nwéc soi
13.1 Nguyén tac

Hiéu qua cda viéc ngam trong nwéc séi trong 2 gid dwoc xac dinh bang sw tang khdi lwong va do day

clia mau thr va bang cach ghi nhan moi thay dbi vé bé ngoai.

Th& nghiém nhin chung tuan theo TCVN 10521, ngoai trtr thdi gian ngadm lau hon trong nwéc sbi va

yéu cau do chiéu day.
13.2 Thiét bj
13.2.1 Can, chinh xac dén 1 mg.

13.2.2 Budng diéu hoa, phu hop véi TCVN 9848, co6 mdi trwdng tiéu chudn & (23 + 2) °C va do am
twong dbi (50  5) %.

13.2.3 Binh, chtva nwéc cat dang séi.
13.2.4 Binh, chia nuoc cit & (23 + 2)°C.

13.2.5 Dung cu do dd day micromet, nhv mé t& & muc 5.2. Néu d6 cong cla mau lam can tr&

phép do dd day chinh xac thi phai str dung dung cu do dd day micromet dau bi thich hop.

13.2.6 Thiét bi gia nhiét thich hop, (vi du bép dién).

13.2.7 Gia d& mau, dé gitr mau thdng dirng trong khi ngadm va tranh tiép xuc véi cac mau khac hodc
binh.

13.3 Mau th

Ba mau tht» phai dwoc lay tr cung mét tAm, cat tir cac vi tri cach mép cda tdm I&n hon 50 mm. Méi
mau phai ¢ kich thuwdc (50 = 1) mm? va cé d6 day clia tdm dwoc thir; va cét sao cho khéng tao ra

nhiét dang ké va cac canh khdng c6 vét nirt. Cac canh cat phai nhan;
13.4 Quy trinh

D&t ba mau thir trong budng 6n dinh it nhat 72 h (xem 13.2.2).

Can tirng mau chinh xac dén 1 mg (khéi lwong my).

Do do6 day cla tirng mau thtr nhw quy dinh trong Diéu 5, nhwng & gitra clia méi trong sé bdn canh cét
(tz, t2, t3, ta) va v&i canh ngoai clia micrometer dwoc dinh vi x4p xi 5 mm tlr méi canh. Danh dau céac
diém do dé co thé thuc hién cac phép do tiép theo & cling mot vi tri.

D&t mau thtr vao binh chira nwéc cat dun séi (xem 12.2.3). Can than dé& ngan cac mau thir tiép xtc
trén bat ky khu virc dang ké& nao véi nhau hodc véi binh dwng.

Sau (120 + 5) phat, ldy mau thr ra khdi nwéc séi va dé ngudi trong (15 + 5) phut trong binh chira nwéc

cat dwoc duy tri & (23 + 2) °C (xem 12.2.4). L4y ching ra khéi nuwéc va loai bd tat ca nwéc trén bé mat

27



TCVN xxxx:2024

bang vai kho sach hodc bang gidy loc. Can lai cac mau thtr chinh xac dén 1 mg (khdi lwgng m,) trong

vong 1 phut sau khi lay chang ra khdi nwéc.

Xac dinh do day cua tirng mau chinh xac dén 0,01 mm tai cac diém gidng nhuw trwéec (ts, te, t7, te)
Kiém tra ttrng mau bang mat thwerng dé biét sw thay déi vé hinh dang bén ngoai.

13.5 Biéu thj két qua

Lwong nwéc soi dwoc hap thu bédi méi mau thi, tinh theo phan tram khéi lwong, theo céng thire sau:

m- — m
2 1100
mq

Trong dé
m:.  la khéi lwgng ctia mau thir trwdc khi ngam;
my la khéi lwong clia mau sau khi ngam.
Phan tram gia tang do day tai cac diém do ctia mdi mau dworc tinh theo cong thire:

te — ¢
> 1,100

t

te — t
& 2,100

)

Trong dé
ty, to, t3, ta. 12 d6 day do dwoc trwde khi ngam;
ts, ts, t7, ts  la d6 day do dwoc. sau khi ngam.

Phan tram khdi lwong nudc sbdi dwoc hap thu bdi tAm laminate dwoc thir phai 1a gia tri trung binh cta

céac gia tri thu dwoc trén ba mau thir.

Phan trdm gia tang d6 day cla tAm laminate dwoc thir phai la gia tri trung binh ctia 12 gia tri thu duwoc

tai bédn diém do trén ca ba mau thir.

Két qua kiém tra sy thay dbi vé hinh dang bén ngoai phai la m&rc danh gia thap nhét trong s6 ba mau

duwoc danh gia theo cac thang danh gia sau:

Thang danh gia bé mat:

— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Thay dbi nhe vé do bong va’hodc mau séc, chi nhin thdy & mot sd géc nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay dbi vira phai vé do bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 2: Thay ddi ré rét vé doé bong va/hodc mau sac.
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— Xép loai 1: Phéng rop va/hoac tach 16p.

Thang danh gia canh:

— Xép hang 5: Khong c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Vét nirt nhe & mép c6 thé nhin thay bang mét thuwdng.
— Xép hang 3: Vé&t ni¢t canh vira phai.

— Xép hang 2: Vét n&rt canh nghiém trong.

— Xép loai 1: Tach 16p 16i.

13.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdao thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c) phan tram khdi lwgng tang trung binh;

d) phan trdm téng trung binh dd day;

e) két qua kiém tra sy thay ddi bé ngoai;

f) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap thir quy dinh;
g) ngay thtr nghiém.

14 Kha nang bao vé chat nén khéi hoi nwéc
14.1 Nguyén tac

Do d6 day clia mau thir tdng 1én do bé mé&t da bi cat (vi du do pha hoai) tiép xic véi hoi nwéc trong

mot khoang thoi gian quy dinh.
14.2 Thiét bj

14.2.1 Dung cu phay, c6 kha nang tao ranh tron cé dwong kinh trong la (35,7 £ 0,1) mm va dwdng
kinh ngoai la (42,0 £ 0,1) mm.

14.2.2 May do d6 day, nhw quy dinh trong 5.2.

14.2.3 Binh nén cé réng, dung tich 250 ml va dwéong kinh miéng 50 mm.
14.2.4 Bép dién hoac ngudn nhiét thich hop khac.

14.3 Mau thir

Mbi mau thir phai Ia mét hinh vuéng cé canh khodng 100 mm, dwoc cat tv tAm laminate. Sé lwong

mau thr: 2 mau
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14.4 Quy trinh

S dung dung cu phay (xem 14.2.1) cat mét ranh tron & gitba mau thtr nhw minh hoa trong Hinh 5, dén

do sau vira du dé 16 16p phu dau tién (trc 1a I6p ngay bén duéi bé mét trang tri).

Dung dung cu do chiéu day (xem 14.2.2) do chiéu day & vi tri tiép gidp v&i mép trong cla ranh chinh

xac dén 0,1 mm va ghi lai gia tri t;.

Cho khodng 200 ml nwéc vao binh (xem 14.2.3) va dun s6i trén bép dién (xem 14.2.4). Bat mau th,

v&i bé mat trang tri da cat up xubng, & gitra miéng binh.

Sau 1 gi®, ldy mau ra va loai bd nwdc thiva trén bé méat va cac canh bang gidy tham.

Do lai d6 day & cung vi tri v&i phép do ti, va ghi lai gia tri t.. Lap lai quy trinh trén véi mau ther thi hai.
14.5 Biéu thj két qua

L&p nén béo vé chéng lai hoi nwéc phai dwoc bidu thi bang hiéu sb gitra 6 day cudi cung va do day

ban dau twong rng (t; — to).

14.6 Béo céo két qua

B&o céo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc la TCVN;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) gia tri cao hon trong hai gia tri thtr nghiém;

d) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

100
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CHU THICH:

1 Ra&nhtron
2 MA&u thoy
Hinh 5 — M&u thir kiém tra kha nang bao vé bé mat/ chat nén
15 Kha nang chéng hoi nwéc
15.1 Nguyén tac

M6t mau thtr tir tAm laminate dwoc gitv ¢ dinh trén cb binh chra nwéc séi, sao cho bé mét trang tri
clia mau tiép xuc véi hoi nwée. Sau 1 gidy, mau thtr dwoc 1y ra va dé phuc hdi trong 24 gi¢ trong diéu

kién mai trwdng binh thweng trwde khi kiém tra bat ky thay déi ndo vé hinh thirc bén ngoai.

15.2 Thiét bj

15.2.1 Binh nén ¢6 roéng, dung tich 250 ml va dwéng kinh miéng 50 mm (hodc thiét bi twong dwong).
15.2.2 Gia d& mau, va man chén nhiét (xem Hinh 6).

15.2.3 Giay loc, ho&c khan gidy.

15.2.4 Bép dién, ho&c ngudn nhiét thich hop khac.

15.3 Mau thi

Mau thr phai Ia mét hinh vudng cé canh khoang 100 mm, dwoc cat tr tAm laminate dwoc thir nghiém.

S6 lwgng mau thir: 1 mau.
15.4 Quy trinh

Cho khoang 200 ml nwéc vao binh (xem 15.2.1) va dun sbi trén bép dién (xem 15.2.4). Dat tAm chén
nhiét (xem 15.2.2) vao vi tri quanh ¢ binh. Dat mau thr, mat trang tri Up xubng, & gitra miéng binh va

cb dinh mAu thir vao vi tri bang gia d& mau day (xem 15.2.2 va Hinh 6).
Gia d& mau phai di nang dé mau khong bi cong ra khéi miéng binh.

Sau khi mat trang tri tiép xtc v&i hoi nuwéc séi trong 1 h, 1dy mau ra va st dung gidy loc hodc khan gidy

(xem 15.2.3) dé loai bé nwéc thira trén bé mat mau.

D& mau phuc hdi trong 24 gi¢r trong diéu kién méi trwéng binh thuweng va sau dé kiém tra khu vuc
trung tdm cGia mau bang mat thwéng, hiéu chinh néu can, xem cé bét ky thay ddi nao vé hinh thirc bén

ngoai hay khong.

15.5 Biéu thj két qua

Két qua kiém tra sy thay déi vé hinh dang bén ngoai dwoc danh gia theo cac thang danh gia sau:
Thang danh gia bé mat:

— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi rd rang.
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— Xép hang 4: Thay dbi nhe vé do bong va/hodc mau séc, chi nhin thdy & mot sd géc nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay déi vira phai vé dd bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 2: Thay ddi ré rét vé do béng va/hodc mau sac.

— Xép loai 1: Phéng rop va/hoac tach 16p.

15.6 Bao cao két qua

B&o cdao thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) tac dong lén bé mat ciia mau thir, dwoc thé hién theo thang danh gia;

d) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

CHU THICH:
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MAau ther

—_

2 Gia giv /d& mau thir

3 Man chéng néng

4 Vong nhém

5 Binh non, cb rong, 250ml

6 Mau the

2 Gia gilr /d& mau the

Hinh 6 — Thiét bj do kha nang chéng hoi nwéc

16 Chéng &m (Laminate ngoai that)
16.1 Nguyén tac

Anh hwéng cla viéc ngdm trong nwéc & 65°C trong 48 gior dwoc xac dinh bang sw gia tang khdi lwong
clia mau thlr va bang cach ghi nhan bat ky thay dbi nao vé& hinh dang bén ngoai. Pay la mot thir

nghiém cép téc/ nhanh dé xac dinh anh hwéng lau dai cla viéc tiép xuc véi dé am.
16.2 Thiét bj

16.2.1 No6i cach thay, cé kha nang duy tri & nhiét d6 (65 + 2)°C.

16.2.2 Gia d& mau, dé& ngdn cac mau cham vao nhau trong qua trinh ngam.
16.2.3 Binh, chira nuwéc cat & (23 + 2) °C.

16.2.4 Budng 6n dinh, theo ISO 291, v&i méi trudng tiéu chuén 14 (23 + 2) °C va d6 am twong dbi (50
+ 5) %.

16.2.5 Can, chinh xac dén 1 mg.
16.3 Mau thor

Cac méau thr phai co kich thuwéc (150 + 1) mm va cé dd day bang tAm laminate dwoc thtr nghiém. Céac

canh cat phai nhan va khong co6 vét nit.

Phai str dung ba mau thlv, dwoc cét tir cac vi tri cach mép tAm I&n hon 50 mm.
16.4 Quy trinh

Dat ba mau thir trong budng &n dinh it nhat 72 h (xem 16.2.4).

Can tirng mau chinh xac dén 1 mg (khéi lwong my).

D&t mau thir vao gia d& mau thlr (xem 16.2.2) va dat gia d& mau thir vao bé nwéc (xem 16.2.1) sao

cho tat ca cac mau thir dwoc ngdm hoan toan trong nwéc & (65 + 2) °C.

Sau 48 h, ldy mau ra khéi néi cach thly va ngadm (15 % 5) phat trong binh (xem 16.2.3) chiva nwdc cét
& (23 +2) °C.
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L&y mau ra khdi nwéc va dung khan khd sach hodc gidy loc dé loai bd hét nwéc trén bé mat.
Can lai mau thr chinh xac dén 1 mg (khéi lwgng my) trong vong 1 phut sau khi 4y mau ra khdi nwérc.

Kiém tra ngay tlrng mau thtr bang méat thuwéng, chinh stra néu can thiét, xem co6 bét ky thay ddi nao vé

hinh dang, phdng rép hodc bong tréc hay khéng.
16.5 Biéu thj két qua

Do dm hap thu béi mdi mau thir dwoc tinh theo phan tram khéi lwong theo cong thire

m- — m
2 1100
mq

Trong dé
m:.  la khéi lwgng ctia mau thir trwde khi ngam;

m, la khéi lwong ciia mau sau khi ngam.

Phan tram khéi lwong dd &m dwoc hap thu béi tAm laminate phai & gia tri trung binh cla céac gia tri thu

dwoc trén ba mau thir.

Két qua kiém tra sy thay ddi b& ngoai phai la mirc danh gia thap nhét trong ba mau dwoc danh gia theo

cac thang danh gia sau:

Thang danh gia bé mat

— Danh gia 5: Khong cé thay dbi rd rang.

— Xép hang 4: Thay déi nhe vé do bong/mau séc, chi hién thi & mot s6 géc nhin nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay dbi d6 béng/mau séc vira phai.

— Xép hang 2: Thay déi ré rét vé d6 bong/mau séc.

— Xép hang 1: Phéng rép va/hoac bong tréc.

Thang danh gia canh

— Danh gia 5: Khong cé thay ddi rd rang.

— Xép hang 4: Cac vét nirt nhe & mép chan téc cé thé nhin thdy bang mat thuong.
— Xép hang 3: Vét nirt @ mép vira phai.

— Xép hang 2: Vét nit @ mép nghiém trong.

— Xép hang 1: Tach I&p 16i.

16.6 Bao cao thtr nghiém
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Bao cao thir nghiém phai c6 cac thong tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc Ia TCVN;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) phan tram tang khéi lwong trung binh;

d) két qua kiém tra sw thay déi hinh dang bé ngoai;

e) b4t ky sai léch nao so v&i phwong phap thir da quy dinh;
f) ngay thir.

17 Kha nang chiu nhiét khé (Phwong phap A)

17.1 Nguyén tac

Th& nghiém nhdm xac dinh mrc dd phu hop cla tAm laminate st dung trong nha bép, noi dy kién sé
tiép xuc v&i cac dung cu bép cé dd ndng vira phai.

Mot khdi hop kim nhém tiéu chuén & nhiét o thir quy dinh 1a 160 °C dwoc dat tiép xuc véi mau thir 14y
tr tAm laminate, lién két v&i van dam gb. Sau 20 phut tiép xuc, khdi dwoc g& bd. Kha nang chéng lai
cac didu kién thtr nghiém dwoc danh gia béng kiém tra trwc quan. Pay 1a mét phwong phap thay thé
cho Diéu 18.

17.2 Thiét bj va vat lidu

17.2.1 Nhiét k&, nhu quy dinh trong 1ISO 1770 c6 kha nang cdm vao day tdm cla nguén nhiét (17.2.2)
ho&c thiét bi khac dé do nhiét dd ctia ngudn nhiét v&i dd chinh xac + 1°C.

17.2.2 Nguén nhiét bao gbm moét khéi nhw trong Hinh 7 dwoc san xuét tv hop kim nhém theo 1SO
209[3], Al Mg Si (hop kim phai chtra hon 94 % nhém (aluminium). D& nham cia bé mét day phai la (2 +
1) um, dwoc bidu thi bang Ra, theo TCVN 5120 va ISO 21920-3:2021.

LUU Y Hop kim 6060 va 64430 la phu hop.

17.2.3 Van dam gé mat min, theo EN 312 (d6i v&i ndi that), (230 + 5) mm?, véi d6 day danh nghia tw
18 mm dén 20 mm (+ 0,3 mm), ty trong (680 + 20) kg/m? va dd &m (10 % 3) %. Thay vao do, cé thé st
dung van dam c6 mat dé danh nghia 720 kg/m? (45 Ibs/ft®); d6 day danh nghia 19 mm (3/4 inch) va

dwoc cha nham bang gidy nham 100 grit.

17.2.4 Chét két dinh uré-formaldehyt, chira khodng 15 % chét don, hodc PVAc (keo trdng) dwoc st

dung theo huwéng dan ciia nha san xuét chat két dinh hodc chét két dinh twong dwong.
17.2.5 Tu sdy, c6 kha nang nung néng khdi nhém dén nhiét do cao hon nhiét do thr nghiém.
17.2.6 Khan lau, bao gdm mét miéng vai thAm nwéc, mém, mau trang.

17.2.7 Bot cach nhiét, bao gébm bot melamin, v&i cac dac tinh sau: khéi lwong riéng to 8,5 kg/m?® dén
11,5 kg/m?; d6 dan nhiét, nhé hon 0,035 W/mK. Bot phai chiu dwoc nhiét dd cao hon 200°C.
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17.2.8 Nguon sang khuéch tan, cung cip anh sang khuéch tan déu, tao ra dd roi trén bé mét thir 1a (1
200 + 400) Ix. Pay co thé 1a anh sang ban ngay khuéch tan hodc la 4nh sang ban ngay nhan tao
khuéch tan.

Anh sang ban ngay khéng bj anh hwéng bdi cay cdi xung quanh, v.v. Khi st¢ dung anh sang ban ngay
nhan tao, nén cé nhiét d& mau twong quan ti (5 000 dén 6 500) K va Ra I&n hon 92, bang cach st

dung budng so mau trong theo tiéu chudn TCVN 2102.

17.2.9 Khung c¢é dinh, dé gi®r phdng mau ther.

7.5

w

.

\\\\
\ 2,5

5o 1
i3
2

| )
; L4
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Kich thwéce: £ 0,2 mm cuda kich thuwdc danh nghia
Goc: + 2 cla gbéc danh nghia
Hinh 7 - Khéi nhém dwoc stir dung lam nguén nhiét
17.3 Mau thir

Mau thtr phai dwoc chuan bi bang cach dan déu mot miéng cla tAm Laminate vao tAm gé dam (xem
17.2.3), str dung chét két dinh theo quy dinh (xem 17.2.4) trai déu & mirc 80 g/m? dén 120 g/m?2. Phai
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st dung mdt mau/ Dién tich mau (230 + 5) mm2 Mau duoc lién két phai dwoc dn dinh truwdc it nhat 72
gio & (23 £ 2) °C va & dd &m twong dbi (50  5) % trwdc khi s&v dung cho thir nghiém.
Dbi v&i cac vat liéu cé do day Ién hon 2 mm, anh hwéng cla viéc lién két mau thir 14 khong dang ké va
th&r nghiém c6 thé dwoc tién hanh véi mau thir tiép xdc gan véi tAm van dam. Ky thuat nay cling dwoc
chap nhan dbi véi thtr nghiém kiém soat chét lwong théng thwong ddi véi cac tAm laminate c6 do day
dwéi 2 mm. Tuy nhién, trong trwéng hop cé tranh chép, cac tAm laminate c6 do day dwdi 2 mm sé

dwoc dan vao van dam.
17.4 Quy trinh thir nghiém

Bé mat thir phai dwoc dat nam ngang. Trong trorng hop tAm laminate day 2 mm hodc Ién hon, khéng

can dan trén tAm van dam, git» mau thir trong khung cb dinh (17.2.9).

Mau phai phu hop véi s6 lwong thlr nghiém can thiét, véi khoang cach it nhat 15 mm gitka chu vi cta
cac bé mat thtr nghiém lién ké& va gitra chu vi clia cac bé mét thér nghiém va cac canh cta tdm. Trong
trwdng hop cac phép thtr dwoc thue hién ddng thdi, chu vi ciia cac bé mét thir nghiém phai cach nhau

tbi thiéu la 50 mm.
Lau nhe bé mat thtr cia m&u béng vai sach (17.2.6) trwdc khi thir nghiém

S dung 16 nwéng (17.2.5), nang nhiét dd ctia ngudn nhiét 1&n nhiét dé cao hon nhiét 6 thir nghiém

quy dinh va chuyén né vao bot cach nhiét (17.2.7) hodc trén mot tAm van dam da lon (17.2.3).

Dat nhiét ké (17.2.1) hoac thiét bi do nhiét khac vao tam chinh gitra clia ngudn nhiét (17.2.2). Néu nhiét
dé khéng cao hon nhiét d6 thtr quy dinh thi nguén nhiét phai dwoc dét lai vao 16 cho dén khi dat dwoc

nhiét dé cao hon nay.

Khi ngudn nhiét dat dén nhiét dd 160 °C véi d6 chinh xac = 1 °C, ngay lap tirc dat né 1én bé mat thir.
Sau 20 phut & vi tri nay, loai bé khéi nhom.

Dé yén bé mat thir trong 1 gid = 10 phdt.

Lam sach bé mat thir bang vai lau (17.2.6) va kiém tra khu vwc thir.

17.5 Kiém tra mau thir

Kiém tra cin than bé mat mau thir, véi anh sang chiéu tir cac hwéng, xem cé bi hw héng khéng, vi du:
bién mau, thay déi dd bong va mau séc, phong rop, gidn néd va cac khuyét tat khac. V&i muc dich nay,
chiéu sang bé mat mdt cach riéng biét bang cach st dung nguén sang (17.2.8) va kiém tra tir cac goéc
khac nhau, bao gdm cac két hop géc sao cho anh sang dwoc phan xa tir bé mat thr va hwéng téi mat

clia nguwdi quan sat. Khoang cach quan sat/nhin phai tir 0,25 m dén 1,0 m.

17.6 Biéu thj két qua
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Két qua kiém tra nhiéu bé mat/ sy thay déi bé& mat phai dwoc biéu thi theo thang danh gia sau day, co
tinh dén d6 nham bé mat nhd do trong lwong ctia khdi nhém néng sé khoéng duoc tinh dén trong danh
gia.

— Xép hang 5: Khong thay déi — Khu vuc thtr khéng thé phan biét dwoc véi khu vire 1an can xung

quanh.

— Xép loai 4: Thay ddi nhe — Khu vuc thtr c6 thé phan biét dwoc véi khu v lién ké xung quanh, chi
khi nguén sang dwoc phan chiéu trén bé mat thir va phan xa vé phia mét clia ngwdi quan sat, vi du:

déi mau, thay ddi dd béng va mau séc.

— Xép hang 3: Thay ddi vira phai — Khu vic ther nghiém cé thé phan biét dwoc véi khu vuc lién ké
xung quanh, c6 thé nhin thiy theo mét s6 hwéng xem, vi du: déi mau, thay ddi dd bong va mau sac,

khéng thay dbi cau tric bé mat, v.d. bién dang, nirt né, phéng rop.

— Xép hang 2: Thay déi dang k& — Khu v thir nghiém c6 thé phan biét rd rang véi khu vire 1an can
xung quanh, c6 thé nhin thdy & moi hwéng nhin, vi du: ddi mau, thay ddi dd bong va mau séc, va/hoac

cu truc clia bé mét thay ddi nhe, vi du: nirt nhe, phdng rép nhe.

— Xép hang 1: Thay d6i manh — C&u tric cia bé mat bj thay déi rd rét, vi du: ran n&t manh, phéng
rép manh va/hoac d6i mau, thay déi dé bong va mau sac, va/hodc vat liéu bé mét bi tach I&p hoan toan

hodc mot phan.

17.7 B4o céao két qua

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém céac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) hiéu &ng trén bé mat cia mau thé hién theo thang dinh murc;
d) moi sai Iéch so v&i phwong phap thir quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

18 Kha nang chiu nhiét khé (Phwong phap B)

18.1 Nguyén tac

Mau dwoc lay tir tAm laminate, lién két véi van dam gbé dé mé phdng cac diéu kién st dung, chiu nhiét
kho khi tiép xdc v&i binh cé nhiét dung xac dinh, ban dau & 180 °C nhwng lam mat trong 20 phut tiép
xtc. Kha nang chdng lai cac diéu kién thir dwoc danh gia bang kiém tra trwc quan.

Thir nghiém nhdm xac dinh m&c dd phu hop cta tAm laminate st dung trong nha bép, noi duw kién sé
tiép xuc véi cac dung cu bép cé dd ndng vira phai.

18.2 Vat liéu
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18.2.1 Chét 1éng gia nhiét, dau dimethyl polysiloxan, (46 nhét 100 ¢St) hodc bat ky vat liéu nao khac

c6 nhiét dung riéng twong tuw.

18.2.2 Van dam gé mét min, theo EN 312 (d6i v&i db ndi that), (230 + 5) m2, v&i do day danh nghia tw
18 mm dén 20 mm (= 0,3 mm), ty trong (680 * 20) kg/m3 va d6 am (10 + 3) %. Thay vao dé, cé thé st
dung van dam cé mat do/ ti trong danh nghia 720 kg/m?3 (45 Ibs/ft3) va do day danh nghia 19 mm (3/4

inch) va dwoc cha nham bang gidy nham 100 grit.

18.2.3 Chét két dinh uré-formaldehyd, chivra khodng 15 % chét don, hodc PVAc (keo trang) dwoc st

dung theo huwéng dan clia nha san xuét hodc chét két dinh twong dwong.

18.3 Thiét bi

18.3.1 Binh hop kim nhém hoac nhém duc hinh try, (xem Hinh 8).

18.3.2. Nguén nhiét, dé 1am néng déu binh (xem 18.3.1).

18.3.3 TAm cach nhiét vé co thich hop, c6 dd day khoang 2,5 mm va khoang 150 mm2.
18.3.4 Nhiét ké, dai -5 °C dén +250 °C v&i dd chinh xac 1 °C.

18.3.5 Khung cé dinh, dé git* phang mau thir.

18.3.6 May khuy.

18.4 MAu thu

Mau thtr phai dworc chuan bi bang cach dan déu mot miéng cla tAm laminate vao miéng g ddm (xem
18.2.2). sir dung chéat két dinh quy dinh (xem 18.2.3) trdi déu & mdc 80 g/m? dén 120 g/m. Phai st
dung mét mau (230 + 5) mm2 Mau duoc lién két phai dwoc 6n dinh truwdc it nhat 72 gio & (23 + 2) °C

va do &m twong ddi (50 £ 5) % trwdc khi dwa vao thir.

Dbi v&i cac tAm/loai c6 d6 day Ién hon 2 mm, anh hwéng cla viéc lién két mau thir Ia khéng dang ké
va th&» nghiém c6 thé dwoc tién hanh véi mau thiy tiép xdc gan véi tAm van dam. Ky thuat nay ciling
dwoc chap nhan dbi voi thtr nghiém kiém soat chat lwong théng thwdng ddi véi cac tAm laminate ¢
d6 day dwdi 2 mm. Tuy nhién, trong truéng hop co tranh chép, cac tAm laminate c6 do day dwéi 2 mm

sé dwoc dan vao van dam.
18.5 Quy trinh thir nghiém

D6 day binh (xem 18.3.1) chét 1dng gia nhiét (xem 18.2.1) sao cho & 180 °C, mirc nay xap xi cach dinh
15 mm. Cé dinh nhiét ké (xem 18.3.4) & gilra binh sao cho bau nhiét ké cach day khoang 6 mm. Tang
nhiét do cla chét 16ng lén khoang 185 °C, thinh thodng khudy/ khudy tir tir. Chuyén binh lén tdm cach
nhiét (xem 18.3.3) va dé nhiét do gidam xubng (180 + 1) °C, khudy lién tuc.

Dat ngay binh Ién bé mé&t cia mau thir va dé yén trong 20 phat ma khéng can khuéy thém.

Khi két thuc giai doan nay, lay binh ra va dé mau ngudi trong khodng thoi gian 45 phat. Kiém tra mau

xem ¢6 bj xao trén bé mat khéng, vi du nhw phéng rép, ran nit, ddi mau hodc méat dd bong, ¢ thé nhin
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thdy bang mat thwong, hiéu chinh néu can, cho phép anh sang chiéu vao mau thir & cac goc tdi khac

nhau.

18.6 Biéu thj két qua

Két qua kiém tra nhiéu bé mét phai dwoc thé hién theo thang danh gia sau:
— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Thay dbi nhe vé do bong va/hodc mau séc, chi nhin thdy & mot sd géc nhin nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay ddi vira phai vé do bong va/hodc mau sic.

— Xép hang 2: Thay ddi ré rét vé dé bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 1: Hw hdng bé mét va’hodc phdng rop.

18.7 Bao cao thtr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm céac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN Xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia clia san pham;

c) hiéu (rng trén bé& mat ctia mau thé hién theo thang dinh murc;

d) moi sai léch so v&i phwong phap thir quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

19 P6 6n dinh kich thwéc & nhiét dd cao (Phwong phap A)

19.1 Nguyén tac

Do sy thay ddi kich thwédc theo chiéu ngang clia mau thtr laminate trong pham vi d6 am twong déi I&n

& nhiét d6 cao. Pay la phwong phap di kém véi Diéu 21, va la phuong phap thay thé cho Diéu 20.
19.2 Thiét bi
19.2.1 Ta s&y, c6 kha ndng duy tri & (70 % 2) °C.

19.2.2 Budng 6n dinh, v&i moéi truong cé d6 dm twong dbi ndm trong pham vi tir 90 % dén 95 % va &
nhiét do (40 + 2) °C.

19.2.3 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trwedng tiéu chuén la (23 £ 2) °C va do am tuwong dbi
(50 + 5) %.

19.2.4 Dung cu do chiéu dai, 200 mm chinh xac dén 0,02 mm.
19.2.5 Binh hut am, c6 kich thwéc phu hop.

19.3 M3u thor
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M&i mau thkr phai dai (250 + 2) mm, rong (50 £ 1) mm va bang do day cla tAdm laminate duwgc thiv
nghiém. Cac canh phai nhan va khéng cé vét nirt. Cac dau do phai dwoc tao trén bé mat trang tri ctia
mau cach nhau khodng 200 mm va cach mdi dau 25 mm.
Tam mau thtr phai dwoc thir nghiém, bdn mau trong sd d6 cé cac truc chinh song song véi hwéng may
cla vat liéu tAm dang soi (vi du: gidy) ma tir d6 tAm dwoc tao ra, va bdn mau cé cac truc chinh cla
ching vuéng goc véi hwéng may. Hai mau thir tr méi hwéng sé duwoc siv dung cho thlr nghiém nhiét
khé va hai mau cho th&r nghiém dé &m cao.
Néu khong biét hwdng clia may, hay tién hanh kiém tra d& bén udn & nhiéu géc do khac nhau. Gia tri
cao nhét thuwong sé dwoc cho béi mau dwgc cat song song véi hwéng may.
Trwdc khi thwe hién cac phép do dau tién, tat ca cac mau thi phai dwoc gil trong it nhat 72 gidr trong

méi truvdng tiéu chuén cé nhiét do (23 + 2) °C va dé am twong ddi (50 + 5) %.
19.4 Quy trinh

19.4.1 T4t ca cac phép do chiéu dai phai dwoc thwe hién chinh xac dén 0,02 mm. Cac phép do phai
duwoc thue hién trong vong 5 min sau khi 1dy mau ra khdi méi trwérng diéu hoa hoac binh hit &m (xem
19-2.5).

19.4.2 Thr nghiém nhiét kho

L4y hai mau thtr theo mdi hwéng, do khodng cach gitba cac vét trén mdi mau thir dwoc dét phéng, sau
do dat chung vao 16 sdy (xem 19.2.1) dwoc duy tri & nhiét do (70 + 2) °C. Sau 24 h, |4y mau ra va dé
ngudi dén nhiét dd méi trwdng trong binh hat &m (xem 19.2.5) trong 1 h, sau dé do lai khodng cach

gilra cac vach.
19.4.3 Thir nghiém dé 4m cao

L&y hai mau con lai theo mdi hwdng, do khodng céach gitra cac diém va sau d6 dat chung vao budng
diéu hoa (xem 19.2.2) & (40 + 2) °C va dd &m twong dbi trong khoang 90 % dén 95 %. Sau (96 + 4) h,

Iy ttrng mau ra, dung vai lau sach nwéc trén bé mat va do lai ngay khoang céach gitra cac vach.
19.5 Biéu thi két qua
Tinh toan sy thay ddi chiéu dai do dwoc cla tirng mau theo ty 1& phan trdm cla chiéu dai do ban dau.

Tinh phan tram thay ddi trung binh vé chiéu dai do dwoc dbi véi tirng cap trong s6 bdn cdp mau thiy,
chinh xac dén 0,05 %.

Tinh toan sw thay déi kich thuéc tich Iy cho méi hwéng ctia tAm. Sw thay ddi nay la tdng cla cac thay
ddi phan tram tuyét ddi trung binh trong méi thir nghiém nhiét do6 khé va dé 4m cao. Phai bao céo con

sb tuyét déi.
19.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:
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a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxx -2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) sw thay déi kich thwéc tich Ity dbi véi hwéng may;

d) sw thay ddi kich thwéc tich Ity theo chiéu ngang ctia may;

e) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap thir da quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

20 D6 6n dinh kich thwéc & nhiét dd cao (Phwong phap B)
20.1 Nguyén tac

Do sy thay ddi kich thwédc theo chiéu ngang clia mau thir laminate trong pham vi d6 am twong déi 1&n

& nhiét d6 cao. Pay la phwong phap di kém véi Diéu 22, va 1a phwong phéap thay thé cho Diéu 19.
20.2 Thiét bi
20.2.1 L0, c6 kha nang duy tri nhiét d6 & (70 + 2)°C.

20.2.2 Budng diéu hoa, v&i méi trudng c6 dd am twong déi nam trong khoang tr 90 dén 95 % va &
nhiét d6 (40 + 2) °C.

20.2.3 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trwdng tiéu chuan 1a (23 £ 2) C va d6 dm twong dbi
(50 + 5) %.

20.2.4 Thwéc cap hoac dung cu thich hop khac dé do chiéu dai, co dai do it nhat 1a 150 mm, dwoc

chia d& dé c6 do chinh xac 0,01 mm. Céc diém dinh tdm dwoc khuyén nghi nhwng khéng béat budc.

20.2.5 Vat cé dinh, dé gitr mau thir tlr cac tAm laminate & vi tri bang phang trong khi thwc hién céac

phép do. M6t vat cb dinh phu hop nhw trong Hinh 9.

20.2.6 Puc tam va bua (tuy chon), thich hop dé tao vét Idm dinh vi nhé trén bé mat mau thi.
20.2.7 Thwée thép, c6 vach chia 0,5 mm.

20.2.8 Binh hat 4m, c6 kich thwéc phil hop

Hinh 9: Thiét bi &n dinh kich thwéc

20.3 M3u thor

Céat sau mau thtr (120 + 1) mm? t&r tdm dwoc thir nghiém. Cac canh phai nhén va khong cé vét nit. St

dung ba mau cho thtr nghiém nhiét khd va ba mau cho thtr nghiém d6 am cao.

Trwdce khi thwe hién cac phép do dau tién, tat cd cac mau thr phai dwoc gil trong it nhat 72 gid trong

moi trwdng tiéu chudn cé nhiét do (23 + 2) °C va dd am twong dbi (50 + 5) %.

20.4 Quy trinh
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20.4.1 Quy trinh chung
Tt ca cac phép do chiéu dai phai dwoc thwe hién chinh xac dén 0,02 mm. Cac phép do phai dwoc
thwe hién trong vong 5 phut sau khi 1dy mau thtr ra khéi méi trwdng didu hoa hodc binh hat &m (xem
19.2.5). Cac mau phai dwoc gitr phang khi thuc hién cac phép do. Déi véi cac tAm laminate méng, phai
st dung bd cbé dinh phu hop nhw thé hién trong Hinh 9.
Vé&i mbi mau thlr, s dung thuwéc thép (20.2.7) dé xac dinh diém nam gitra hai goc lién ké va cach mép
twong rng 10 mm. Panh dau diém nay bang 16/diém/mii trung tam (20.2.6). Lap lai buwéc nay cho ba
mat con lai cia mau dé va 1ap lai cho ndm mau bd sung sao cho tat ca sau mau déu dwoc danh dau
theo cach nay.
Néu khong biét hwéng clia may, hay tién hanh kiém tra d6 bén udn & nhiéu géc do khac nhau. Gia tri

cao nhat thuwéng duwoc cho bdi mau cat song song véi huwédng may.

20.4.2 Thir nhiét kho

L4y ba mau thir, do khodng cach gitra cac dau trén méi mau thir véi cac mau dwoc dat phang. Ghi lai
ba hwéng may va ba phép do hwéng ngang.

D&t ba mau thir vao ta sdy (20.2.1) dwoc duy tri & (70 * 2) °C trong théi gian 24 h (= 15 phat).

Sau 24 gid, 1y mau ra va dé ngudi dén nhiét dd méi trwdng trong binh hut &m (xem 20.2.8) trong 1
gi&, sau d6 do lai khoang cach gitra cac vach.

20.4.3 Thir d6 am cao

L&y 3 mau con lai, do khoang céach gitra cac vach trén méi mau trén mat phang. Ghi lai ba hwéng may
va ba phép do theo huwéng ngang.

D&t ba mau thir vao budng én dinh dd &m cao (20.2.2) dwoc duy tri & nhiét do (40 + 2) °C va do6 am
twong déi tr 90 % dén 95 % trong khodng thdi gian 96 h (x 15 phut).

Vao cubi giai doan, lay tirng mau ra, lau sach nuwéc trén bé mat bang vai va ngay lap tirc do lai khoang
cach gitra cac diém danh dau.

20.5 Biéu thi két qua

Tinh toan sy thay déi vé chiéu dai do dwoc cla tirng mau theo ty 1& phan trdm cda chiéu dai do dwoc
ban dau.

Tinh phan tram thay déi trung binh vé& chiéu dai theo hwéng may (xem Bang 1) va chiéu dai theo
hwéng ngang dbi véi tirng bd trong sé hai bd mau thi (tic la bod nhiét khé va d6 dm cao) chinh xac
dén 0,05 %.

Tinh toan s thay ddi kich thwdc tich Ity cho méi hwéng clia tAm. Sy thay dbi nay la tdng clia cac thay
ddi phan tram tuyét déi trung binh trong méi thir nghiém nhiét khé va dd &m cao néu cac thay dbi nay

nguoc chiéu nhau. Néu cac thay déi theo cung mét hwéng, thi thay ddi Ién nhat trong ba thay déi trung
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binh s& dwoc coi 1a thay dbi kich thwdc tich Idy. Con sb tuyét ddi sé dwoc bao cao/ St dung gia tri

tuyét déi dé bao cao

Bang 1: Vi du viéc tinh toan theo hwéng may

Nhiét kho

Mau 1 2 3 Gia tri trung
binh (Mean)

Khoang cach dau (mm) 100,28 99,89 99,95

Khoang cach cubi (mm) 99,83 99,52 99,55

Thay déi (mm) -0,45 -0,37 -0,40

Thay dbi (%) -0,45 -0,37 -0,40 -0,41

-0,41 % dwoc lam tron dén gan nhét -0,40

0,05%

Kiém tra & dé &m cao 1 2 3 Gia tri trung
binh (Mean)

Khoang cach dau (mm) 100,11 99,74 99,21

Khoang cach cubi (mm) 100,63 100,49 99,92

Thay dbi (mm) +0,52 +0,75 +0,71

Thay d6i (%) +0,52 +0,75 +0,72 0,66

-0,66 % dwoc lam tron dén gan nhat 0,65%

0,05 %

0,40 % + 0,65 % =1,05%

Cac chuyén déng trong ba bd theo huwéng nguoc lai; do do chiéu tich 10y thay dbi theo huwéng may

bang téng cla hai phwong tién.

20.6 Bao cao thr nghiém
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Béo c4o thir nghiém phai bao gébm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1& TCVN ;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) thay ddi kich thwéec tich 10y ddi véi hwéng may (trung binh clia ba mau & méi diéu kién);

d) thay déi kich thwéc tich Ity déi véi hwéng ngang clia may (trung binh cia ba mau & mai diéu kién);
e) moi sai léch so v&i phuwong phap thir quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

21 Do 6n dinh kich thwéc & nhiét dé mai trwong (Phwong phap A)

21.1 Nguyén tac

Do sw thay ddi kich thwéc theo chidu ngang ctia mau thir laminate do thay déi d am & nhiét d& moi

trwdng. Pay la phwong phap di kém véi Diéu 19 va 1a phwong phap thay thé cho Diéu 22.
21.2 Thiét bj

20.2.1 Budng diéu hoa, duy tri ba méi trudng sau:

— (23 % 1) °C, d6 &m twong dbi (32 £ 3) %

— (23 % 2) °C, d6 &m twong dbi (90 £ 3) %

— (23 % 2) °C, d6 &m twong dbi (50 £ 5) %

20.2.2 Dung cu do chiéu dai, 200 mm chinh xac dén 0,02 mm.

21.3 Mau thor

M6i mau thtr phai dai (250 + 2) mm, réng (50 = 1) mm va bang dd day clia tdm laminate dwoc thiy
nghiém. Céac canh phai nhan va khéng cé vét nit. Cac dau do phai dwoc tao trén bé mat trang tri ctia

cac mau cach nhau khoang 200 mm va cach méi dau 25 mm.

Tam mau thtr phai dwoc thir nghiém, bdn mau trong sb d6 cé cac truc chinh song song véi hwéng may
cla vat liéu tAm dang soi (vi du: gidy) ma tr d6 tAm dwoc tao ra, va bdn mau cé cac truc chinh cla
ching vudng géc v&i huwéng may. Hai mau thr tir méi hwéng sé dwoc st dung cho phép thir d6 &m
thap va hai mau cho phép thir d6 4m cao.

Néu khong biét hwéng clia may, hay tién hanh kiém tra d6 bén udn & nhiéu géc do khac nhau. Gia tri
cao nhat thuwdng sé dwoc cho bédi mau dugc cét song song véi hwéng may.

Trwdc khi thwe hién cac phép do dau tién, tt ca cac mau thir phai dwoc gilr trong it nhat 72 gid trong

moi trwdng tiéu chudn cé nhiét dd (23 + 2) °C va dd dm twong dbi (50 + 5) %.

21.4 Trinh tw
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Do khodng cach giira cac vach trén tat cd tdm mau chinh xac dén 0,02 mm v&i cac mau duoc dat

phang.

Gitr bdn mau thr, hai mau dwoc cét theo chiéu doc va hai mau duwoc cat theo chiéu ngang, trong 7
ngay & nhiét 6 (23 + 1) °C va do Am tuong déi (32 + 3) %.

Gir bdn m&u con lai trong 7 ngay & (23 + 2) °C va do 4m twong ddi (90 * 3) %.

Sau khi lay ra khéi méi trwéng didu hoa, do lai khodng cach gitra cac vach nhw trwdce trong vong 5

phat.
21.5 Biéu thj két qua

Tinh toan sy thay déi vé chiéu dai do dwoc cuia tirng mau theo ty 1& phan tram cla chiéu dai do dwoc

ban dau.

Tinh phan tram thay dbi trung binh vé chiéu dai do dwoc dbi v&i tirng cap trong sé bdn cdp mau thiy,
chinh xac dén 0,05 %.

Tinh toan sy thay déi kich thuéc tich Ity cho méi hwéng cta tAm. Sy thay déi nay |a tbng ctia cac thay
ddi phan tram tuyét dbi trung binh trong méi lan thtr & dd 4m thap va doé dm cao. Béo cdo gia tri tuyét
doi.

21.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém céac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN ;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) thay déi kich thudec tich Ity dbi véi hwéng may (trung binh 3 mau & méi diéu kién);

d) thay déi kich thwéc tich Ity dbi véi hwéng ngang may (trung binh 3 mau & méi diéu kién);

€) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

22 Pd 6n dinh kich thwéc & nhiét dé méi trwong (Phwong phap B)

22.1 Nguyén tac

Thé nghiém do lwéng sw thay dbi kich thwéc clia mau thir tlr tAm dwoc thir nghiém do thay déi d6 4m
& nhiét d méi trwdng. Pay la phwong phap di kém véi Biéu 20 va 1a phwong phép thay thé cho Diéu
21.

22.2 Thiét bi
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22.2.1 Budng diéu hoa c6 dé6 am cao, v&i nhiét d méi truong (23 + 2) °C va d6 dm twong ddi ndm
trong khoang (90 % 3) %.

22.2.2 Budng 6n dinh dé am thap, c6 nhiét dd moi trwong (23 + 2) °C va dd &m twong déi nam trong
khoang (15  5) %.

22.2.3 Budng diéu hoa khi quyén tiéu chuan, v&i khi quyén cé nhiét do (23 + 2) °C va dd &m tuwong
dbi trong khoang (50 % 5) %.

22.2.4 Thwée cdp hodc phwong tién thich hop khac dé do chiéu dai, cé dai do it nhat [a 150 mm,
dwoc chia dd d& co dod chinh xac 0,01 mm. Cac diém dinh tam dwoc khuyén nghi nhwng khong bét

budc.

22.2.5 Vat ¢6 dinh, dé gitr cac mau thir tlr cac tAm méng & vi tri phang trong khi thwc hién cac phép

do. Mét vat cb dinh phu hop dwoc thé hién trong Hinh 7.

22.2.6 Dung cu danh dau 16/duc lay dau va bua (tuy chon), thich hop dé tao vét Idm dinh vi nhé trén

bé& mat mau ther.
22.2.7 Thwée thép, cé vach chia 0,5 mm.

22.3 Mau thw

Cét ba mau thlr (120 + 1) mm2 t tAm can thir nghiém. Cac canh phai nh&n va khoéng cé vét nit. St

dung ba mau cho thir nghiém nhiét khd va ba mau cho thir nghiém dé &m cao.

Néu khéng biét hwdng clia may, hay tién hanh kiém tra d6 bén udn & nhiéu géc dé khac nhau. Gia tri

cao nhét thudng sé dwoc cho bdi mau dugc cat song song véi hudng may.
22.4 Trinh tw

Tat ca cac phép do chiéu dai phai dwoc thwe hién chinh xac dén 0,02 mm. Cac phép do phai duwoc
thwe hién trong vong 5 phut sau khi 1dy mau thr ra khéi méi trwerng diéu hda. Cac mau phai duoc gity
phéng khi thuc hién cac phép do. Di véi cac tAm laminate méng, phai st dung bd cb dinh phu hop

nhw thé hién trong Hinh 9.

V&i mbi mau, st dung thwédc thép (22.2.7) dé xac dinh vi tri diém n&m gitra hai géc lién ké va cach
mép twong &ng 10 mm. Danh d4u diém nay bang duc lay dau (22.2.6). Lap lai bwdc nay cho ba mat
con lai cia mau dé va I&p lai cho ndm mau bb sung sao cho tat ca sau mau déu dwoc danh dau theo
cach nay.

D4t ca ba mau vao budng diéu hoa cé d6 am cao (22.2.1), & vj tri sao cho khéng khi cé thé lwu théng
tw do xung quanh chung.

Sau (96 + 4) h, ldy mau ra khéi bubng va do ngay khoang cach gitra cac vach déi dién (ngang qua tdm
clia mau) chinh xac dén 0,02 mm & ca hai hwdng may va hwéng ngang. Néu dung cu ldy mau/ duc
tamda dwoc st dung dé danh dau cac diém do, hay do khoang cach bang thwédc cap véi cac diém cla
né dworc dinh vi & cac vét I6m dbi dién. Ghi lai cac phép do nay nhw cac phép do ban dau.
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Dé&t ca ba mau vao budng diéu hoa dd 4m thap (22.2.2), dwoc dét & vi tri sao cho khong khi cé thé lwu

théng tw do xung quanh chung.

Sau (96 * 4) h, 1dy mau tht ra khdi budng va do ngay khodng cach gitra cac vach ddi dién (ngang qua

tam cGa mau thr) chinh xac dén 0,02 mm theo c& hwéng may va hwédng ngang. Néu dung cu ldy mau/

duc tam da dwoc st dung dé danh dau cac diém do, hay do khodng cach bang thwéc cép véi cac diém

cta né dwoc dinh vi & cac vét I6m dbi dién. Ghi lai cac phép do nay nhw 1a phép do cubi cung.

22.5 Biéu thj két qua

DPbi v&i mbi huwéng, hay tinh dd dai trung binh ban dau va dé dai cudi cung trung binh.

Tinh téng thay dbi kich thuwéc theo mbi hwéng. Day la sw khac biét gitra phép do trung binh ban dau va

phép do trung binh cudi ciing. Chuyén déng theo chiéu & nhiét dd phong dwoc tinh béng tdng thay dbi

vé chiéu chia cho phép do trung binh ban d4u nhan vé&i 100 va dwoc biéu thi bang phan tram. Mot vi du

vé c4c tinh toan dwoc bao gdm trong Bang 2.

Bang 2 - Vi du tinh toan theo hwéng may

Mau 1 2 3 Gia tri trung binh
(mean)
Kich thwéc dau 104,01 104,23 104,15 104,13
Kich thwéc cubdi 103,09 102,99 103,01 103,03
Thay dbi kich thuwéc toan bod 1,1
Ti 1& thay ddi theo kich thuérc - [(1,10/104,13) x 100] 1,06%

22.6 Bao cao thr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) thay déi kich thwdc tich Ity dbi véi hwdng may;

d) thay déi kich thwdec tich Iy déi véi huwéng ngang may;

€) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

23 Kha nang chéng séc khi hau (laminate ngoai that)

23.1 Nguyén tac
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Céac mau lay tir tAm laminate dang th&r nghiém phai trdi qua mét chu ky thay dbi nhanh vé nhiét do va
dd 4m twong dbi, sau d6 chung dwoc kiém tra bang mét va thir nghiém dé xac dinh bat ky sw thay déi

nao vé tinh chat co hoc.
23.2 Thiét bi
23.2.1 Buéng lam lanh, duy tri & (-20 + 2) °C.

23.2.2 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trwdng tiéu chudn la (23 + 2) °C va do am twong dbi
(50 * 5) %.

23.2.3 Budng 6n dinh, duy tri & nhiét d6 (80 + 2) °C, dd am twong dbi (90 * 5) %.
23.2.4 T sy, co6 kha nang duy tri & (80 + 2) °C.
23.3 Mau thwr

Tam mau thir cé kich thwéc quy dinh trong 1ISO 178 phai dwoc cat theo hwéng cat ngang may cuiia tAm
laminate , nghia la theo cac géc vudng véi hwéng may cla vat liéu soi ma tir d6 tAm laminate dwoc tao
ra.

23.4 Quy trinh

Vao ngay thir nhét trong chu ky th&r nghiém nam ngay néu trong Bang 3, dat bdn mau thir vao budng
4n dinh néng - Am (xem 23.2.3) trong 8 gi®, sau d6 thwc hién theo quy trinh dwoc mo ta trong Bang 3.
Tiép tuc chuyén bdn mau gitra cac vung khi hau theo cach nay qua bén chu ky day da 5 ngay, sau doé
mau dwoc dat trong méi trweng tiéu chuan coé nhiét do (23 + 2) °C va dd am twong déi (50 + 5) % (xem
23.2 .2) trong 24 gid trwde khi kiém tra va thtr nghiém.

Viéc di chuyén phai dwoc thuwc hién cang nhanh cang tét d& cac mau trai qua sw thay dbi nhanh vé
diéu kién khi hau va khéng dwoc phép thich nghi tir tir.

Trong suét thoi gian 6n dinh bén tuan & trén, 4 mau dbi chirng con lai phai dwoc gitk trong méi truéng

tiéu chun (xem 23.2.2).

Biéu 3 — chu ky test 5 ngay

Pidu kién khi hau
Khoang th&i Nhiét do °C Do am twong Diéu kién
gian h déi %
Ngay dau tién 8 +80 90 Néng - 4m (xem 23.2.3)
16 +80 Nong - khé (xem 23.2.4)
Ngay th hai 8 +80 90 No6ng - am (xem 23.2.3)
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16 -20 Lanh- kho (xem 23.2.1)
Ngay thir 3 8 +80 90 No6ng - &m (xem 23.2.3)
16 +80 No6ng - kh6 (xem 23.2.4)
Ngay thir 4 8 -20 Lanh- kho (xem 23.2.1)
16 +80 Nong - khé (xem 23.2.4)
Ngay the 5 8 +80 90 Nong - &m (xem 23.2.3)
16° -20 Lanh- khd (xem 23.2.1)

a Cho phép thoi gian dai hon trong diéu kién khé lanh dé phu hop véi ngay khong lam viéc.

Ngay sau khi Iy ra khoi méi trwéng tiéu chuén, nén thwe hién chwong trinh kiém tra va thtr nghiém

sau:
a) B& mat ctia 4 mau da trai qua chu ky khi hau phai dwoc kiém tra theo Diéu 23.5.

b) Sau khi kiém tra badng méat, bdn mau thir tudn hoan cong véi bén mau ddi chirng phai dwoc thtr do

bén udn va moédun dan hoi udn tinh theo 1SO 178.
23.5 Biéu thij két qua

Kiém tra bé mat cia mau ther bang mét thworng, dwoc hiéu chinh néu can, & khoang cach khoang 50
cm, danh gia hinh dang bén ngoai so v&i mau déi chirng. Bé& ngoai phai dwoc thé hién dwéi dang xép

hang thap nhat trong s6 bdn mau thir tun hoan dwoc danh gia theo thang xép hang sau:
— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Chi thay d6i do bong.

— Xép loai 3: Vét nirt bé& mat chan toc va/hodc phong hod/bao mon bé mat.

— Xép loai 2: Vét nirt bé mat.

— Xép loai 1: Phéng rop va/hoac tach 16p.

Su thay dbi vé do bén ubn (Ds), phai dwoc biéu thi bang gia tri trung binh céng clia cac gia tri dd bén
udn thu dwoc tr bédn mau ther tudn hoan chia cho gia tri trung binh cla cac gia tri t&r bdn méau ddi

chung.

Su thay d6i mé dun dan héi khi ubn (Dm), phai dwoc biéu thi bang gia tri trung binh cdng cla mé dun
clia cac gia tri dan hoi thu dwoc tir bdn mau thir theo chu ky chia cho gié tri trung binh cla cac gia trj tw

bdn méau dbi chirng.
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23.6 Bao cao thir nghiém
Bao cao th&r nghiém phai cé cac thong tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN xxx-2;
b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;
c) hinh thire/ hinh dang thé hién dwéi dang xép hang thap nhat trong s6 bén mau thtr tudn hoan;
d) thay déi do bén uén (Ds);
e) thay d6i mé dun dan hoi khi uén (Dm);
f) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap thir quy dinh;
g) ngay thtr nghiém.
24 Kha nang chiu va dap cua bi dwéng kinh nhé
24.1 Nguyén tac

M6t mau thir tr tAm laminate dworc lién két véi van dam gb d& moé phéng cac diéu kién st dung va bé
mat trang tri cGia né chiju tdc ddng cla mot vién bi thép 5 mm dwoc gan & mét dau cua chét chiu tai
bang 16 xo. Lwc 16 xo tbi da ma khéng xay ra hw héng nhin thdy dwoc, dwoc st dung lam thuwéc do kha

nang chdng va dap.

24.2 Vat liéu

24.2.1 Van dam gé mit min, theo EN 312 (d6i vai dd ndi that), (230 + 5) m2, voi 36 day danh nghia tir
18 mm dén 20 mm (+ 0,3 mm), ty trong (680 + 20) kg/m3 va d6 am (10 + 3) %. Ngoai ra, c6 thé str dung
van dam cé mat do/ ti trong danh nghia 720 kg/m? (45 Ibs/ft®) va d6 day danh nghia 19 mm (3/4 inch)

va dwoc cha nham bang gidy nham 100 grit.

Trwdng hop mau thir dworc lién két véi gidy bia cirng (chipboard), thir nghiém thyc chat la do kha nang
chdng va dap cla toan bd vat liéu composite, tirc 1a tAm laminate, chat két dinh va chat nén.

Viéc lya chon dung chét lwgng van dam 1a rat quan trong dé dat dwoc khad nang tai 1ap tot voi tho
nghiém nay

24.2.2 Chét két dinh uré-formaldehyd, chira khodng 15 % chét dén, hodc PVAc (keo tréng) duoc sty
dung theo huwéng dan clia nha san xuét chat két dinh hodc chét két dinh twong dwong.

24.2.3 Chéat twong phan, vi du: than chi, bét talc hodc dung dich thuéc nhudm trong ruou dé tuwong
phan vé&i mau cla tAm duoc thir nghiém.

24.3 Thiét bi

24.3.1 May thir va dap, bao gdm mét chét va dap véi mot vién bi thép 5 mm dwoc gan & mot dau, vién

bi nay dwoc chiéu mot lan 1én bé mat can thir bang cach nha 16 xo nén. Lwc nén 16 xo trwdc khi nha co

thé dwoc diéu chinh lién tuc tir 0 N dén 90 N bang mét thanh cai d&t lwc (xem Hinh 10).
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Thang do Newton mét (Nm) ciing dwoc cung cap trén may thtr chi dwoc stv dung dé dinh hwéng, vi
viéc giéi thiéu thang do phi tuyén tinh cé do chinh xac twong di Ién.

Lo xo nén dai 100 mm khi tha ra va cé héng s6 (1 962 + 50) N/m. N6 dwoc nén bang cach kéo nguoc
bu-16ng tac dong va dwoc gitr & vi tri chiu tai bang mot bd phan gitr &n khép véi bu-16ng. N6 dwoc nha
ra dé tao ra ct va dap béi mot boé phan nha sé rat bo phan gidr.

24.3.2 Co cau tao lwc, (vi du dia can va qua can), cé kha nang treo vao bu Idng tac ddng dé tac dung
Irc nén lén [0 xo.

24.3.3 Gia d& c6 dinh, (xem Hinh 11) kep vao truc cia may thir va dap va tao ra mot gia d& thuan tién
c6 di khéi lwong dé may thir dwoc gilk vudng géc véi bé mét ciia mau ther va dé tranh bj giat sau khi
tha bu 16ng tac dong (xem Hinh 10).

24.3.4 TAm thép, co kich thuwéc khodng 300 mm x 300 mm x 50 mm.

24.3.5 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trudng tiéu chuan 1a (23 + 2) °C va dd &m twong dbi
(50 + 5) %.

Chd thich:

110 xo nén

2 qua béng thép

3 bu l6ng tac dong

4 chét dinh vi

5 can nha ly hop

6 num diéu khién (xoay)

7 nong cai dat/thiét 1ap luc (vo)

Hinh 10 - May thtr va dap (cung véi 10 xo nén) (xem 24.3.1)
24.4 Mau tho

Chuén bj mau bang cach dan déu mét manh cla tAm laminate vao van dam gé (xem 24.2.1), s dung

chét két dinh dwoc chi dinh (xem 24.2.2) trai déu & mirc 80 g/m? dén 120 g/ m2. Chuén bj ba m&u, méi
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mau (230 + 5) mm2. - Cac mau dwoc lién két phai dwoc 6n dinh trwdc it nhat 72 gior & (23 + 2) °C va do

am twong dbi (50  5) % trwdc khi st dung cho thir nghiém
24.5 Hiéu chuan may thir va dap

Treo may thir (xem 24.3.1) v&i chét tac ddng hwéng Ién trén dé truc doc clia né tw do treo thdng dirng

dwoi tac dung cua trong lwc.

D4t nong cai dat lwc (dung dé thay ddi lwc tac dong) vé 0 trén thang do. Nén 16 xo bang mét lwc Fe (lwc
hiéu chuan) st dung co céu tao lwc (vi du: qua néng trong dia can) (xem 24.3.2) treo trén nim diéu
khién dé kéo bu 16ng tac dong tré lai, ddm bao rang bu l6ng/vit dwoc chét chéc chan trong chét dinh vi

cla bd/can nha.

Xoay nong cai dat/thiét 1ap lwc cho dén khi chét giir clia bd nha vira tiép xuc véi chét tac dong. Vi tri
nay c6 thé dwoc xac dinh bang cach tdng hodc gidm nhe lyc nén dé& quan sat xem liéu bod gilr ¢ vira
tiép xtc hay khéng. Ghi lai lwc chi thi Fx trén thang do cua thiét bi twong &ng véi lwc hiéu chuén Fe.
L&p lai quy trinh hiéu chuan nay cho cac gia tri khac nhau ctia Fx trong pham vi yéu cau va vé biéu dd
lién quan gitra cac gia tri clia thang do Fx v&i cac gia tri cta lwc hiéu chuan Fe (xem vi du trong Hinh
12).

Db thi sé 1a mot dwong thdng khong di qua gbc toa dd, bdi vi mot lwe khong ddi nhwng khdng xac dinh
dwoc tac dung trong qua trinh hiéu chuan bai khdi lwong ctia chbt va dap va bat ky hé théng treo nao
(vi du: dia can). Vé dwong thadng ther hai di qua gdc toa dd va song song véi dweng thang thir nhét.
DPwong thir hai nay Ia biéu d6 hiéu chuan cua thiét bj va sé dwoc st dung dé hiéu chinh Iwc chi dinh Fx

dwgc str dung trong th&r nghiém.

Chuén bj d6 thj hieu chuadn m&i sau mdi 500 1an kiém tra.
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Chu thich:
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5 chén
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Hinh 11 — Bd phan hé tro cho may thir va dap (xem 24.3.3)
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CHU THICH:

X lwc hiéu chuén Fe (N)
Y Sé doc thang do trén thiét bj Fx (N)
Hinh 12 - Vi du vé biéu dé hiéu chuéan lién quan vé&i gia tri thang do thwc té (xem 23.5.)

24.6 Quy trinh
Thi nghiém phai dwoc thwe hién trong méi tredng phong thi nghiém.

D4t tAm thép (xem 24.3.4) trén mot bé mét clirng ndm ngang va dinh vi/cd dinh mau tht trén dé véi bé
mat trang tri ctia né & trén cung. L&p may tht» va dap vao bd d& cb dinh ctia né (xem 24.3.3), tai may
thir 18n, dat bé phan I&p rap Ién mau thir va nha bu-ldng va dap. B4t dau thir nghiém so bd véi lwc 16
xo 10 N va tang thém 5 N mbi lan dé xac dinh lyc 16 xo cwc tiéu ma tai d6 bé mat ctia mau cho thay hw

hai do lwc/rng suét va dap.

Thé nghiém thém cac mau thir khac dé xac dinh 1an cubi lyc téi da ma tai do khéng xay ra hw héng.
V6&i muc dich nay, hay bat dau véi lwc 16 xo dwoc xac dinh trong thir nghiém so bo va gidm né theo cac

giai doan thich hop, vi du 1 N, sau mdi nam lan va dap.

DPé lam cho cac hw héng dé& nhin thdy hon, bé mat clia mau thir phai dwoc cha xat bang chat can

quang (xem 24.2.3) sau khi th&r nghiém.

Khoang cach gitra cac diém va dap téi thiéu 1a 20 mm va gitra cac diém va dap va mép ctia mau it nhét

[a 30 mm.

Kiém tra b& mé&t xem c6 bi hw hai tai cac diém va cham khéng. Déi véi muc dich cta thir nghiém nay,
hw hai dwoc xac dinh b&i sw hién dién cha cac vét nirt nhd nhu soi téc (thudng la déng tam), cac vét
nit lién tuc hodc vét bong troc trén bé mét trang tri. Vét Idm khdng cé vét nit khéng dwoc tinh la hw

hai.

Néu thir nghiém dwoc tién hanh chi dé xac dinh xem dod bén va dap cta vat liéu cé vuot qua gia tri gidi

han hay khéng, mau thir s& khéng bi hw hai sau ndm lan va dap riéng lé lién tiép voi luc 16 xo quy dinh.
24.7 Biéu thi két qua

Kha ndng chdng va dap cutia tAm laminate dwoc ther nghiém la gia tri tdi da cla lwc 16 xo, tinh bang

niuton/newtons, ma khoéng cé hu hdng nao xay ra trong ndm lan va cham.

DPé chirng minh sw phu hop véi gia tri gi¢i han quy dinh, chi can th&r nghiém & lwc quy dinh.
24.8 Bao cao thir nghiém

Béo c4o thir nghiém phai bao gbm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc [a TCVN xxx -2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c) d6 bén va dap, tinh bang niuton;
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d) moi sai léch so v&i phuong phap thdr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

25 Kha nang chiu va dap cua bi dwéng kinh Ién

25.1 Nguyén tac

Phi moét to gidy than 1én mau thtr tAm laminate (lién két véi van dam gé néu duoc chi dinh), tac dong
lwc bang cach cho mét qua béng thép roi xudng tir d6 cao da biét. Kha nang chéng va dap dworc biéu

thi bang chiéu cao roi tbi da cé thé dat dwoc ma khong lam phat sinh vét nit bé mat c6 thé nhin thay

hodc tao ra vét Ién hon duwéng kinh téi da dwoc chi dinh.
25.2 Vit liéu

25.2.1 Van dam g6 mat min, theo EN 312 (d4i v&i dd noi that), (230 + 5) m2, véi dd day danh nghia t
18 mm dén 20 mm (+ 0,3 mm), ty trong (680 * 20) kg/m? va d6 &m (10 + 3) %. Ngoai ra, c6 thé s dung
van dam cd mat do/ ti trong danh nghia 720 kg/m? (45 lbs/ft®) va d6 day danh nghia 19 mm (3/4 inch)

va dwoc cha nham bang gidy nham 100 grit.

Trwdng hop mau thir lién két véi van dam, thir nghiém thue sw do khd ndng chéng va dap cla toan bod

vat liéu composite, tirc la tAm laminate, chat két dinh va chét nén.

Viéc lwa chon dung chét lwgng van dam 1a rat quan trong dé dat dwoc khad néng tai 1ap tot voi tho

nghiém nay.

25.2.2 Chét két dinh uré-formaldehyde, chira khodng 15 % chét don, hodc PVAc (keo trang) dwoc

st dung theo hwéng dan clia nha san xuét chat két dinh ho&c chét két dinh twong dwong.
25.3 Thiét bi
25.3.1 Thiét bi thir roi tw do, loai nhw trén Hinh 13, ho&c loai twong dwong cho két qua gidng nhau.

25.3.2 Vién bi thép dwoc danh béng, co khéi lwong (324 + 5) g va dwong kinh (42,8 + 0,2) mm,

khéng ¢ ché hw héng hodc bi bep trén bé mat.
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CHU THiCH
tAm dé thép
cong tac ban dap chan
Dai bc¢ loai canh (dé khoa thang diéu chinh)
nam cham dién trén gia truot
thang diéu chinh
Hinh 14 — Thiét bj thir d6 roi tw do (xem 15.3.1)
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CHU THICH:
1 khung kim loai phia dwéi
2. khung kim loai phia trén

3 méau the
Hinh 14 - Khung kep mau (xem 25.3.3)
25.3.3 Khung kep mau, twong ing véi Hinh 14,

25.3.4 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013, v&i méi trwdng tiéu chuan 1a (23 + 2) °C va dd am
twong déi (50  5) %.

25.4 Mau thor

MAu thir phai cé kich thwdc (230 + 5) mm2 Dbi v&i cac tAm laminate c6 do day nhé hon 2,0 mm,
chuén bi mau bang cach dan déu mot miéng clia tAm laminate vao miéng van dam gé (xem 25.2.1), st

dung chét két dinh nhw quy dinh (xem 25.2.2) trai déu & murc 80 g /m? dén 120 g/m?. Cac mau lién két
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phai dwoc 6n dinh trudc it nhat 72 gior & (23 + 2) °C va dé dm twong ddi (50 = 5) % trwdc khi st dung

cho th&r nghiém.

Dbi véi cac tAm laminate cé d6 day > 2,0 mm va < 6,0 mm, anh hwéng cua viéc lién két mau 1a khéng
dang ké va thir nghiém cé thé duoc tién hanh véi tAm laminate, kep trong khung tiép xdc véi tAm van

dam.

Cac tAm laminate c6 do day > 6,0 mm phai dwoc thir nghiém kep trong khung ma khong cé gia d& van

dam.

Chuén bj it nhat ndm mau dé thu dwoc két qua chinh xac.

25.5 Trinh tw

Qua trinh th&r phai dwgc thye hién trong méi trwong phong thi nghiém.

Kep mau trong khung kep (xem 25.3.3) va dat mau chac chan 1én dé cua thiét bj thtr roi tw do (xem
25.3.1). Phi m4u th&r bang moét to& gidy than sao cho mat trang cla noé tiép xtc véi bé mat trang tri.

Diéu chinh thang do chiéu cao sao cho dé clia né cham vao méat mau thir.

Dinh vi nam cham dién & bét ky d6 cao tuy y nao (gi¢i han théng sb kj thuat cho vat liéu dwoc kiém

tra).

D&t qua cau thép (xem 25.3.2) Ién nam cham dién da dwoc cap dién. Van hanh co ché nha sao cho

qua bong roi vao mau, bat qua bong trong 1an bat lai dau tién dé khong xay ra nhiéu tac dong.

Kiém tra bé mat xem c6 bi hw hai tai diém va cham khéng. Néu vét nit xuét hién rd hoac dau vét
carbon I&n hon dwéng kinh quy dinh, ha thAp nam cham dién va lap lai quy trinh thi. Néu khéng c6 vét
nrt ndo rd rang va vét in nhé hon dwdng kinh quy dinh, ndng nam cham dién 1én va Iap lai phép thir.
Khoang céach gilra cac diém va dap va gitra cac diém va dap véi mép clia mau it nhat phai 1a 50 mm.
DPbi vé&i muc dich tham khao, chi dwoc thwe hién mét tac dong cho mdi mau, voi diém tac dong cang

gan tam mau cang tét.
Lap lai quy trinh trén, néu can, dé xac dinh kha nang chéng va dap cta tdm laminate.
25.6 Biéu thi két qua

Kha nang chbng va dap cla tdm laminate dwoc xac dinh 1a chiéu cao t6i da ma khéng c6 vét nirt bé

mat c6 thé nhin thdy hodc dau vét I6n hon dwdng kinh quy dinh, xay ra trong nam lan va dap lién tiép.

Dé chirng minh sw phu hop véi gia tri gi¢i han da chi dinh, chi can thuc hién thé nghiém & dé cao roi
da chi dinh.

25.7 B4o cao thr nghiém
Béo c4o thir nghiém phai bao gbm céc théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc [a TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;
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c) d6 bén va dap, tinh bang centimet;

d) dwong kinh vét 1I6m, tinh bang milimét;

e) moi sai léch so v&i phuwong phap thir quy dinh;

26 Kha nang chéng va dap véi bi dworng kinh I&n (laminate I1&p san/van san)
26.1 Nguyén tac

Tac déng qua bong thép bang cach cho roi tir d6 cao xac dinh xuéng mau thir c6 phi mét t& thay than

cla tAm laminate dworc lién két véi van soi kho.

Kha nang chdng va dap dwoc biéu thi bang chiéu cao roi tdi da cé thé dat dwgc ma khong lam phat
sinh vét nirt bé mét co6 thé nhin thay hodc tao ra vét Ién hon dwéng kinh téi da dwoc chi dinh. Phép thiy

nay chi ap dung cho van san nhiéu 16p.
26.2 Vit lidu

26.2.1 Van soi khd (MDF), theo TCVN 7750-2007, (230 + 5) mm?, vé&i dd day danh nghia la (6,0 £ 0,3)
mm va khdi lwong riéng (850 + 50) kg/ m3.

Th&r nghiém thwe chét 1a do kha nang chéng va dap cua toan bd vat liéu composite, (tirc la 1&p pha,

chét két dinh va chét nén).

26.2.2 Chat két dinh PVAc.

26.2.3 Bot polyetylen ép déo, do day (3,0 + 0,5) mm va khéi lwong riéng (25 + 5) kg/m?.
26.3 Thiét bi

26.3.1 Thiét bj thir roi tw do, xem trén Hinh 13, hoéc loai twong dwong.

26.3.2 Bi thép bong, khdi lwong (324 + 5) g, dwdng kinh (42,8 + 0,2) mm, khéng bi méo hoac bep trén

bé mét.

26.3.3 Buéng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013, v&i méi trwdng tiéu chuén la (23 + 2) °C va d6 am
twong dbi (50 £ 5) %.

26.4 Mau thor

Cac méu c6 kich thuwdce (180 £ 5) mm?, chudn bj bang cach dan déu mét miéng cia tAdm laminate vao
tAm van soi (xem 26.2.1), s dung chét két dinh quy dinh (xem 26.2.2), trdi déu & mc 80 g/m? dén

120 g / m? ho&c theo hwéng dan cla nha san xuét chat két dinh.

Cac mau lién két phai dwoc 6n dinh it nhat 72 gio & (23 £ 2) °C va d6 dm twong dbi (50 + 5) % truwdc
khi thir nghiém.

Chuén bj it nhat nam mau dé thu dwoc két qua chinh xac.
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26.5 Quy trinh

Qua trinh th&r phai dwgc thye hién trong méi tredong phong thi nghiém.

D&t mau thir 1&én modt I6p phu bang bot polyetylen (xem 26.2.3), va d&t mau thr cling vé&i 16p phu lén dé
cua thiét bj thtr nghiém roi tw do (xem 26.3.1). Pht mau bang mét t& gidy than sao cho mét trang cta
né tiép xuc véi bé mat trang tri. Diéu chinh thang do chiéu cao sao cho dé ctia né cham vao bé mat

mau.

Dinh vi nam cham dién & d6 cao tuy y (gi¢i han théng sb ky thuat cho vat liéu dwoc kiém tra 13 diém
khé&i dau).

Dat vién bi thép (xem 26.3.2) Ién nam cham dién da dwoc cap dién. Van hanh co ché nha sao cho vién

bi roi vao mau, bat vién bi trong 1an bat lai dau tién dé khong xay ra nhiéu tac dong.

Kiém tra bé mat mau xem cé bi hw hai tai diém va cham khéng. Néu vét nirt xuat hién ré rang hodc vét
carbon/ vét han I&n hon duwong kinh quy dinh, ha nam cham dién xuéng 50 mm va |3p lai phép thor.
Néu khéng c6 vét nirt nao rd rang va vét in nhd hon duwéng kinh quy dinh, nAng nam cham dién lén 50
mm va 13p lai phép thr. Khodng cach gilra cac diém va dap va gira cac diém va dap véi mép clia mau
it nhat phai 1a 50 mm. Dbi véi muc dich tham khao, chi dwoc thwe hién mét tac ddng cho méi mau, véi

diém tac dong cang gan tam mau cang tét.
L&p lai quy trinh trén, néu can, dé xac dinh kha nang chéng va dap cta tAm laminate.
26.6 Biéu thij két qua

Kh& nang chdng va dap cla tdm laminate dwoc xac dinh 1a chiéu cao t6i da ma khéng cé vét nit bé

mat c6 thé nhin thy hodc vét han Ién hon dwéng kinh quy dinh, xay ra trong ndm 1an va dap lién tiép.
Dé chirng minh sw phu hop véi gia tri gi¢i han, chi can thuc hién thir & do cao roi da chi dinh.
26.7 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [d TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) d6 bén va dap, tinh bang centimet;

d) dwong kinh vét 18m, tinh bang milimét;

e) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

27 Kha nang chéng nit dwéi lwe ép (Laminate c6 chiéu day <2 mm)

27.1 Nguyeén tac
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Mau thtr, co 16 khoan, dwoc 14y tr tAm laminate, dwoc kep chét trong mét thiét bi kep bang thép. Sau
khi tao thém (ng suét bang cach nung néng & 50 °C trong 6 gi®, kha nang chéng nit clia mau thir

dwoc danh gia bang kiém tra tryc quan.

27.2 Thiét bj

27.2.1 Co cau kep, nhu trén Hinh 15.

27.2.2 Dung cu khoan, dé khoan céac 16 chinh xac, khéng bj sttt hodc nit (Hinh 16).

27.2.3 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trwdng tiéu chudn 1a (23 + 2) °C va do &m twong déi
(50 + 5) %.

27.2.4 L6 nung néng bang dién, co lvu thdng khong khi va cé kha nang duy tri & nhiét dd (50 + 2) °C.
27.2.5 Thau kinh cam tay, véi d6 phong dai khoang 6.

27.2.6 Chiéu sang, cwdng do tir 800 Ix dén 1 000 Ix.

27.2.7 May khoan, van hanh dwéi 400 vong/phut.

27.2.8 May do do day micromet, nhw mo ta trong 5.2.1.

CHU THICH
1 khéi kep
2 dai 6¢
3 bé mat c6 réng cua

4 gé

Hinh 15 — Thiét bj kep
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Hinh 16 — Thiét bj khoan

27.3 Mau thw

B&n mau tht, trong d6 ba mau sé dwoc thir nghiém va mau thi tw dwoc st dung lam miéng dém mii

khoan.

M6i mau co kich thuwéc dai (150 = 1) mm, rong (50 + 0,5) mm va bang dd day cta tAm laminate. Chiéu

dai cia mau phai twong (ng v&i hwéng ngang cla tam.

Khoan 16 c¢6 dwong kinh (10 + 0,5) mm & tdm cla mau bang cach s dung dung cu khoan c¢b dinh
(xem 27.2.2), kep bén mau thtr cing véi bé mat trang tri déi dién nhau. Trong qua trinh khoan, tranh

lam v&/stt, nirt hodc chay xung quanh canh 16.

Mii khoan phai s&c va téc d6 ctia may khoan khéng dwoc vwot qua 400 r/min. Sau khi tién hanh

khoan, mau th&r dwoc st dung lam tam 16t (tlrc la mau thtr dwdi cung) dwoc loai b.

Loai bd bat ky mau thir nao cé vét nirt, v&/sirt hodc chay xung quanh canh 16, déng thdi chuén bi mau
thay thé. Cac mau thir thay thé ciing sé can thiét néu xay ra bat ky chuyén déng mau nao trong qua

trinh thir nghiém (xem 27.4).
27.4 Quy trinh

D6 day cua tAm laminate theo Diéu 5.
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Diéu hoa trwéc cac mau 72 gior trong moi tredng tiéu chuan coé nhiét do (23 + 2) °C va do &m twong ddi
(50 + 5) %.

Lam néng so bo thiét bi kep (xem 27.2.1) trong ti sdy (xem 27.2.4) trong vong 2 h & (50 % 2) °C.

a) Loai4 b) Loai3 c) Loai2 d) Loai 1
LUU Y Céc vét nirt chan téc chi nhin thdy dwoc dwdi d6 phéng dai 6%,
Hinh 17 — Thang diém danh gia
28 Kha nang chéng ran nirt (Compact laminates)
28.1 Nguyén tac

Cho mét méau thir tiép xuc véi nhiét khdé & 80 °C trong 20 gid. Panh gia kha néng chdng ran nit cla

mau bang cach kiém tra bdng mét thuwéong sau khi lam mat.
28.2 Thiét bi

28.2.1 Gia d& mAu, thich hop dé gitr mau thang dirng trong qua trinh thir va tranh tiép xuc véi cac

mau khac hoac 16 nung.
28.2.2 Lo nung néng bang dién, cé lwu théng khdng khi va cé kha nang duy tri & nhiét do (80 + 2) °C.
28.2.3 Chiéu sang, cwong do tir 800 dén 1 000 Ix.

28.2.4 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848, v&i méi trudng tiéu chuan 1a (23 £ 2) °C va do 4m twong déi
(50 + 5] %.

28.3 Mau thir
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Cac mau thi ¢co kich thwéc (250 + 2) mm? va bang do day cla tdm laminate. Cha nham min & céac

canh dé loai bd bat ky vét nirt chan téc nao.

S dung hai mau tht» cho phép thtr nay. On dinh mau trong it nhat 72 gio & (23 + 2) °C va & dd am

twong dbi (50 + 5) % trwdc khi thtr nghiém.
28.4 Trinh tw

D&t mau vao gia d& (xem 28.2.1) va sau do dat gia d& vao ti sdy (xem 28.2.2), duy tri & (80 + 2) °C
dé yén trong (20 £ 1) h.

Sau (20 * 1) h, thdo gia d& va mau tht ra, dé ngudi trong 3 h & nhiét dd mai trwong.

va

Sau thoi gian lam mat, kiém tra bé mat va cac canh bang mat thuong, chinh sira néu can, dé xac dinh

sy hién dién va mrc do cla bat ky vét nirt ndo. Cwéng do anh sang trong qua trinh kiém tra phai
800 Ix dén 1 000 Ix.

28.5 Biéu thi két qua
Két qua kiém tra dwoc thé hién theo thang danh gia sau:

— Xép hang 5: Cac bé mét va canh khong thay ddi so v&i tinh trang 'nhw da nhan'.

— Xép hang 4: B& mat khong thay ddi, cé cac vét nit nhé & canh cé thé nhin thay bing mét thwong.

— Xép hang 3: Vét nirt bé& mét co thé nhin thdy bang mat thweng va/hodc vét nirt canh vira phai.
— Xép hang 2: Vét nirt bé mét vira phai va’hodc vét nit canh nghiém trong.

— Xép hang 1: Vét nirt bé mét nghiém trong va/hodc tach I16p.

Kha ndng chdng ran nit dwgc danh gia trén mau kém hon trong hai két qua thu dwoc ti thir nghiém.

28.6 Bao cao thtr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc [d TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c) két qua thp hon cla cac phép thir trén hai mau thlr, dwoc biéu thj theo thang danh gia;
d) moi sai léch so v&i phuwong phap thdr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

29 Kha nang chéng tray xwéc

29.1 Nguyeén tac

Tang dan tai trong theo cac bwdc da dinh tdi thdi diém xuét hién cac vét xwde co thé xac dinh duorc.

to
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Kha ndng chéng trdy xwéc cla tAm laminate dwoc biéu thi dwdi dang sb 1a tai trong tdi da tac dung 1én
bé& mat ma khong tao ra vét xwéc lién tuc. Két qua thtr nghiém dwoc khang dinh bang cach quan séat

tric quan & buwdc tai trong cao hon tiép theo sé tao ra vét xwérc lién tuc.
29.2 Vat liéu

29.2.1 Chat can quang, vi du: than chi, b6t talc hodc dung dich thuéc nhuém gbc rwou/cdn dé twong

phan vé&i mau cla tAm laminate dwoc thir nghiém.

29.2.2 Chuéi vai cotton/béng.

29.3 Thiét bj

29.3.1 Thiét bi thir dd xwéc, (xem Hinh 18) bao géom cac bd phan sau.

29.3.1.1 Gia d&, c6 thiét bj bao phwong ndm ngang, vi du nhw thuwéc thuy nivo/dng bot nuéc.

29.3.1.2 Ban/ truc xoay dan/diéu khién bang dong co, cé thé xoay quanh mét truc thdng dirng ma

khéng bi long/jo. Tan s quay (5 + 1) r/min.
29.3.1.3 Canh tay/can truc, mang gia d& cho vién kim cwong, dwoc 1ap trén & bi, ¢é truc ndm ngang.

Diéu chinh chiéu cao cla truc nay sao cho can truc ndm ngang chinh xac khi diém cao ndm trén mau
thir.
29.3.1.4 Phwong tién/Dung cu/Thiét bj tac dung mét tai trong da biét, véi d6 chinh xac + 0,1 N 1én

diém tray xuwéc.

29.3.1.5 Piém mai kim cwong hinh ban cau, véi ban kinh diém 1a (0,090 + 0,003) mm va géc bao 13
(90 + 1)° (xem Hinh 19). Vién kim cwong phai dwgc gan vao gia d& véi phan phang & mat trwéc cla
chudi hwéng vé hwéng lam viéc.

29.3.1.6 Dia kep, dé gir phdng mau.

29.3.2 Bubng quan sat, c6 phan bén trong mau den md va ngudn sang (dwoc xac dinh bén dudi)
nam & trén cung. Kich thwéc clia né phai sao cho mau thlr nghiém dwoc dat thdng dirng bén dudi
ngudn sang va & khodng cach 600 mm. Mét 16 & phia trwdc phai cho phép kiém tra mau & cac goc

khac nhau tr khodng cach (400 + 10) mm. So dd vé boc phi hop dwoc thé hién trén Hinh 20.

Ngudn sang bao gém mét béong dén me 100 W, dwoc gén trong mdt gwong phan xa mau trédng cé khe

h& dwdng kinh khoang 140 mm va tao ra dd roi ttr 800 Ix dén 1 000 Ix trén bé mat mau thir.

29.3.3 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), véi mdi trwdng tiéu chuan la (23 + 2) °C va
dd &m twong déi (50 £ 5) %.

29.3.4 Can dién twr, thich hop dé kiém tra lwc tac dung 1&n mi kim cwong.

29.4 Hiéu chuan thiét bj
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D4t dao khéc cé gan kim cwong I1én ban cla can dién t (xem 29.3.4) va vdi canh tay & vi tri nam
ngang, xac dinh cac diém vi tri sao cho qua can truwot twong (ng véi cac gia tri tai trong dwoc néu
trong Bang 4. Néu khong, nhét thiét phai di chuyén qua can dé dat dwoc tai chinh xac va danh diu cac

vi tri chinh xac trén canh tay.

6

URLRJ LLRRN LARL nI];nmmnmnmnm]

.....................

\\

CHU THICH:
1. tilé
2. qua can di chuyén
3. diém xwdc/mai kim cwong hinh ban cau
4. ban xoay diéu khién bang dong co
5. céanh tay/can truc
6. diakep

Hinh 18 — Thiét bi do kha nang chéng tray xwéc (xem 29.3.1)
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CHU THICH:

1 tdm kim cwong

2 gia d& kim cuwong

3 truc quang cGa may chiéu/voi phun

LUU Y Truc tinh thé cia vién kim cwong phai song song véi truc doc ctia gia d& kim cwong. Kich

thwdc cha gia d& kim cwong 1a gan dung va chi danh cho muc dich cung cap théng tin.
Hinh 19 - Diém mai kim cwong (xem 29.3.1.5)
Viéc hiéu chuan héa thiét bi phai dwoc thwe hién it nhat méi nam mot [an.

Bang 4 - Gia tri tai trong

Vi tri danh dau (N) 1.0 2,0 4,0 6,0

Tai (lwc gram) 102 +1 204 £ 1 408 + 1 612 +1

29.5 Mau thr

Mau thir 1& mot hinh vuéng c6 canh (100 + 1) mm dwoc cat tlr tAm laminate. S lwong mau thir: 1 mau
Hinh 20 - Vi du vé hop quan sat pht hop (xem 29.3.2)

M6t mau thlr phai dwoc thir nghiém. Nén cé mot mau thir
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Ch thich

1 thiét bj dinh tam m&u thir

2 blrc twong bén trong mau den mo

3 twa tran (d&ém cao su xdp)

4 den gitr

Hinh 20 — Buéng quan sat (xem 29.3.2)

Lau bé mat mau bang vai bdng (xem 29.2.2) duwgc tdm dung mdi nhuw axeton. Sau khi dwoc 1am sach,
bé mat khéng dwoc cham vao khu vuc thir nghiém.
Trudc khi thwe hién phép ther chéng xwéc, bao quan mau thir 72 h trong mdi trwong tiéu chuan quy
dinh trong 29.3.3.
29.6 Quy trinh

Dam bao rang gia d& cua thiét bi kiém tra dwoc d&t nam ngang. Diéu chinh chiéu cao cta canh tay

nam ngang khi diém kim cwong nam trén mau thir.
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Béat dau th(r nghiém bang cach tao hai vét xuwéc & tai trong 1,0 N v&i khodng cach gitra cac vét xwdc t

1 mm dén 2 mm.

Trén cing mot mau, 13p lai quy trinh nay véi cac tai 2,0 N, 4,0 N va 6,0 N, dé lai khoang tréng 3 mm

dén 5 mm gitra mdi cap vét tray xuéc.

L4y mau thtr ra khdi thiét bi va cha toan bd ving trdy xwédc trén bé mét bang chéat twong phan thich

hop (xem 29.2.1) sao cho chét twong phan an sau vao bt ky vét xwéc nao.

Lau bé mé&t bang vai bong sach (xem 29.2.2) dé loai bé chat can quang dw, khéng &n sau vao vét
xwéde. Quy trinh nay la can thiét d& ddm bao réng chi cac vét trdy xuéc thue sy méi dwoc xem xét va

cac vét danh béng bé ngoai sé bi bé qua.

D&t mau thir dwa vao gia d& trung tam trong hop quan sat (xem 29.3.2) & vi tri sao cho cé thé quan sat

mau thir vudng goc véi méat phang ctia bé mét.

Kiém tra bé& mé&t dé xac dinh tai trong thap nhét c6 thé nhin thdy mot vong tron kép cé vét xuwéc gan

nhw lién tuc (> 90 %). Céc vi du trong Hinh 21 ¢c6 thé dwoc st dung lam hwéng dan.

Vét xwéce 1a noi phwong tién twong phan dugc khéc vao vét xwdc va cd thé nhin thdy rd rang dudi

dang mét vach mau twong phan vé&i mau clia mau vat.

Cac vét danh bong bé mat (nghia la cé sy thay déi vé mirc d6 bong nhuwng khéng cé chat can quang

khac lién tuc) sé bi bd qua.

Viéc kiém tra bé méat sé mat khéng qua 10 gidy va nguoi van hanh phai ddm bao rang vong tron kép

clia cac vét xwde da chon thwe sw lién tuc > 90 %.
29.7 Biéu thij két qua

Kha nang chdng trdy xwédc cla tAm laminate phai dwoc thé hién theo thang dinh mirc néu trong Bang
5. Xem Hinh 21 dé& dwoc giai thich thém.

Bang 5 - Thang danh gia kha nang chéng tray xwéc

Cac vét trdy xwdc khong lién tuc | > 90 % vét xwdc hinh tron kép lién tuc
hodc cac vét m& trén bé mat hoac | cé thé nhin thay rd rang
khéng c6 dau vét ré rang

Hang 5 6N > 6N

Hang 4 AN 6N

Hang 3 2N 4N

Hang 2 IN 2N

Hang 1 IN & trong
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29.8 Bao cao thtr nghiém

B&o c&o thir nghiém phai bao gdm céac thong tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN Xxxxx-2;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) do bén tray xwéc, dwoc thé hién theo thang danh gia;
d) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

71



TCVN xxxx:2024

1IN EN
2N 4N
S
2N 4N
s . s
s+
. - ‘
.
+
+
L
.
.
+
L
+
‘.
.
.
+ .
- +
1N "
‘. ' 6N
*
2N 4N

30 Kha nang chéng nhudm mau (Phwong phap A)

30.1 Nguyén tac
72

Hinh 21 — Xép hang chéng tray xwéc tir 1 t&i 5
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M&u thtr dwoc tiép xuc véi mét loat cac chat nhudém mau cé khéd nang gap phai trong qua trinh st dung
hang ngay. Thoi gian va diéu kién tiép xuc dwoc chi dinh cho tirng chat nhudm mau. Khi két thuc thoi

gian tiép xuc quy dinh, cac mau thtr dwoc riva sach va kiém tra cac vét bé mét con sét lai.

Néu tdm laminate dap trng cac yéu cau vé thong sb ky thuat khi thtr nghiém véi tivng chét trong sé nam
chat nhudém mau dwoc danh diu hoa thj va gach chan, thi né dwoc coi la tuan tha thong sb ky thuat vé
kha nang chéng vét ban. Cac chat nhudm mau khac dwoc dwa vao chi dé tham khao. Trong truéng
hop khiéu nai cu thé, chat nhuém mau dwoc dé cap (dwoc chon tr Nndm 1, 2 hodc 3) sé dwoc s
dung dé xac minh chét lwong clia tAm ép. Phwong phap thtr nghiém nay ciing cé thé dwoc st dung
bang cach s dung cac chat nhudm mau khac dé dap trng cac yéu cau cu thé néu cé sy ddng y gitra

nha cung cép va ngwdi mua. Day 1a mét phwong phép thay thé cho Diéu 31.

30.2 Chat nhuém mau

Xem Bang 6.

Bang 6 - Chat nhuém mau va diéu kién thir nghiém
Thuéc nhudm — Nhom 1 Diéu kién tho Thei gian tiép xuc
* Axeton.

dung mdi hiru co khac.

Kem danh rang.

Kem boi tay.

dd udng cé con.

Nwéc ép trai cay va rau qua tw
nhién.

Nwéc chanh va nwéece trai cay.
Thit va xuc xich.

Dau m& dong vat va thuc vat.

Nuéc. St dung chat nhuém mau & 16h
huy&n phu men trong nuéc. nhiét 46 méi trvong

Dung dich mudi (NaCl).

Mu tat.

Lyes, dung dich xa phong.

Dung dich lam sach bao gbém:
23% dodecyl-benzene sulfonate,
10% alkyl aryl polyglycol ether,
67% nuwéec.

Chét khir trung thwong mai.

Chét tay vét ban hodc son gbc
dung méi hiru co.

Axit citric (dung dich 10%).
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Mot s6 chét ty riva thwong mai co chiva axit va kiém & nong d6 manh hon néng dé trong Nném 3 va
c6 thé gay ra vét han hoac hw hong trén bé mat. Bat ky sy do tran cta cac vat liéu nhw vay sé dugc

rira sach ngay lap tice.

Thuéc nhudm — Nhém 2

Diéu kién tho

Thoi gian tiép xuc

+Ca phé (120 g ca phé trén 1 it
nwoc). Tra den (9 g tra trén mot
lit nwée). Sira (cac loai)

Dam rwou vang.

S dung chat nhudém mau & xap
xi 80°C

16h

Chét tay rira gbc kiém (v&i néng
dod 10 % vo&i nuwéec).

Hydrogen peroxide (dung dich 3
%).

Amoniac (dung dich 10 % ndng
doé thwong mai).

Son méng tay.

Tay son mong tay.
Son moi.

Mau nuoc.

Muc danh d&u db gist.
Muwc cham bi.

S& dung chat nhudém mau &
nhiét dé méi trwong

16h

Thuéc nhuém — Nhém 3

Diéu kién thur

Thoi gian tiép xuc

"Natri hydroxit (dung dich 25%).

* Hvdrogen peroxide (dung dich
30 %).

Gidm dam dac (30 % axit
axetic).

Chét tay trdng va chat tay rira vé
sinh c6 chra ching. Chat tay
riba gbc axit clohydric (S3 %
HCl).

Chét tay rira kim loai gbc axit.

Mercurochrom (2,7-dibromo-4-
ydroxymercurifluoresein,  mudi
dinatri).

*Xi danh giay.

Thudc nhudm toc va chat tay
trang.

it.

Axit boric.

Son mai va chat két dinh - (trie
vat liéu dong ran nhanh). Chat

S& dung chét nhudém mau &
nhiét dé méi trvdng

10 phat
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tay can axit Amidosulfonic (dung
dich <10 %).

MGt s6 chat tay riva thuong mai co chira axit va kiém & ndng dd manh hon nong dé trong Nhom 3 va
c6 thé gay ra vét han hodc hw héng trén bé mat. B4t ky sw dd tran cla cac vat liéu nhw vay sé duwoc
riba sach ngay lap tirc.

30.3 Vat liéu

30.3.1 Chéat lam am, vi du chét tay gia dung.

30.3.2 Dung méi, nhuw ethanol, acetone, methyl ethyl ketone, v.v... (xem 30.6).
30.3.3 Vai mém, sach.

30.4 Thiét bi

30.4.1 Nap kinh (vi du kinh ddng hd), d& han ché bay hoi.

30.4.2 Binh, thich hop d& ham noéng ca phé, tra va sira

30.4.3 Nhiét ké, dai tir 0 °C dén 100 °C.

30.4.4 Bép dién, hoac ngudn nhiét thich hop khéc.

30.4.5 Bé mat kiém tra nam ngang, dwoc chiéu sang bang anh sang ban ngay trén cao va géc thap

ho&c dén huynh quang trdng cé cwéng d6 tir 800 dén 1 000 Ix.
30.4.6 Ban chai ni-léng ctrng (vi du ban chai méng tay).
30.5 Mau thor

Phai sir dung cac mau thi rieng 18 c6 kich thwéc phu hop. Ngoai ra, cé thé sir dung mét miéng
laminate, du I&n dé cho phép bdi cac chat nhudm mau canh nhau. Gitr mau phang trong subt qua trinh

thir nghiém.
30.6 Trinh tw
Céac mau ban diu phai dé & nhiét dd méi truéng xung quanh.

Nhé mét lwong (vi du 2 hodc 3 giot) chat nhuém mau I&n hai mau. Chat nhudém mau phai & nhiét do

quy dinh trong 30.2. Pha chat nhuém mau 1én mét trong hai mau thir bang nép thiy tinh (xem 30.4.1).

Sau khi hét thoi gian tiép xtc quy dinh, thao nap kinh. Néu can, st dung dung mdi thich hop dé loai bé
chat nhuém mau (vi du butyl acetate dé loai bd son méng tay), sau d6 rira bang nwéc cé chira chét
lam Am phu hop (xem 30.3.1), va cudi cling bang ethanol hoéc cac dung méi khac (xem 30.3.2) dé lam
sach bé mat. C6 thé sir dung ban chai thich hop (xem 30.4.6) dé loai bé chat nhudm mau khéi bé mat

co két cAu.

M6t gi¢r sau khi rira, dat mau 1én bé mat kiém tra (xem 30.4.5) va quan sat mau tir cac géc khac nhau

& khoang cach 400 mm.
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30.7 Biéu thi két qua

Hiéu &ng trén bé méat ctia mau thir phai dwoc thé hién theo thang danh gia sau day déi véi méi trong

sb nam tac nhan nhudm mau bat budc.

— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Thay dbi nhe vé do bong va/hodc mau séc, chi nhin thdy & mot sd géc nhin nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay déi vira phai vé dd bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 2: Thay ddi ré rét vé dé bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 1: Bién dang bé mat va/hoac phéng rop.

30.8 Bao cao thr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cla san pham;

c) danh gia kha nang chdng vét ban déi véi tirng chat nhudm mau dwoc ap dung, dwoc thé hién theo

thang danh gia;

d) moi sai léch so v&i phuwong phap ther quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

31 Kha nang chéng nhudém mau (Phwong phap B)
31.1 Nguyén tic

Cac mau thir dwoc tiép xic véi mét loat chat nhudém mau cé kha ndng gap phai trong st dung hang
ngay. Vao cubi khodng thdi gian tiép xtc dwoc chi dinh, cac mau phai tuan theo quy trinh lam sach
dwoc chi dinh va dwoc kiém tra xem c6 bat ky ddu vét bé mat con sét lai nao khong. Pay la mot

phuwong phap thay thé cho phwong phap & muc 30.

31.2 Vat liéu

31.2.1 Chéat lam sach khéng an mén thwong mai, chira khoang 4 % butyl cellosolve.
31.2.2 Chét tay trang, chira (5,0 £ 0,5) % natri hypochlorit/ sodium hypochlorite.
31.2.3 Muéi né/ Baking soda

31.2.4 Axeton.

31.2.5 Nwérc cét.

31.2.6 Chat nhudm mau, duoc liét ké trong Bang 7.
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Loai chat Mo ta Lwu ly khi chuan bi ng dung
nhudém
1 Nuw&c cat _
2 Ruou etylic Hén hop 50% con ethylic va
50% nuwoc cat
3 Aceton _
4 Amoniac gia dung Loai khéng tao bot
5 10% axit xitric Dung dich axit xitric 10% trong
nwoc cat Thudc thir 1-11
6 DAu thuwe vat Nho 2 giot (mot diém co
-~ - dwong kinh khoang 6
7 Ca phé tuoi M6t mudng ca phé hoa tan | Mm)va day bang mat
trén 180 ml nwoc cat kinh dong ho
8 Ché twoi Pha 1 tdi tra trén 120 ml nuwéc
cat séi trong hai phut
9 Sét ca chua _
10 Mu tat vang _
11 Coén i-6t (hodc 10 % _
povidone iodine)
12 But 16ng dau mau den _
Thubc thtr 12-15
13 Bt chi HB _ ] 2
Ap dung mét diém cé
14 Sap mau dwong kinh khoang 6
— mm; khéng day nap
15 Xi danh giay mau den

Céc chat nhuém mau phai duoc gilr trong thung kin dé tranh thay déi vé nong do. Cac mat hang thuc
pham dé héng phai dwoc gilr lanh.

31.3 Thiét bi

31.3.1 Nap kinh 16m, dwong kinh khodng 25 mm (vi du: kinh ddng hd 1 inch). Mét cho méi loai thubc

th&r cAn c6 ndp day dé han ché bay hoi.

31.3.2 Pén huynh quang trang treo trén cao/dén tha, cé (cac) bong dén dwoc dat song song Vo

dwéng ngdm va cung cap cwdng do tir 800 Ix dén 1 100 Ix trén bé mat mau thir.

31.3.3 Xép xenluld, kich thwéc khoang 75 mm x 100 mm x 50 mm.

77




TCVN xxxx:2024

31.3.4 Bé mat kiém tra nam ngang, dwoc chiéu sang bang dén huynh quang trang trén cao cé cuéng
do tir 800 Ix dén 1 000 Ix.

31.3.5 Ban chai 16ng ctbng bang polyamit (nylon) (vi du: ban chai méng tay).
31.3.6 Vai trang, mém, sach.

31.3.7 B6ng gon dang vién.

31.3.8 Qua can 1kg.

31.4 Mau thr

Mau thtr phai cé dién tich d0 dé cho phép dét tat ca 15 loai thudc thir trén bé mat ctia né thanh hai
hang. Cac vét ban riéng |1& phai dwoc d&t cach nhau khodng 50 mm. Mot mau thir kich thwéc 100 mm

x 400 mm |a dd. Gitr mau phang trong subt qua trinh th&» nghiém.
31.5 Quy trinh

Lam sach b& méat cia mau bang chét tay rira (31.2.1), nwéc va vai sach (31.3.6). Rtra kj mau va lau

kh6 bang mot miéng vai sach khac (31.3.6). D& mau thir khd hoan toan & nhiét d6 phong.

D&t mau trén mot bé mat phang, ndm ngang va budc hodc gan chat mau dé mau thtr khéng bj 1éch so

véi mat phdng ndm ngang.

Pat mot chAm 6 mm ctia mébi thudc thir trong Bang 7 trén bé mét ctia mau thir sao cho méi thubc thir
céach thudc thir lién k& gan nhat va cach canh cia mau thir khoang 50 mm. S dung thudc thir & nhiét

dod phong.

Khi méi thubc thir 1ang xubng, dat mat I6m cta nép thay tinh (31.3.1) Up xudbng trén thubc thir trong
Bang 7 & trén. Di chuyén nap thly tinh nhe nhang trong khi tiép xuc vé&i bé mat mau cho dén khi thube
thir tiép xtc v&i cd mau thir va nép thly tinh va thubc thir & c& bén dwdi va bén ngoai nap thay tinh.
Toan bd vanh tron ctia ndp thdy tinh phai dwoc 1am wét bang thube thlr. Danh dau mau dé nhan biét

méi loai thubc thir khac nhau.

Dé yén mau va thudc thr trong khoadng thdi gian tir 16 h dén 24 h. Thao cac nép thiy tinh va dwa mau

vao quy trinh lam sach sau day.

Sau mbi buéc lam sach, dat mau the trén bé mat nam ngang (31.3.4) va kiém tra dwdi anh sang tiéu
chuén (31.3.2) dé tim (cac) vét ban con sét lai bang cach xoay mau thir trén bé mat nam ngang va
quan sat mau theo cac hwéng & khodng cach khoang 750 mm dén 900 mm va & mdt goc tir 45° dén
75° so v&i méat phdng nam ngang. Can tranh anh sang mat trdi truc tiép hodc cac ngudn sang co thé
lam ndi bat hodc gidm thiéu hiéu &ng thi giac.

Rlra sach bé mat mau thr badng nwéc va lau nhe bang miéng bot bién (31.3.3) dwoc lam &m bang
nuwdc. ThAm khd mau bang vai trdng, mém, sach. Néu thubc thir dwoc loai bd & budc nay thi nd duoc

xép loai "0". Néu van con vét ban, hay tién hanh budc tiép theo.
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Lam w6t mau bang chét ty rira (31.2.1). Lam &m miéng bot bién (31.3.3) bang nuwéc va dat né 1én bé
mat mau. Dat qua can 1 kg (31.3.8) lén trén miéng bot bién. Day miéng bot bién co trong lwong qua lai
ma khong 4n xudng trong 25 chu ky. Rtra sach mau bang nuwéc va lau khd béng vai trdng, mém, sach.
Néu thudc thtr dwoc loai bd & bwdc nay thi nd dwoc xép loai “1”. Néu van con vét ban, hay tién hanh

bwérc tiép theo.

Lam w6t mau bang chat tay rira (31.2.1) va thém mudi né (baking soda) dé dat dwoc dd dac sét. St
dung ban chai polyamit (31.3.5) cha sach (cac) vét ban con lai, ché van cé thé quan sat thay thubc thir
trong 25 chu ky. Mau khéng duwoc co xat dé tranh Iam héng vinh vién |&p trang tri bé& méat. Rira sach
mau bang nwéc va lau khd bang vai tring, mém, sach. Néu thubc thir dwoc loai bd & bwdc nay, né

duoc xép loai "2". Néu van con vét ban, hay tién hanh budc tiép theo.

S& dung béng gon (31.3.7) thdm axeton, cha nhe (cac) vét ban con lai trong téi da hai phut. Rira sach
mau bang nwédc va lau khé bang vai trang, mém, sach. Néu thuéc thir dwoc loai bd & bwdc nay, né
duoc xép loai "3". Néu van con vét ban, hay tién hanh budrc tiép theo.

D&t mot miéng bong gon (31.3.7) da duwoc tdm véi thude tdy hypochlorite trén (cac) vét ban con lai va
dé tiép xuc trong khodng thdi gian 2 phut. Néu thuéc thir dwoc loai bd & bwdc nay thi né dwoc xép loai
"4" Néu van con vét ban, hay tién hanh budc tiép theo.

Néu bat ky (cac) thubc thir nao van con nhin thdy dwoc sau khi lam sach, thi mau cho thudc thtr d6

phai dwoc xép loai "5".
31.6 Biéu thi két qua

Thém céac xép hang dwoc chi dinh cho méi trong sb 15 thubc thr nhudm mau. Kha nang lam sach

duoc bao cdo la tbng ctia cac xép hang. Xem Bang 8.

Bang 8 - Vi du vé kha nang lam sach

Stt Chét nhudm mau Xép hang
1 Nwéc cat 0
2 Ruou etylic 0
3 Aceton 0
4 Amoniac gia dung 0
5 10% axit xitric 0
6 Dau thuc vat 0
7 Ca phé twoi 0
8 Ché tuoi 0
9 Sét ca chua 1
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10 Mu tat vang 2
11 Con i-6t (hoac 10 % povidone iodine) 2
12 But 16ng ddu mau den 2
13 But chi HB 2
14 Sap mau 3
15 Xi danh giay mau den 4

Téng 16

Danh gia kha nang chéng vét ban sau cac giai doan lam sach va béo céo theo mét trong nhirng diéu

sau:

— Xép hang 5: Thuéc thtr nhudm mau khodng cé tac dung. Tat ca cac vét ban tir thudc thir da duoc loai

bd ma khéng lam suy gidm chét lweng bé mat ngoai sy thay ddi dd bong do lam sach.

— Xép hang 3: Thuébc thtr nhudm mau co tac dung vira phai. Cé mét hodc nhiéu vét ban nhe, khéng cé

sw suy gidm nao khac dbi véi bé méat ngoai sw thay dbi dd bong do lam sach.

— Xép hang 1: Thudc thtr nhudém cé anh hwdng nghiém trong. Xuét hién moét hodc nhiéu vét ban nang

va/hodc bé mét bj xao trén ngoai sw thay doi do bong do lam sach.

31.7 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém céac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) kha nang lam sach cia mau;

d) d6 bén vét ban déi v&i tirng chat nhuém mau dwoc ap dung, dwoc biéu thj theo thang danh gia;

€) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

32 Do bén véi anh sang (dén xenon) (Phwong phap A)

32.1 Nguyén tac

Mot mau thir tAm laminate dwoc phoi dwéi anh sang ban ngay mé phéng bang anh sang dwoc loc cla

mot hoac nhiéu dén hé quang xenon. Anh hwdng dén mau sac ciia mau thir, & mirc phoi séang birc xa

xac dinh, dwoc danh gia bang d6 twong phan gitra phan duoc phoi sang va khéng dwoc phoi sang
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clia mau. Phoi sang birc xa dwoc xac dinh ddng thdi bang thiét bi va bang cach danh gia hiéu (rng trén

cac len xanh lam chuan dwoc phoi sang déng thoi. Day la mot phwong phap thay thé cho Diéu 33.
Phan bd quang phé anh sang ban ngay dwoc chi dinh vi cac tAm laminate cé thé, trong mét s trng
dung nhét dinh, tiép xc trwc tiép véi anh sang ban ngay théng qua cac clra sd mé.

32.2 Thiét bj

32.2.1 Thiét bi thtr nghiém, nhw quy dinh trong TCVN 11994-1:2017 (ISO 4892-1) va TCVN 11994-
2:2017 (1SO 4892-2), dwoc trang bi thém:

- mot hoac nhiéu dén hd quang xenon duoc loc dé cung cép phan bd nang lwong quang phé gan giéng
v&i ndng lwong cha blirc xa mét tréi nhw dwoc mé ta trong 4n phdm CIE sé 85:1989 Bang 4 va TCVN
11994-2:2017, 4.1.1 Phuong phap A;

- Gia d& mau bang thép khoéng gi, & dang khung mé, tao cho mau th&r mét |&p nén virng chac;
- Nhiét ké tiéu chuin mau den theo TCVN 11994-1:2017 (I1SO 4892-1);

- Cam bién quang dién t&r theo TCVN 9852:2013 (ISO 9370) dé& do birc xa va phoi nhiém birc xa & bé

mat mau trong dai bwédc séng tir 300 nm dén 400 nm, hoac 340 nm.
32.2.2 Buéng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i méi trwong tiéu chudn 1a (23 + 2) °C va
dd 4m twong déi (50 * 5) %.

32.2.3 Budng quan sat, cé6 mau bén trong mo twong (rng véi Munsell N5. Buéng phai duwoc trang bi
ngudn sang nhan tao, ndm & trén ciing, mdé phéng anh sang ban ngay trung binh ctia bau tri phia bac
(vi du: dén soi dét halogen-vonfram), tao ra nhiét d mau la (6 500 + 200) K va it nhat 800 Ix trén bé
mat ctia mau. Bubng quan sat phai dwoc dat & vi tri ma cac diéu kién anh sang xung quanh sé khéng

anh hwéng dén viéc danh gia truc quan mau thir.
32.3 Mau thr

Chuén bj mét mau thtr theo TCVN 11994-1:2017 (ISO 4892-1). M&u phai dai dién cho tdm laminate,

duwoc cat theo kich thwéc cla gia d& mau va phu hop véi phuong phap danh gia sau khi phoi nhiém.
32.4 Quy trinh

MAu thir va mét bo len xanh tham chiéu 5, 6 va 7 (xem TCVN 7835 — B02 : 2007 (ISO 105-B02)) phai
dwoc phoi ddng thai. Len xanh tham chiéu 5 va 7 dung dé xac nhan len tham chiéu 6 da gidm xubng

murc do twong phan dwoc chi dinh.
St dung nép day bang thép khéng gi mau duc, che mét nira mau thtr va bo tham chiéu len xanh.
Tién hanh phép thir theo TCVN 11994 - 2 : 2017 (ISO 4892-2) v&i cac diéu kién van hanh sau:

- blrc xa tai bé mat mau thir trong dai buwdc séng tir 300 nm dén 400 nm: (60 + 3) W/m2; hodc & budc
song 340 nm: (0,5 = 0,03) W/m2;

- nhiét d6 tiéu chuin mau den:(65 * 3) °C;
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- 6 &m twong dbi:(50 £ 5) %.

Ngtrng phoi sang khi do twong phan gitra cac phan dwoc phoi sang va khong dwoc phoi sang cua len
xanh tham chiéu 6 bang v&i cip 4 trén thang mau xam, nhw dwoc dinh nghia trong TCVN 5466 : 2002
(ISO 105-A02).

Do va ghi lai m&rc phoi nhiém birc xa (300 nm dén 400 nm, hodc 340 nm).

L4y mau thr ra khdi thiét bj, thdo nap va dé mau (24 + 2) h & diéu kién téi trong budng 6n dinh (xem

32.2.2) dé tranh hién twong sAm mau bén ngoai va/hodc hién twong quang héa.

CHU THICH 1: Mac du viéc st dung cac len xanh chuan khéng con la phwong phap wu tién d& do phoi nhiém
brc xa (xem TCVN 9852) va cac len xanh chuan khéng con dwoc ban trén thi trwong & mot sd quéc gia, nhwng
phwong phap nay van dwoc st dung phd bién va do dé dwoc cho phép. Khi da thu thap da di liéu, diém cudi cha

thlr nghiém sé dwoc xac dinh theo mdrc dd phoi nhiém blc xa.

LUU Y 2 Hién twong toi mau va/hodc hién twong quang sac khong lién quan 1a do hiéu (rng séc cla qua trinh
phoi nhiém ting téc va khdng phai la dac diém cta phoi nhiém tw nhién. Gitr cac mau & diéu kién tdi trong 24 gi®y

cho phép phuc héi cac hiéu rng nay.
32.5 Panh gia va biéu thi két qua
D&t mau thir vao hop quan sat (xem 32.2.3).

Kiém tra bé& mat cia mau bang mét thwong, hiéu chinh néu can, & khoadng cach khoang 50 cm déi voi
bat ky sy thay ddi nao vé mau sac, danh gia do twong phan gitra cac phan dugc phoi sang va khong
dwoc phoi sang clia mau thir theo cdp d6 trén mau xam thang do theo TCVN 5466 : 2002 (ISO 105-
A02).

Do bén sang cla mau thir dwoc biéu thi bdng dé twong phan I&n hon, badng hodc nhé hon cép 4 cla

thang mau xam.

32.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gébm céac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxxx-2;
b) tén, loai va do day danh nghia cGa san pham;

c) chi tiét cta thiét bi dwoc stv dung;

d) brc xa tai bé& mat mau tho;

e) phoi nhiém birc xa;

f) thoi gian phoi sang;

g) d6 bén anh sang ctia mau thi;

h) moi sai léch so v&i phwong phap ther quy dinh;
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i) ngay th&r nghiém.

33 D6 bén anh sang (dén xenon) (Phwong phap B)
33.1 Nguyén tac

Thé nghiém nay do kha nang gitr mau ctia tAm laminate khi tiép xtc véi ngudn sang cé dai tAn s xap

xi anh sang mat tréi xuyén qua kinh cira s6. Day la phwong phap thay thé cho biéu 32.
33.2 Thiét bj

33.2.1 Thiét bi thir nghiém, kiéu phat xa hd quang xenon c6 kha ndng cung cip nang lwong bic xa
gan dung v&i anh sang mat troi xuyén qua kinh clra sb véi dai quang phd tr 280 nm dén 800 nm, c6
bd loc thich hop dé md phéng nang lwong anh sang xuyén qua kinh ctra sé. Thiét bj phai twong dwong
vGi TCVN 11994-2 : 2017 (ISO 4892-2) va ASTM G155. Thiét bi phai c6 kha nang duy tri cac théng sé

sau v&i pham vi dwoc chi dinh:

- nhiét do6 tAm den + 3 °C;

- nhiét 36 bau kho + 3 °C;

- nhiét 36 bau wét + 1 °C;

- nwdc diéu hoa + 3 °C;

- khoang thoi gian cta chu ky £ 1 % thi gian cta chu ky;

- tw ddng cAp ngudn cho ngudn sang dé duy tri mirc birc xa 6n dinh va thich &ng véi hiéu ng phong

ho& ctia dau dbt xenon va qua trinh nang lwong hoa mat trdi cha bo loc;
- hiéu chuén & budc séng 420 nm.

33.2.2 Dén huynh quang trang trén cao, dwoc dat song song véi dwong ngdm va cung cap cuwdng

do ttr 800 Ix dén 1 100 Ix trén bé mé&t mAu thir.
33.2.3 Thach dau trang.

33.2.4 Buong 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i mdi trwong tiéu chudn la (23 + 2) °C va
dd &m twong dbi (50 + 5) %.

33.3 Mau tho

Mau th&r nghiém phai dai dién cho tdm laminate va dwoc cat theo kich thuwéc phu hop voi gia d& mau.

Kich thuwéc dai clia mau thiy phai duwoc cét theo hwdng may.
33.4 Quy trinh

Mau thir nghiém phai dwoc 6n dinh trong méi trwdng tiéu chuan cé nhiét d6 (23 + 2) °C va do am

twong déi (50 + 5) % trong khoang thoi gian tdi thiéu 1a 4 gie trwdc khi thdr nghiém.
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Gan mau vao gia d& mau sao cho khoang mét niva mau tiép xdc véi ngudn sang, nira con lai dwoc che
phl b&i mat na mau duc. Db day tat ca cac gia d& mau trwdc khi bat dau chu ky thtr nghiém, st dung

khodng tréng néu can, dé duy tri ludng khong khi chinh xac di qua budng thtr nghiém.
Diéu chinh thiét bi dé duy tri cac diéu kién sau trong subt thdi gian thér nghiém.

Bang 9 - Diéu kién van hanh

Cac théng s6 Van hanh Dung sai

Téng blrc xa 285,1 kj/m? + 2,0 kj/m?

mcrc dd birc xa 1,10 W/m? + 0,03 kj/m?

Nhiét d6 bang den 70°C +3°C

Nhiét do bau kho 50°C +3°C

Nhiét d6 bau wot 39°C +1°C

Diéu hoa nhiét dd nwdc 20°C +3°C

Thoi gian tiép xuc 72h + 1% (43 phut)

Diéu chinh dién Tw dong hoa Dé duy tri mirc d6 birc xa 6n dinh, cho
phép phong hoa dau dbét xenon va nang
lwong mat tréi clia bo loc.

Nhiét ké bang mau den phai duoc Iap & ciing khodng cach véi ngudn sang nhw mau thir. Lép phd mau
den phai dwoc duy tri & dieu kién tot dé dat dwgc nhiét dd than mau den cua bang diéu khién mét cach
chinh xac nhat co6 the.

CHU THICH 1: Nhiét d6 bang mau den Ia nhiét do duoc kiém soat chinh va nhiét do bau khd nam dudi sy kiém
soat thir cap.

CHU THICH 2: Nhiét d6 bau wét duwoc dat twong tng véi nhiét dd bau kho dé duy tri d6 4m twong déi 50 %.

Phoi mau thir dwéi ngudn sang nhw néu trong Bang 9. Khi két thic giai doan phoi nhiém, 14y mau tho
ra khdi gia d& mau va dé mau diéu hoa & nhiét do phong, trong diéu kién tbi trong khoang thoi gian (24
+4) h,

Kiém tra d® 6n dinh clia mau bang cach dat mau ma khong can kiém tra trwéc trén mot bé mat phang
dwdi anh sang xac dinh va xem mau & khoang cach tir 750 mm dén 900 mm va & mét goc tir 45° dén
75° so v&i mat phdng nam ngang (mét ban). Mau thir phai dwoc quay trong mat phdng ndm ngang va
dwoc nhin tr moi hwéng. Can tranh anh sang mat troi trwe tiép va/hodc cac ngudn sang goc khac co

thé lam ndi bat hodc gidm thiéu cac tac dong.

Néu c6 sw khac biét rd rang vé bé ngoai gira cac khu vwe dwoc phoi sang va khéng dwoc phoi sang

ctia mau thir, hay pha Ién bé mat ctia mau thir mét I6p mang thach dau trdng méng va kiém tra lai mau
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thir. Néu sw khac biét van con, bao cdo sy khac biét d6 1a sy thay ddi vé mau séc va phan loai mau

thir. Néu suw khac biét bién mat, bao cao suw thay ddi do la sw thay dbi vé I&p trang strc bé mét.
33.5 Biéu thi két qua

Biéu thi két qua kiém tra theo thang diém sau:

— Xép hang 5: Khéng anh huwdng — Mau sac hodc I&p hoan thién bé mat khong cé sw thay déi.

— Xép hang 4: Hiéu trng nhe — C6 sw thay ddi nhé vé& mau sac hodc Iép hoan thién bé mét va chi cé

thé nhin thay & cac géc va hwdng xem nhét dinh.

— Xép hang 3: Anh hwédng vira phai — C6 thé nhin thdy & cac goc quan sat va co sw thay doi vira
phai vé mau sac hodc bé méat hoan thién nhwng khong lam thay déi dang ké tinh trang ban dau cla

mAau vat.

— Xép hang 2: Anh hwéng nghiém trong — Sw thay dbi vé mau séc hoac I&p hoan thién bé mat lam

thay ddi ré rét cac diéu kién ban dau ctia mau thur.
— Xép hang 1: B& mét phong rdp va/hodc nit.

33.6 Bao cao thir nghiém

B&o céo thlr nghiém phai bao gdm céac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN XxXxx-2;
b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) chi tiét ciia may s dung;

d) birc xa tai bé mat mau tho;

e) phoi nhiém blrc xa;

f) thoi gian phoi sang;

g) d6 bén anh sang ctia mau thi;

h) T4t ca sai léch so v&i phwong phap thir quy dinh;
i) ngay thi

34 Kha nang chéng tia UV (Laminate I&p ngoai that)
34.1 Nguyén tac

Cho mét méau thir tAm laminate tiép xuc v&i anh sang tia cuwc tim va d &m. Quy trinh thé nghiém mo
phdng sy xudng cip clia ma tran polyme trén bé mat tAm laminate do tiép xtc véi birc xa UV & mirc

dob cao.

Hiéu &ng trén mau thir dwoc danh gia sau mot cwdng d6 anh sang xac dinh, bang cach so sanh méu

thir nghiém dwoc phoi sang véi mau thir khéng dwoc phoi séng 14y tir cung mét tam.
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34.2 Thiét bij

Thiét bi phai phu hop véi quy dinh trong TCVN 11994-3:2017 (ISO 4892-3). Budng th&r nghiém bao
quanh tdm dén huynh quang UV, chdo nwéc néng, gia d& mau va cac thiét bi dé diéu khién va bao thoi

gian va nhiét d6 hoat déng.

Dén phai [a d&n UV-B 40 W v&i phat xa cwe dai & 313 nm va phan bd nang lwong quang phé nhw quy
dinh trong TCVN 11994-3:2017 (ISO 4892-3).

34.3 Mau thor

Hai mAu thir phai dwoc chudn bj theo TCVN 11994-3:2017 (ISO 4892-3), c6 kich thudc theo yéu ciu

cua thiét bj thir dworc st dung va cé kich thuwdc du dé dai dién cho tAm laminate.

Mot mau thir phai dwoc phoi nhiém va mau con lai (méu thir dbi chirng) phai dwoc gilr trong diéu kién

z

toi.
34.4 Quy trinh

Gan mau thtr vao gia d& sao cho bé mat can thir déi dién voi dén. Lap day cac khoang tréng co sdn

béng cac mau khac, hodc cac tAm chan sang néu can, d& dam bao cac diéu kién phoi nhiém ddng déu.

DPat chwong trinh cho cac diéu kién thir da chi dinh va van hanh thiét bj lién tuc qua sb chu ky yéu cau.

Viéc gian doan dé bao dwdng thiét bj va kiém tra mau thr phai dwoc gitr & mure toi thiéu.

Céac mau dwoc quay vong qua cac giai doan tiép xdc v&i birc xa UV, sau d6 la cac giai doan khaéng ¢
blrc xa, trong doé xay ra thay déi nhiét dd. Theo ché do phoi sang 1 ctia ISO 4892-3, chu ky bao gém 4
gi®& phoi nhiém tia cwc tim khé & nhiét do tiéu chudn mau den 13 (60 + 3) °C, sau dé la 4 gid tiép xuc

véi hoi nwéc ngung tu, khdng cé birc xa, & nhiét o tiéu chudn mau den 1a (50 + 3) °C.

Phép thtr phai dwoc chay trong khodng thdi gian quy dinh. Thay hai trong sb tdm dén UV bang dén
mé&i va xoay cac dén khac theo khuyén nghi clia nha san xuét thiét bj dé tat ca cac mau dwoc thr

nghiém dwoc phoi sang dong déu.

Viéc str dung may do blrc xa dé theo ddi birc xa va phoi nhiém birc xa la tuy chon.
34.5 Panh gia va biéu thi két qua

34.5.1 Twong phan

Kiém tra d6 twong phan gira cac mau thir nghiém dwoc phoi sang va khdng duwoc phoi sang roi ghi lai
dd twong phan theo cip dé trén thang mau xam nhw quy dinh trong TCVN 5466 : 2002 (ISO 105-A02).

34.5.2 Ngoai hinh/ngoai quan/Hinh dang bén ngoai

Kiém tra bé mat cia mau thir bang mat thwong, hiéu chinh néu can, & khoang cach 50 cm, danh gia

hinh dang bén ngoai so v&i mau dbi chirng theo thang danh gia sau:
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— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi rd rang.

— Xép hang 4: Chi thay dbi do bong.

— Xép loai 3: Vét nivt b& mat chan téc va/hodc mon bé mét.
— Xép loai 2: Vét nirt bé mét.

— Xép loai 1: Phéng rop va/hoac tach 16p.

34.6 Bao cao thir nghiém

Béo c4o thir nghiém phai bao gdbm céc théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, trc 1a TCVN XXxx-2;
b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c) mé t& mau thr;

d) loai thiét bi dwoc st dung:;

e) md ta chu ky thtr nghiém;

f) thoi gian phoi sang tinh bang gio;

g) kha nang chéng tia cwc tim dwoc biéu thi badng thang mau xam theo TCVN 5466 : 2002 (ISO 105-
A02);

h) moi thay ddi v& hinh dang b& mat dwoc thé hién theo 34.5.2;

i) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap thr quy dinh;

j) ngay thtr nghiém.

35 Kha nang chéng chju phong hoa nhan tao (Laminate 1&p ngoai that)
35.1 Nguyén tac

M6t mau thtr nghiém laminate chiju tac déng tbng hop cla anh sang ban ngay nhan tao, dwgc mod
phdng bang anh sang loc clia mét hodc nhiéu dén hd quang xenon va mwa. Anh hwédng mau séc cia
mau dwgc danh gia bang cach danh gia do twong phan gitra mau dwoc phoi sang va mau déi chirng
khéng dwoc phoi sang. Bat ky thay déi nao vé bé ngoai clia mau ther déu dwoc danh gia bang thang

danh gia. Phuwong phap kiém tra nay ciing xac dinh d6 bén anh sang trong diéu kién ngoai troi.
35.2 Thiét bi

35.2.1 Thiét bi thir nghiém, nhuw dwoc quy dinh trong TCVN 11994-1:2017 (ISO 4892-1) va TCVN
11994-2 : 2017 (1SO 4892-2), duwoc trang bi:

- mdt hodc nhiéu dén hé quang xenon cé bd loc dé cung cip phan bd nang lwong quang phé gan gibng
véi phan bd nang lwong cla blrc xa mét tréi nhw dwoc mo ta trong 4n phdm CIE sb. 85:1989 Bang 4
va TCVN 11994-2 : 2017 (ISO 4892-2), muc 4.1.1 Phwong phap A;
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- gid d& mau bang thép khong gi, & dang khung mé, tao I&p nén virng chac cho mau thir;
- nhiét k& chuan mau den theo TCVN 11994-1:2017 (ISO 4892-1):
- hé théng phun c6 kha néng phun nwéc khir ion khéng lién tuc (d6 dan dién < 5 pS/cm);

- cdm bién quang dién t&r theo TCVN 9852:2013 (ISO 9370) dé do birc xa va phoi nhiém blrc xa & bé
mat mau trong dai bwdc séng tr 300 nm dén 400 nm, hodc 340 nm.

35.2.2 Bu6ng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i mdi trwong tiéu chudn la (23 + 2) °C va
dd &m twong dbi (50 * 5) %.

35.2.3 Budng quan sat, cé mau bén trong m& twong rng véi Munsell N5. Budng phai dwoc trang bi
ngudn sang nhan tao, nam & trén cung, md phdng anh sang ban ngay trung binh ctia bau trdi phia bac
(vi du: dén soi dét halogen-vonfram), tao ra nhiét dd mau la (6 500 + 200) K va it nhat 800 Ix trén bé
mat ca mau. Bubng quan sat phai dwoc dat & vi tri ma cac diéu kién anh sang xung quanh sé khong

anh hwéng dén viéc danh gia truc quan mau.
35.3 Mau thor

Chuén bi hai mau thir theo TCVN 11994-1:2017 (ISO 4892-1). Mau phéi dai dién cho tAm laminate
dwoc thlr nghiém, cét theo kich thuwéc yéu cau cta gia d& mau va phu hop dé danh gia sau khi phoi

nhiém.

M6t mau dwoc phoi nhiém va mau con lai (mau dbi chirng) phai dwoc gilr trong diéu kién tbi trong
budng 6n dinh (xem 35.2.2).

35.4 Quy trinh
Tién hanh phép thir theo TCVN 11994-2 : 2017 (ISO 4892-2) véi cac diéu kién van hanh sau:

- blrc xa tai b& méat mau thr trong dai buéc séng ttr 300 nm dén 400 nm: (60 + 3) W/m2; hodc & buéc
séng 340 nm:(0,5 + 0,03) W/m2;

- tiép xuc lién tuc véi blre xa nguon;
- nhiét d6 tiéu chuan mau den: (65 * 3) °C;
- d6 Am twong dbi: (65 + 5) %:;

- chu ky phun: thdi gian phun (18 + 0,5) phut, khoang cach gitra cac 1an phun (102 + 0,5) phut. Ngirng

th&r sau khi phoi nhiém birc xa quy dinh.

LAy mau tht ra khoi thiét bi va dé mau thir (24 + 2) h trong diéu kién ti & budng 6n dinh (xem 35.2.2)

dé tranh hién twong sAm mau ngoai lai va/hodc hién twong quang héa.

CHU THICH 1. Phoi nhiém birc xa 650 MJ/m2 & 300 nm dén 400 nm twong dwong véi 5,4 MJ/m2 & 340 nm va
twong tng véi khodng 3 000 h phoi nhiém & mirc birc xa khong thay ddi. 325 MJ/m2 phoi nhiém bic xa & 300
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nm dén 400 nm twong dwong véi 2,7 MJ/m2 & 340 nm, va twong &ng véi khodng 1 500 gi& phoi nhiém & muc

birc xa khong thay dbi.
CHU THICH 2. Cho phép thyc hién hai phép kiém tra trung gian sau thoi gian tiép xdc ngén hon.

LUU Y 3. Hién twong tbi mau va/hoadc hién twong quang hoa la do hiéu (rng sbc clia qua trinh phoi nhiém
tang tdc va khong phai la dac diém cta phoi nhiém tw nhién. Gitr mau trong diéu kién tbi trong 24 gi d& mau

phuc héi tr cac hiéu trng nay.

35.5 Panh gia va biéu thi két qua

35.5.1 Téng quat

Viéc kiém tra phai dwoc thwe hién trong bubng quan sat (xem 35.2.3) nhw sau.
35.5.2 Twong phan

Kiém tra bé mat cia mau th&r bang mat thwong, hiéu chinh néu can, & khoang cach 50 cm xem cé bat
ky s thay déi nao vé mau sac khong; danh gia dd twong phan gitta mau thir va mau déi chirng theo
cap do trén thang mau xam nhw dwoc xac dinh trong TCVN 5466 : 2002 (ISO 105-A02).

35.5.3 Hinh dang

Kiém tra bé mat cla mau thér bang mét thworng, dwoc hiéu chinh néu can, & khoang cach khoang 50

cm, danh gia hinh thirc bén ngoai so véi mau déi chirng theo thang danh gia sau:
— Xép hang 5: Khéng c6 thay ddi ré rang.

— Xép hang 4: Chi thay dbi dd bong.

— Xép loai 3: V&t nirt bé& mat chan toc va/hodc mon bé mat.
— Xép loai 2: Vét nirt bé mat.

— Xép loai 1: Phéng rop va/hoac tach 16p.

35.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN Xxxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) chi tiét ctia thiét bi dworc st dung;

d) birc xa trén bé& mat mau tho;

e) do twong phan gitra cac mau thir dwoc phoi sang va khong duwoc phoi sang (dwoc biéu thi bang loai
thang mau xam theo TCVN 5466 : 2002 (ISO 105-A02);

f) moi thay ddi vé hinh dang bé mat thé hién theo 35.5.3:

g) bt ky sai léch nao so v&i phwong phap thir quy dinh;
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h) ngay thir nghiém.

36 Kha nang chéng birc xa nhiét

36.1 Nguyén tac

Mot mau thr laminate dworc lién két véi van dam gb dé mé phéng cac diéu kién st dung va kha nang

chiu nhiét t&r ngudn nhiét birc xa d&t gan bé mat. Két qua ther nghiém dwoc biéu thi bang thoi gian tinh

bang gidy cho dén khi mau bi pha huy.
36.2 Thiét bj

36.2.1 Thiét bi gia nhiét birc xa, bao gébm hai phan t& c6 vd boc dwoc gia nhiét bang dién, véi téng
cong suét dinh mrc 1 500 W, dwoc 1ap song song va trén cling mat phang ndm ngang trong mét mang
16t kim loai rong khoang 110 mm va sau 125 mm (kich thwéc bén trong), chidu cao cla thiét bi gia nhiét
dat trén day ctia mang sao cho khi d&t mau thtr ngang qua mang, mau thlr cach cac phan t&r gia nhiét
mot khodng (76 + 1,0) mm (xem Hinh 22). Nén c6 kinh chan gié bao quanh ba mat va mat trén cung.
36.2.2 May bién ap c6 dau ra bién déi, co chi bao dién ap, dé kiém soat dién ap dat vao thiét bj gia
nhiét.

36.2.3 Thiét bi hién thi nhiét do, (but chi mau nhiét hodc sap), c6 diém nong chay trong pham vi nhiét
dod yéu ciu. Ciing c6 thé st dung céc loai chi bao nhiét dd khac cé dd chinh xac twong dwong hodc tét

hon (vi du: nhiét k& hdng ngoai, chi bao thay ddi mau sac).

36.2.4 Dong hoé bam gi®, hodc bd dém thoi gian phu hop khéac.

36.2.5 Budng diéu hoa, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i moi trwéng tiéu chuan la (23 + 2) °C
va dd &m twong déi (50 + 5) %.

36.2.6 Dai hiéu chuan, bang tdm laminate mau trang tron, phu hop véi dac diém ky thuat ctia HGS
néu trong ISO 4586-2, co kich thwdc khodng 200 mm x 50 mm va c6 truc chinh theo hwéng may cua
tAm vat liéu dang soi ma tir d6 tAm laminate dwoc tao ra.

36.2.7 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291),, v&i méi trwong tiéu chuén 1a (23 + 2) °C
va dd &m twong déi (50 + 5) %.

36.2.8 Van dam g6 mat min, theo EN 312 (dung cho dd dac néi that), (230 + 5) mm2, v&i do day danh
nghia tiv 18 dén 20 mm (x 0,3 mm), ty trong (680 + 20) kg/m3 va d6 &m (10 £ 3) %. Thay vao do, cé thé
str dung van dam c6é mat dé danh nghia 720 kg/m3 (45 Ibs/ft3) va d6 day danh nghia 19 mm (3/4 inch)

va dwoc cha nham bang gidy nham 100 grit.

36.2.9 Chét két dinh uré-formaldehyt, chira khodng 15 % chéat dén, hoac PVAc (keo trang) duoc st

dung theo hwéng dan clia nha san xuét hoac chat két dinh twong duong.

36.3 Mau thor
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Cac mau thir phai co kich thwdc 50 mm x 200 mm va phai duoc lién két véi van dam (37.2.8) bang
chét két dinh PVAc (37.2.9) theo hwéng dan ctia nha san xuét. Kich thwéc 200 mm phai dwoc cét song

song v&i hwéng may ciia tAm laminate.

Cac tAm laminate compact dwoc thtr nghiém khéng gi¢i han. Mau dwoc lién két phai dwoc 6n dinh
trwédc (36.2.7) trong it nhat 72 h & (23 + 2) °C va dd am twong dbi (50 £ 5) % trwdc khi thtr. Chuan bi

ba mau thdr t&r mét tAm laminate.
36.4 Quy trinh

Bat thiét bj gia nhiét (xem 36.2.1) 30 min trwdc khi tién hanh thé nghiém, véi may bién ap diéu chinh

(xem 36.2.2) & dién ap toan dong.

S dung thiét bj hién thj nhiét dd (xem 36.2.3) c6 nhiét dd ndng chay la 163°C dé danh d4u mét sb dau

dai khodng 100 mm gan tam clia bé mét khéng trang tri ctia mét sb dai hiéu chuan.
D&t mot dai hiéu chuan Ién mang phat nhiét dé nhiét téa déu |én mat trang tri.

Diéu chinh dién 4p dau vao bang may bién ap sao cho thoi gian can thiét dé dat dén 163°C 1a 1 s trén

0,025 mm d6 day dai hiéu chuén, chinh xac trong khodng + 2 s.

Sau khi ba dai hiéu chuén lién tiép trd 1én dat 163 °C trong khoang thoi gian quy dinh * 2 gidy, bat dau

thtr nghiém, duy tri va ghi lai cai dat dién ap.
DPong thoi bat dau hen gir va dat mau thdr, mat trang tri Up xubng, vao gitra thiét bj gia nhiét.

Quan sat mét trang tri cia mau thir xem ¢6 bi hw hai bao gbm nhuwng khéng gidi han & sy dbi mau
vinh vién, phdng rop, chay thanh than, nirt hoac bién dang. Viéc quan sat dwoc thuc hién tét nhat bang
cach quan sat bé mat trang tri qua gwong trén thiét bi gia nhiét. C6 thé can chiéu sang bb sung dé

quan sat hw héng lic dau.

Dirng bd dém thdi gian khi xay ra hw héng lic dau va ghi lai thoi gian. Néu hw héng khéng xay ra sau

600 gidy, hay két thuc thir nghiém va ghi lai thdi gian > 600 giay.
L&p lai cac budc trén cho hai mau bb sung.

36.5 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN Xxxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) thdi gian trung binh dé& xay ra hw hdng ban dau tinh bang gidy hodc > 600 gidy néu khéng c6 huw

héng xay ra trong khoang thoi gian dé;
d) moi sai Iéch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

e) ngay thir nghiém.
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37 Kha nang dinh dang (Phwong phap A)
37.1 Nguyén tac

MAau thir laminate chiju birc xa héng ngoai cho dén khi bé méat dwoc lam néng dat dén nhiét do xac dinh
da dinh trwdc. Sau do, nd dwoc tao hinh trén mot thiét bj lam béng g6 (vi du nhw van dam da dwoc gia
coéng sén) dén mot ban kinh xac dinh, dé& ngudi va kiém tra cac dau hiéu hw hai. Th& nghiém dwoc 1ap
lai v&i cac mau dugc cét theo mbi hwéng cla tdm, véi mat trang tri & bén ngoai ché ubn. Kha nang
dinh dang dwoc danh gia theo mirc dd thanh cong hay that bai ctia qua trinh tao hinh & ban kinh xac
dinh. Phwong phap nay la phwong phap thlr nghiém thay thé cho Piéu 39 va la phwong phap di kém
voi Diéu 40.

Cac tAm laminate khac nhau, tham chi tlr cing mét nha san xuét, cé thé yéu cau cac diéu kién tao hinh
khac nhau. Céac diéu kién phai dwoc nha san xuat laminate quy dinh va cac yéu ciu sé dwoc coi la

thda man néu tao hinh thanh céng trong cac diéu kién nay.
37.2 Thiét bj

37.2.1 Phan tir gia nhiét birc xa, duoc lap véi gwong phan xa, khodng cach va huéng so véi mau

thr c6 thé diéu chinh dwoc (xem Hinh 22). Thiéu

B& phan gia nhiét nay dwoc gan trén mot gia d& co ban 1& cho phép né nhanh chéng dwoc di chuyén

ra phia sau.

37.2.2 Thiét bi tao hinh, bang gb, van dam hodc vat liéu khac c6 tinh dan nhiét twong tw, mat trwédc
cuta thiét bj dwoc lam tron theo ban kinh xac dinh. Ban kinh thiét bj c6 thé dé dang thay thé va co thé
str dung mot loat cac ban kinh tao hinh dwoc gia cong theo cac ban kinh xac dinh (vi du: 8 mm, 9 mm,
10 mm, v.v.) (xem Hinh 23 va 24).

37.2.3 Dung cu kep, dung cho mau th&r (xem Hinh 23).
37.2.4 Thanh tao hinh chir L, c6 tay cdm (xem Hinh 23 va 24).

37.2.5 Thiét bi hién thi nhiét dé, (bat chi mau nhiét hoac sap), c6 diém néng chay trong pham vi nhiét
dod yéu cau. Ciing cé thé sir dung cac loai chi bao nhiét dd khac cé dd chinh xac twong dwong hoac tbt

hon (vi du: nhiét k& hdng ngoai, chi bao thay ddi mau sac).
38.2.6 Bong hoé bam gi®, hodc bd dém thoi gian thich hop khac.

37.2.7 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), véi mdi trwdng tiéu chuén la (23 £ 2) °C va
dd &m twong déi (50 £ 5) %.

37.3 MAu thor
Cac mau thlr phai c6 kich thwdc xap xi 180 mm x 90 mm va cé dd day bang tAm laminate dwoc thiy

nghiém. Mau dwoc cha nham min & cac canh dé loai bd bat ky vét nirt nhé nao.
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it nhat bdn mau thir phai dwoc chudn bi, hai mau cé cac truc chinh cla ching theo hwéng may cia vat

liéu tAm dang soi ma tir d6 tAm laminate dworc tao ra va hai mau & géc vudng véi hwéng nay.

Cac mau phai dwoc 6n dinh trong 72 gio & (23 + 2) °C va d6 am twong dbi (50 £ 5) % trwdc khi thir.
37.4 Quy trinh

37.4.1 Quy trinh chung

S dung thiét bj tao hinh twong rng v&i ban kinh da chi dinh.

Bat thiét bi gia nhiét it nhat 20 phut trwéc khi bat dau thr nghiém.

160

N W

40
el

Hinh 23 - Thiét bj tao hinh (Phwong phap A)

Chu thich:

1 thanh d& c6 réanh (chi danh cho thtr nghiém vi)
2 bd may tao hinh

3 thiét bi kep

4 diém dirng diéu chinh

5 phan xa
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6 yéu t6 1am néng

7 Thanh dinh hinh chir L

37.4.2 Hiéu chuén thiét bi thie nghiém

Kep mau thir trén thiét bj tao hinh (xem 37.2.2).

St dung thiét bj hién thi nhiét dd 163 °C (xem 37.2.5), danh dau I&n mét trén trong khu vwc dwoc hinh
thanh.

Ha phan tlr gia nhiét (xem 37.2.1) Ién trén mau thir va kh&i dong déng hd bdm gid (xem 37.2.6) ngay
lap tirc. Thoi gian dé dat dén 163 °C la (30 + 5) giay.

Di chuyén nhanh phan t&r gia nhiét ra phia sau.

Néu thoi gian dé dat téi 163 °C khong phai la (30 + 5) gidy, diéu chinh chiéu cao cla phan ti gia nhiét

so v&i mau thir cho dén khi tim thay cai dat tai d6 chi bao néng chay trong th&i gian nay.

—3

20
|

Cha thich

1 thanh tao hinh chi¥ L
2 ni/bat
3 thiét bj tao hinh c6 ban kinh xac dinh
Hinh 24 - Thiét bj tao hinh (Phwong phap A)

37.4.3 Quy trinh thir nghiém
Kep mau thir trén thiét bj tao hinh.

DPanh dau trén mat trén cla ving dwoc tao hinh, s dung hién thi nhiét dd (xem 38.2.5) trong dai nhiét
dd do nha san xuét tAm laminate khuyén nghi.

Ha phan t&r gia nhiét xudng mau thir va bat ddu bam gi® ngay lap tirc.
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Quan sat vach chi thj nhiét do dé biét dau hiéu/diém néng chay. Khi vach tan chay hoan toan, dirng

ddng hé bam gi® va ghi lai thdi gian gia nhiét can thiét d& mau dat dén nhiét do tao hinh.
Di chuyén nhanh phan t& gia nhiét ra phia sau.

S dung tay cdm, ha thanh tao hinh xuéng ngay lap tirc nhwng nhe nhang (xem 37.2.4). Thoi gian tao

hinh khéng dwoc vwot qua 1s.
Gir cho thanh ha xuéng trong 1 phut d& mau dwoc tao hinh ngudi di trong thiét bi tao hinh.
Nang thanh va tha va loai bd mau da tao hinh.

Tién hanh thr d& danh gia kha nang tao hinh theo ca chiéu doc va chiéu ngang cla tAm (th& hai mau

trong méi trweng hop), véi mat trang tri & bén ngoai udn cong.

Néu duwoc yéu cau, vi du: déi véi mdt ng dung cu thé, phép thir ¢ thé duoc thuc hién véi mét trang

tri & bén trong ché uén.

Néu kich thwéc cha thiét bi cho phép, mot sé mau co thé dwoc tao thanh canh cung mét luc. Kiém tra

cac mau da tao hinh bang mét thuweng, hiéu chinh néu can.

Mot vat liéu khdng dat néu mot hodc nhiéu trong s& bdn mau thir khdng tao hinh theo ban kinh tao hinh
quy dinh, ho&c c6 vét nit, phdng rop, ran nirt hodc ddi mau. Cac vét nirt canh trong pham vi 2 mm cla

canh mau th&r phai dwoc bd qua.

37.5 Bao cao thr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gém cac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN XXxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia cta san pham;

c¢) ban kinh tao hinh;

d) hwéng cla truc chinh ctia mau;

e) mo t& bat ky hw héng nao, vi du vét nirt va mirc d6 clia ching, phéng rdp, tach I&p, dbi mau;
f) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap thir quy dinh;
g) ngay thtr nghiém.

38 Kha nang dinh dang (Phwong phap B)

38.1 Nguyén tac

Mau thr nghiém phai chiu nhiét birc xa trén mét trang tri ca né cho dén khi mat kia dat dén nhiét do
da dwoc xac dinh trwdc. Sau d6, mau dwoc tao hinh trong mét thiét bi cé ban kinh va goc xac dinh, va

duwoc lam ngudi trwde khi kiém tra cac dau hiéu hw hdng trén dudng ubn.
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Th&r nghiém dwoc thuc hién véi cac mau dwoc cét theo huwéng doc va ngang ciia tAm laminate, voi

mat trang tri & bén ngoai ché uén.

Phwong phap nay 1a phwong phap ther nghiém thay thé cho Diéu 38 va 1a phwong phap di kém voi
Diéu 41.

38.2 Thiét bj

38.2.1 Thiét bi gia nhiét birc xa, bao gébm hai phan t& cé vé boc dwoc gia nhiét bang dién, véi téng
cong suét dinh m&c 1 500 W, dwoc I&p song song va trén méat phédng ndm ngang trong mét mang 16t
kim loai rong khoang 110 mm va sau 125 mm (Kich thudc bén trong), chiéu cao cla thiét bj gia nhiét
dat trén day ctia mang sao cho khi dat mau thér ngang qua mang, mau thr cach cac phan ti gia nhiét
mot khodng (76 + 1,0) mm. Nén c6 kinh chan gié bao quanh ba mé&t va mat trén ciing (xem Hinh 25 va
Hinh 26).

38.2.2 May bién ap c6 dau ra bién déi, co chi bao dién ap, dé kiém soat dién ap dat vao thiét bj gia
nhiét.

38.2.3 Thiét bi hién thi/chat chi bao nhiét do, (but chi mau nhiét hodc sap), cé diém néng chay trong
pham vi nhiét d6 yéu cau. Ciing cé thé st dung cac loai chi bao nhiét do khac cé do chinh xac twong

dwong hodc tét hon (vi du: nhiét ké hdng ngoai, chi bao thay déi mau sic).

38.2.4 BDong hoé bam gior hoac bé dém thoi gian thich hop khac.

38.2.5 Thiét bi tao hinh, (xem Hinh 28, 29 va 30), v&i cac khéi tao hinh (xem Hinh 27) dwoc gia cong
tr gb co thd thang.

Khéi tao hinh dang vit/méng phai cé mdng/vit phu hop d& gan chat vao can chuyén dong cua thiét bj
tao hinh (xem Hinh 29).

38.2.6 Budng diéu hoa, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i mdi truwdng tiéu chuén 1a (23 £ 2) °C

va do &m twong ddi (50 £ 5) %.

38.2.7 Dai hiéu chuan, bang tdm laminate mau trang tron, phu hop véi dac diém ky thuat cia HGS
néu trong ISO 4586-3, co kich thwédc khodng 200 mm x 50 mm va cé truc chinh theo hwéng may cla

tAm vat lieu dang soi ma tir d6 tAm laminate dwoc tao ra.
38.3 Mau thor

Cac mau phai co kich thwéc xap xi 200 mm x 50 mm, d day bang tAm laminate dwoc thér nghiém va
phai dwgc cha nham min & cac canh dai dé loai bd bat ky vét nirt chan téc nao.

it nhat bén mau thir phai dwoc chuan bi, hai mau cé cac truc chinh cla ching theo hwéng may cla vat
liéu tAm dang soi ma tlr d6 tAm laminate dwoc tao ra va hai mau & goc vudng véi huwéng nay.

Cac mau phai dwoc 6n dinh trong it nhat 72 gir & (23 + 2) °C va dé dm twong dbi (50 % 5) % trwdc khi
thir.
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38.4 Quy trinh

38.4.1 Hiéu chuan thiét bj thtr nghiém

Bat thiét bj gia nhiét (xem 38.2.1) 30 min trwédc khi tién hanh ther, véi may bién ap diéu chinh (xem

38.2.2) & dién ap toan dong.

S dung chét chi bao nhiét d6 (xem 38.2.3) c6 diém néng chay la 163 °C dé& danh d4u mot sbé dau dai

khodng 100 mm gan tam clia bé mat khong trang tri ctia mot s6 dai hiéu chudn (xem 38.2.7).
D&t moét dai hiéu chuan Ién mang phat nhiét dé nhiét téa déu lén mat trang tri.

Diéu chinh dién 4p dau vao bang may bién ap sao cho thoi gian can thiét @& dat dén 163°C 1a 1 s trén

0,025 mm d6 day dai hiéu chuén, chinh xac trong khoang + 2 s.

Sau khi ba dai hiéu chuén lién tiép tré 1&n dat 163 °C trong khoang thdi gian quy dinh + 2 giay, bat dau

thir nghiém, duy tri va ghi lai cai dat dién ap.
38.4.2 Quy trinh thir nghiém

D4t khéi tao hinh dang vit/méng cé ban kinh theo khuyén cdo clia nha san xuéat tdm laminate, hodc

theo yéu ciu vé thong sb ky thuat, vao thiét bi tao hinh (xem 38.2.5).

S dung chét chi thi nhiét dd c6 diém noéng chay theo khuyén nghi ctia nha san xuét laminate dé tao

mot sb du dai khodng 100 mm trén bé mat sé la mat trong ctia chd ubn va gan tdm ctia méi mau thir.

D&t mot mau thir 18n mang gia nhiét sao cho nhiét dwoc truyén vao mat déi dién véi méat dwoc danh

d&u bang chat chi bao nhiét do.

L4y mAu ra khi chat chi bdo nhiét do da tan chay hoan toan trong khu vuwc dwoc tao hinh, dat mau

trong vong 5 gidy vao thiét bi tao hinh va tién hanh thir nghiém tao hinh.

Thoi gian déng cuia khéi tao hinh vittméng sau lan tiép xuc ban dau véi mau phai la 0,5s dén 1 giay dé

mau ngudi trong thiét bi udn kin.

L&y mAu ra va kiém tra bang mét thwong, hiéu chinh néu can, sau khi d& méau nguéi trong it nhat 60 s.
Mot vat liéu khdng dat néu mét hodc nhiéu trong sé bédn mau thir khdng tao hinh theo ban kinh tao hinh
quy dinh, ho&c cé vét nit, phdng rop, ran nirt hodc déi mau. Bé qua vét nirt trong vong 2mm tir canh

clia mau thv.

Tién hanh th&r dé& danh gia kha nang tao hinh theo ca chiéu doc va chiéu ngang cla tdm (th& hai mau

trong méi trwerng hop), véi mat trang tri & bén ngoai udn cong.

Néu dwoc yéu cau, vi du: dbi véi mdt ng dung cu thé, phép thir ¢ thé duwoc thwe hién véi mét trang

tri & bén trong chd uén.
Hinh 29 — Ném dang trwgt va mau hinh tru (phwong phép B)

38.5 Bao cao thir nghiém
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Bé&o cdao th(r nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a TCVN xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia clia san pham;

¢) ban kinh tao hinh;

d) hwéng cda truc chinh clia mau;

e) ban chét cta bat ky hw héng nao, vi du vét nirt va mrc d6 cla ching, phdng rop, tach I¢p, dbi mau:;
f) bat ky sai léch nao so v&i phwong phap ther quy dinh;

g) ngay thtr nghiém.

39 Kha nang chéng phéng rop (Phwong phap A)

39.1 Nguyén tac

Th&r nghiém nay do lwdng khd nang chéng phong rép trong qué trinh tao hinh ctia tAm laminate loai
dinh hinh sau. Phwong phap nay la phwong phap thir nghiém thay thé cho Piéu 41 va 1a phwong phap
di kém véi Diéu 38.

39.2 Thiét bi

Gidng nhuw trong 38.2 cong véi mot bo dém thoi gian bd sung.

39.3 Mau thor

Cac mau thtr phai c6 kich thwdc xap xi 200 mm x 50 mm va phai c6 dd day bang tdm laminate dwoc

th&r nghiém. Sé lwgng mau: 3 mau

Cac mau phai dwoc 6n dinh trong it nhat 72 gio & (23 + 2) °C va doé am twong déi (50 + 5) % trwée khi

thir nghiém.

39.4 Quy trinh

39.4.1 Hiéu chuan thiét bj thir nghiém

Hiéu chuan thiét bi theo quy dinh trong 37.4.1.
39.4.2 Quy trinh thtr nghiém

St dung chét chi bao/thi nhiét d6 (xem 38.2.3) c6 diém nong chay theo khuyén nghij clia nha san xuét

laminate dé tao mét s6 dau dai khoang 100 mm trén bé mat khong trang tri va gan tam mau thi.

D&t mau 1én mang gia nhiét (xem 38.2.1) sao cho nhiét dwoc truyén vao mat trang tri va khéi déng ca

hai b hen gi& ngay lap tuc.

Quan sat chét chi thi nhiét do trén mau thtr dé biét cac diu hiéu néng chay. Khi cac vach da tan chay

hoan toan, dirng ddng hé bam gi&r dau tién va ghi lai thoi gian tinh bang giay (t1). D& déng hd bam gi®
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thr hai chay cho dén khi xay ra phéng rép, sau d6 dirng ngay lap tirc va ghi lai thoi gian tinh bang giay

(t2)- Phat hién phdng rop bang mat thworng va/hodc bang am thanh.

39.5 Bao cao thir nghiém

B&o cao thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tlrc [a TCVN Xxxxx-2;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) diém noéng chay cla chét chi thi nhiét d6 dwoc st dung;

d) thoi gian trung binh dé dat dén nhiét d6 nay (bd dém thoi gian dau tién), t
e) thoi gian trung binh dé phéng rop (bd dém thi gian thir hai), t2

f) thoi gian trung binh tir diém néng chay clia chat chi thj nhiét d6 dén khi phdng rop, ti — tz,
g) bat ky sai l&ch nao so véi phwong phap thir quy dinh;

h) ngay thir nghiém.

40 Kha nang chdng phéng rdp (Phwong phap B)

40.1 Nguyén tac

Thir nghiém nay do kha nang chéng phéng rép ctia tdm laminatete loai dinh hinh sau. Phwong phap

nay la phwong phap thtr nghiém thay thé cho Diéu 39 va la phwong phap di kém véi Diéu 38.
40.2 Thiét bi

40.2.1 Thiét bi gia nhiét birc xa, bao gébm hai phan t&r c6 vé boc dwoc gia nhiét bang dién, véi téng
cong suat dinh mrc 1 500 W, dwoc lap song song va trén mét phang nam ngang trong mét mang 16t
kim loai rong khodng 110 mm va sau 125 mm (Kich thwéc bén trong), chiéu cao cla thiét bi gia nhiét
d&t trén day ctia mang sao cho khi d&t mau th& ngang qua mang, mau thlr cach cac phan t& gia nhiét
mot khodng (76 + 1,0) mm. Nén c6 kinh chan gié bao quanh ba mat va mat trén cung (xem Hinh 25 va
Hinh 26).

40.2.2 May bién ap cé dau ra thay déi, co chi bao dién ap, dé kiém soat dién ap d&t vao thiét bj gia

nhiét.

40.2.3 Chét chi thi nhiét do, (bat chi mau nhiét hodc sap), cé diém ndng chay trong pham vi nhiét do
yéu ciu. Ciing cé thé sir dung céc loai chi bdo nhiét do khac cé d6 chinh xac twong dwong hodc tbt

hon (vi du: nhiét ké hdng ngoai, chi bao thay di mau sic).
40.2.4 Dong hé bam gi® hoac bd dém thoi gian phu hop khac.

40.2.5 Budng diéu héa, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i méi trwdng tiéu chuén 1a (23 + 2) °C

va do &m twong déi (50 £ 5) %.
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40.2.6 Dai hiéu chuan, bang tdm laminate mau trang tron, phu hop véi dédc diém ky thuat ciia HGS
néu trong ISO 4586-3, co6 kich thwédc khoang 200 mm x 50 mm va cé truc chinh theo hwéng may cua

tAm vat liéu dang soi ma tir d6 tAm laminate dwoc tao ra.
40.3 Mau thor
Cac mau c6 kich thwédc xap xi 50 mm x 200 mm va bang dd day cta tAm dwoc thtr nghiém.

S& dung ba mau thr. M6i mau dwoc lay tir canh phai, gitra va canh trai ctiia tAm laminate dwoc kiém

tra.
Kich thwéc 200 mm phai dwoc cat song song véi hwdng may cla tAm laminate.
40.4 Quy trinh

40.4.1 Mau thir phai dwoc 6n dinh trong 72 gid & nhiét d6 (23 + 2) °C va dd am twong dbi (50 + 5) %

trwwéc khi thtr nghiém.

40.4.2 Hiéu chuan thiét bj thir nghiém, nhw néu trong 38.4.1.

40.5 Quy trinh thir nghiém

DPéng thoi bat dau hen gior va dat mau thir, mat trang tri Up xudng, vao gitra thiét bj gia nhiét.

Quan sat bé mat trang tri cia mau thir dé biét cac dau hiéu phdng rop va am thanh phdng rop (16p bop

va/hoac nirt).

Dirng déng hd bam gid khi quan séat thdy phong rdp 1an dau tién va ghi lai thoi gian. Thoi gian phong

rdp tinh bang gidy dwoc bao cdo la gia tri trung binh cia ba mau thir.
40.6 Bao cao thir nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, trc 1a TCVN xxxx-2;

b) tén, loai va d6 day danh nghia ctia san pham;

c) diém néng chay clia chi bdo nhiét dd dwoc sir dung;
d) thoi gian trung binh dé phéng rop;

€) moi sai léch so v&i phwong phap thtr quy dinh;

f) ngay th&r nghiém.

41 Kha nang chiu nhiét wét (100 °C)

41.1 Nguyén tac

Xac dinh kha nang gitr mau va do hoan thién bé mét cta tAm laminate khi tiép xuc véi nwédc soi.
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41.2 Thiét bj
41.2.1 Binh gia nhiét day phang, theo Hinh 31.
41.2.2 Tam gia nhiét, ho&c loai twong dwong.
41.2.3 Kep, dé nang binh gia nhiét.

41.2.4 Van dam g6 mat min, theo EN 312 (dung cho dd dac ndi that), (230 + 5) mm2, v&i do day danh
nghia tr 18 mm dén 20 mm (+ 0,3 mm), ty trong (680 + 20) kg/m3 va d6 am (10 + 3) %. Thay vao do,
c6 thé st dung van dam cé mat do danh nghia 720 kg/m3 (45 Ibs/ft3) va d6 day danh nghia 19 mm
(3/4 inch) va dwoc cha nham béng gidy nham 100 grit.

41.2.5 Chéat két dinh uré-formaldehyt, chivra khodng 15 % chat don, hodc PVAc (keo trédng) dwoc sir

dung theo huwéng dan ctia nha san xuét chat két dinh hodc chét két dinh twong duwong.

41.2.6 Pén huynh quang trang trén cao, dwoc dat song song v&i dwdng ngdm va cung cap cudng

do ttr 800 Ix dén 1 100 Ix trén bé mat mau.
41.2.7 Vai trang, mém, sach.

41.2.8 Budng 6n dinh, theo TCVN 9848 — 2013 (ISO 291), v&i mdi trwdng tiéu chuén la (23 + 2) °C va
dd &m twong dbi (50 + 5) %.

Binh nay giébng nhuv mé ta trong Diéu 18 va Hinh 8. Chiung khéng dwoc str dung thay thé cho nhau vi
chét 16ng gia nhiét (dau) tr Diéu 8 va nuwdc tir Diéu 41 khong tron 1an va sé ban tung tée moét cach

nguy hiém néu bi nhiém chéo khi dun nong.
41.3 Mau thor

Céac mau thir nghiém phai c6 kich thudc téi thidu 1a 200 mm x 200 mm va phai dwoc lién két véi van
d&m (41.2.4) bang chét két dinh (41.2.5) theo hwéng dan clia nha san xuét. Cac tAm compact sé dwoc
th&r nghiém khéng gi¢i han. Mau dwoc lién két phai dwoc 6n dinh (41.2.8) trong it nhat 72 h & (23 £ 2)

°C va do6 am twong ddi (50 + 5) % trwéc khi thdr nghiém.
41.4 Quy trinh
Db nwéc vao binh sao cho cach miéng binh 12 mm va dun cho dén khi nuwéc s6i manh.

Kiém tra bé mat mau can than trwdc khi thtr nghiém va lwu y cac diéu kién vé mau sac va bé méat hoan

thién.

Dung kep, can than Iy binh ra khéi bép dién va dé khoang 10 ml nwédc séi lén bé mat ndm ngang cla

mau they, sau d6 d&t binh chira phan nwéc sdi con lai vao viing nwéc nay.
Dé yén binh tai chd trong 20 phut.

V&i cai kep, loai bd tau. Lau mat mau bang mét miéng vai trdng, mém, sach dé loai béd moi chat ban

con sot lai va lau khd hoan toan. D& mau thir 6n dinh & nhiét dd phong trong it nhat 24 gio.
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Kiém tra mau thtr da 6n dinh bang cach dat mau thr Ién ban ma khéng can kiém tra trwdc va sau do
xem mau & mot géc khodng 45° dén 75° so véi méat phdng ndm ngang (mat ban). Mau thtr phai dwoc
quay trong mét mat phang clia ban va dwoc nhin tr moi hwéng. Can tranh anh sang mat troi true tiép

hodc cac ngudn sang goc khac, c6 thé lam ndi bat hodc gidm thiéu hiéu tng.
41.5 Biéu thj két qua

— Xép hang 5: Khéng c6 thay déi ré rang.

— Xép hang 4: Thay dbi nhe vé do bong va’hodc mau séc, chi nhin thdy & mét sd géc nhin nhét dinh.
— Xép hang 3: Thay ddi vira phai vé do bong va/hodc mau sac.

— Xép hang 2: Thay dbi nghiém trong vé dé bong va’hodc mau séc.

— Xép hang 1: Hw hdng bé mét va’hodc phdng rop.

41.6 Bao cao thir nghiém

B&o céo thir nghiém phai bao gém cac théng tin sau:

a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 12 1ISO 4586-2;

b) tén, loai va do day danh nghia ctia san pham;

c) két qua thir nghiém;

d) moi sai Iéch so v&i phwong phap thir quy dinh;

e) ngay thtr nghiém.

42 Xac dinh dd bén vi xwéc

42.1 Nguyén tac

Thtr nghiém nay do kha ndng chéng tray xwéc vi mé va cé thé duwoc st dung cho tat ca cac loai HPL.
Mau dwoc cd dinh trén ban nam ngang. Vat liéu cha tron cb dinh trén gia d& tac dong 1én mau véi tai
trong xac dinh. Ban va gia d& dwoc di chuyén vudng géc v&i nhau theo chuyén dong tinh tién, véi tan
sb xac dinh, theo hinh Lissajous. Ngoai ra, gia d& cé thé xoay tw do quanh truc riéng ciia né vudng goc

v&i mat phdng nam ngang.

MAu dwoc tiép xdc vdi vat liéu cha véi sb 1an cha xac dinh trwde. Nhivng thay dbi clia bé mét dwoc xac

dinh béng phép do dé bong hoac danh gia tryc quan.

42.2 Thiét bi

42.2.1 May thtr Martindale, phai dwoc mo ta trong ISO 12947-1 véi cac ngoai € sau:
- “Ban mai mon" 1a ban danh cho mau;

- "vong kep va co cau" 1a khéng can thiét;
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- “gia d& mau” 1a gia d& vat liéu cha;
- "miéng tai" la khéng can thiét.
42.2.2 Gia d&, dung cho vat liéu cha nham phai dwgc mé ta trong ISO 12945-2 véi cac ngoai € sau:

- Phién ban 1: bao gdm moét tAm dan hwéng co duweng kinh trong 1a (90 + 0,5) mm va mot truc xoay co
trong lwong tdng thé la 413 g + 2 g (tén goi thong thudng 1a 4 N);
- Phién ban 2: 13p rap theo phién ban 1, tuy nhién qua nang vong nhé duwoc thay thé bang qué nang

vong lén. Téng khéi lwong cla td hop nay 1a 612 g + 2 g. (goi ndm na la 6 N).

42.2.3 Nguodn sang khuéch tan, cung cap anh sang khuéch tan déu dé chiéu sang trén bé mat thir
nghiém cé kich thwéc (1 200 + 400) Ix. Pay co thé 1a anh sang ban ngay khuéch tan hodc 1a anh sang
ban ngay nhan tao khuéch tan.

42.3 Vat ligu

42.3.1 Vat liéu cha nham, bao gf“)m moét mang nylon dwgc nhung chat mai mon alumin. Hai loai vat
liéu cha (rAt min va vira min)9) dwoc st dung. Cac vat liéu cha phai dwoc cat hodc dap trén dwong
kinh (89 £ 1) mm.

42.3.2 Bang dinh hai mét, dé dan vat liéu cha lén tAm dan hwéng cla gia d& va mau trén ban.
42.3.3 Vai bdng mém.

42.3.4 Tham khao HPL mau den béng cao), v&i bé mat chéng trdy xwédc bang corundum & I6p trén

cung dé kiém tra cac 16 vat liéu cha méi (xem 43.3.1).
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Hinh 33 -

42.4 Hiéu chuan
42.4.1 Lap rap va bao tri may thir Martindale

Viéc 1ap rap thiét bi thir nghiém phai dwoc thwc hién theo hwédng dan cia nha san xuét thiét bi. Doi voi
thtr nghiém dwoc mé ta, vi tri C bén ngoai phai dwoc st dung cho ca hai truc dé tao ra hinh Lissajous

I&n hon nhw dugc gidi thich trong 1ISO 12947-1 va sach hwéng dan san xuét.

Viéc xac minh hinh Lissajous phai dwoc thirc hién theo 42.4.2.

42.4.2 Phwong phap kiém tra hinh Lissajous

L4y sb liéu Lissajous cho tirng tram lam viéc bang phwong phap sau.

LAy vat liéu ra khdi ban mai. Phi mbi bé mat ban mai bdng mét t& gidy thworng cé dwong kinh (100 +
5) mm v&i khdi lwong téi thidu trén mot don vi dién tich 100 gxm2 va c¢b dinh gidy vao ban mai dé dam
bao bé mé&t hoan toan bang phang.

Chén moét 6ng boc thép cé cung dweng kinh véi truc dan huéng mau cé mii khoan ngugc dé chéap
nhan viéc nap muc t&» mot cay bat bi théng thwdng qua tirng 6 truc cla gia d& mau lan lwot trong tAm
dan hwéng cuia gia d& mau, sao cho dau bi ndm yén trén bé mét gidy. Dat may trong 16 lan cha dé tao
ra mét hinh Lissajous hoan chinh.

Vé& hai dwong thdng song song vira cham vao cac dwdng cong ngoai cung & hai canh dbi dién cla
hinh Lissajous. V& thém hai dwdng thdng song song cho hai canh con lai sao cho cac dwdng thang
nay cat nhau & cac géc vudng. Do mbi bén véi dd chinh xac + 0,2 mm bang cac phwong tién phiu hop.
Kiém tra xem 31 dwong cong da dwoc vé chwa. Diéu quan trong 1a phai kiém tra tinh dbi x(rng cla cac
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hinh Lissajous. Néu cac dwdng cong chay vao nhau hodc khodng cach khéng déu (xem Hinh 33), hay

tham khao y kién ctia nha cung cAp may maéc.
42.5 Mau thor
42.5.1 Chuan bj

Phai chuan bi sau mau co kich thwéc 150 mm x 150 mm. Bé mét ctia cac mau vé co ban phai bang

phéng.
42.5.2 Bé mat thir nghiém

Viéc 6n dinh bé mat thir nghiém phai bat dau it nhat 48 gi® trwde khi thir nghiém va phai dwoc thuc
hién trong khong khi & nhiét d6 (23 + 2) °C va do &m tuong déi 1a (50 + 5] %.

42.6 Quy trinh
42.6.1 Chung

Hai thi tuc khac nhau (A/B) dwoc mé ta. Tat ca cac thong sb can thiét (vat liéu cha, tai trong, hé sb toc

do, s6 chu ky) dwoc thé hién trong Bang 10.

Bang 10 - Quy trinh thir xac dinh kha nang chéng tray xuwéc nhd

Théng sé thir Quy trinh A Quy trinh B

vat liéu cha xat R4t nho Nhé trung binh

Gia d& cho vat liéu cha Phién ban 2 (Gia d& mau cong | Phién ban 1 (Gia d& mau cong
v&i trong lwong 1én) v@i trong lwvgng nha)

yéu té tbc do 1 1

S6 Ian cha xat 80 lan xoa (= 5 déng tac | 160 lan xoa (= 10 doéng tac
Lissajous) Lissajous)

Danh gia thay dbi d6 béng Tryc quan theo bang 11

CHU THICH: Kinh nghiém cho thdy rang dé danh gia dung cac bé mat. Phwong phap A cho phép phan

biét tt hon dbi véi bé mat bong va Phuong phap B dbi véi bé mat mé hodc cé cu tric sau.

42.6.2 Phwong phap
42.6.2.1 Quy trinh A

Ngay sau khi 6n dinh, thtr nghiém phai dwoc thwe hién & nhiét dd thir nghiém 1a (23 + 2) °C véi 3 mau.
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Trwéce khi thle nghiém, phai tién hanh 4 phép do do béng trén mdi mau bang may do dd phan xa (xem
42JL4) vé&i géc hinh hoc 60° va thiét bi dinh vi (xem 42*2*5). Néu cé hwéng trang tri hodc cau tric wu
tién trén mau thi phép do phai dwoc thwe hién song song véi hwdng nay. Tinh gié tri trung binh cho
mé&i mau.

Néu gia trj trung binh cao hon 70 (bé mat cé d6 béng cao) thi phai thwe hién thém bén phép do véi goc

hinh hoc 20°.

C6 dinh mau trén ban ctia may thtr Martindale bang bang dinh (xem 42.3.2). Vat liéu cha rat min (xem

42.3.1) phai dwoc cb dinh bang bang dinh trén tAm dan hwéng cla gia d&.

Chon 80 lan cha xat trén bo dém cuia thiét bi Martindale va bat dau thtr nghiém.
Sau khi hoan thanh, l4y méau ra khéi ban va lau sach bang vai cotton (xem 42JL3).
Loai bo vat liéu cha da st dung.

Do lai d6 béng véi hinh hoc da chon theo quy trinh dwoc mé ta & trén. Tinh toan cho mdi mau thay dbi
dé béng |A7R theo cdng thire sau:

R, —R
}AR* = (J)x 100%

R4

Trong doé

R\ la gia trj d6 bong trung binh & trang thai ban dau (trwéc khi thér nghiém);

Rp la gia tri d6 béng trung binh & trang thai cudi cuing (sau khi két thic phép thi);
AR' |a gia tri dd bong thay dbi trung binh cho mét mau, tinh bang %.

Tinh gia tri trung binh cla sy thay ddi d6 bong clia 3 mau va lam tron gia tri trung binh dén gia tri gan

nhat s6 nguyén.

Quy trinh nay ciing hop 1& dé kiém tra moi 16 vat liéu cha rat min méi (xem 42.3.1). Trong trwdng hop
nay, 3 mau phai dwoc 14y tr HPL c6 d6 bong cao tham chiéu (xem 42.3.4). L6 vat liéu cha rat min cé
thé dwoc st dung dé th&r nghiém néu gia tri trung binh cla sy thay ddi do béng, dwoc xac dinh bang

hinh hoc cia may do dd phan xa 20°, ndm trong khoang tir 5 % dén 20 %.

42.6.2.2 Quy trinh B

Ngay sau khi diéu hoa, thir nghiém phai dwoc thuwe hién trong méi triedng thir nghiém cé nhiét do (23 +
2) °C v6éi 3 mau.

C6 dinh mAu trén ban cla may th&r Martindale bang bang dinh (xem 42.3.2). Vat liéu cha min trung
binh (xem 42.3.1) phai dwoc ¢b dinh trén tAm dan hwdng cla gia d& bang bang dinh.

Chon 160 Ian cha xat trén bod dém cua thiét bi Martindale va bat dau thi» nghiém.
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Sau khi hoan thanh, 14y mau ra khéi ban va lau sach bang vai béng (xem 42.3.3).
Loai bé vat liéu cha da s dung.

Kiém tra can than bé mat thtr nghiém véi anh sang chiéu tr moi hwéng dé tim cac vét trdy xwédc bang
cach str dung so dd theo 43.7. V&i muc dich nay, chiéu sang riéng bé mét bang cach st dung ngudn

sang khuéch tan (xem

42.2.3) va kiém tra tlr cac géc dd khac nhau, bao gdbm ca cac goéc két hop sao cho anh sang phan xa
tir b& mat thir nghiém va hwéng téi mét clia ngwdi quan sat. Khodng cach xem phai tir 0,25 m dén 0,5

m.

Viéc danh gia triec quan phai dwoc thwe hién béi cac quan sat vién coé kinh nghiém trong viéc danh gia

trwc quan cac bé mat. Trong truéng hop nghi ngd, ba quan sat vién sé danh gia.

Néu c6 nhiéu hon mét ngudi quan sat da danh gia bé mat, hay tinh gia tri trung binh ctia cac danh gia
clia nhirng ngwdi quan sat déi véi mdi mau. Tinh gia tri trung binh tir gia tri ciia 3 mau va lam tron né

trén sé nguyen tiép theo.

Quy trinh nay ciing hop 1& dé& kiém tra moi |16 vat liéu cha min trung binh méi (xem 43.3.1). Trong
trwdng hop nay, 3 mau phai dwoc lay tv HPL c6 d6 béng cao tham chiéu (xem 42.3.4). L6 vat liéu cha
min trung binh c6 thé dwoc sir dung dé thtr nghiém néu gia tri trung binh cla hinh anh vét xuéc 1a 2

hoac 3.
42.7 Phan loai anh sau khi kiém tra theo quy trinh B

Dé danh gia truc quan bé mat sau khi cao theo quy trinh B (42.6.2.2), phéi st dung phan loai néu trong

Bang 11.

42.8 Bao cao thtr nghiém

Bé&o cdo thir nghiém phai bao gdm cac théng tin sau:
a) tham chiéu dén tai liéu nay, tirc 1a 1SO 4586-2;

b) tén, loai va mé ta lién quan ctia HPL;

c) nhiét dé thtr nghiém hoac nhiét do;

d) thoi gian diéu hoa;

e) sb lwong ngudi quan sat tai quy trinh B;

f) cac gia tri riéng 1& clia ba mau va céc gia tri cho két qua cia quy trinh thir nghiém A va/hodc danh gia

trwc quan bé mat sau khi trdy xwéc theo quy trinh B;
g) moi sai léch so v&i phwong phap nay;
h) tén va dia chi clia co' s& th(r nghiém;

i) ngay thtr nghiém.
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Bang 11 - Phan loai dé danh gia trwc quan theo quy trinh B

108

Phan loai’/hang

Hinh anh xwéc

Giai thich

Khong cé vét trdy xwéc co thé nhin

thay hodc chi mot vai vét tray xwéec.

Nhiéu vét trdy xwéc cé thé nhin thay.

Mot sb lwong Ién cac vét xwde thd va
min c6 thé nhin thdy dwoc. Hinh
Lissajou c6 thé nhin thdy mét phan

nhwng khéng dwoc xac dinh ro.

v

Mot sb lwong Ién cac vét xwde thd va
min c6 thé nhin thdy dwoc. Hinh
Lissajou c6 thé nhin thdy va xac dinh
mot phan. Khu viec md hinh trirng &

trung tdm dwoc xac dinh mét chat.

Sb lvong lén cac vét xwdc thd va min
c6 thé nhin thdy dwoc. Con sb
Lismsajou dé thdy. Khu vwc mai mon
mé& hinh tri'ng dé dang nhin thay &

gitra.




